




Твердосплавные концевые фрезы 

Нестандартный инструмент 
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УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ

ОБОЗНАЧЕНИЯ Условные
обозначения

Helix

Helix

Helix

Helix

Helix

Угол наклона спирали 35°

Угол наклона спирали 40°

Угол наклона спирали 45°

Угол наклона спирали 50°

Переменный угол наклона 
спирали 35° и 38°

Твердость обрабатываемого материала 
до HRC 55

Твердость обрабатываемого материала 
до HRC 65

PVD покрытие нитридом кремния с 
титаном

PVD покрытие нитридом кремния с 
титаном + нано

PVD покрытие нитридом алюминия 
хрома с титаном

PVD покрытие нитрида алюминия-
хрома-кремния

Алмазоподобное углеродное 
нанопокрытие

Внешнее охлаждение

Вольфрамовый мелкозернистый 
твердый сплав Super MG

Допуск/mm диаметра хвоставика

Угол наклона спирали 30°

3-х зубая фреза 

4-х  зубая фреза

5-и  зубая фреза

Для обработки стали

Для обработки нержавеющей стали

Для обработки чугуна

Для обработки цветных металлов и 
сплавов

Для обработки жаропрочных 
сплавов, титановых сплавов

Для обработки 
закаленных материалов

Для наклонного фрезерования

Для бокового фрезерования

 Для фрезерования канавок и пазов

Для торцевого  фрезерования

Для сверления

Для контурного фрезерования

2- х зубая фреза

Helix
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DN  Однозаходная 
фреза 
Single blade milling 
cutter

ТАБЛИЦА ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ
ОТЛИЧНО ХОРОШО

（mm）

Артикул d1 L1 T L

DN-1Z03

DN-1Z04

DN-1Z05

DN-1Z06

DN-1Z08

DN-1Z10

DN-1Z12

3
4
5
6
8

10
12

12
15
16
17
24
32
36

1
1
1
1
1
1
1

50
50
50
50
60
75
75

d1
D<3

3≤D≤10
D>10

Допуск/mm
0~-0.02
0~-0.03
0~-0.04

DN-1Z

УГЛЕРОДИСТАЯ СТАЛЬ ЗАКАЛЕННАЯ СТАЛЬ НЕРЖАВЕЮ-
ЩАЯ

 СТАЛЬ

ЛИТОЙ
 ЧУГУН

ЖАРОПРОЧ-
НЫЙ СПЛАВ

МЕДЬ АЛЮМИ-
НИЙ

ГРАФИТ ТИТАН ПЛАСТИК

КОВАННЫЙ
 ЧУГУН

ВЫСОКОПРОЧНАЯ  СТАЛЬЛЕГИРОВАННАЯ СТАЛЬ

~40HRC ~45HRC ~55HRC ~60HRC ~65HRC ~35HRC ~350HB

ПРЕДЗАКАЛЕНАЯ СТАЛЬ

Концевая фреза, 1 зуб
Однозубые фрезы по дюрали, алюминию  и акрилу, однозаходные с полированной канавкой , 
угол спирали 28°.

Helix
28°
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*Есть возможность изготовления любых размеров по запросу



DIR С обратным 
радиусом
Inner Corner Radius

Артикул d1 d2R L1 Dh6 L

DIR-R0.5
DIR-R0.75
DIR-R1.0
DIR-R1.25
DIR-R1.5
DIR-R1.75
DIR-R2.0
DIR-R2.25
DIR-R2.5
DIR-R2.75
DIR-R3.0
DIR-R3.25
DIR-R3.5
DIR-R3.75
DIR-R4.0
DIR-R4.25
DIR-R4.5
DIR-R4.75
DIR-R5.0
DIR-R5.25
DIR-R5.5
DIR-R5.75
DIR-R6.0
DIR-R6.25
DIR-R6.5
DIR-R6.75
DIR-R7.0
DIR-R7.25
DIR-R7.5
DIR-R7.75

R0.5
R0.75
R1.0
R1.25
R1.5
R1.75
R2.0
R2.25
R2.5
R2.75
R3.0
R3.25
R3.5
R3.75
R4.0
R4.25
R4.5
R4.75
R5.0
R5.25
R5.5
R5.75
R6.0
R6.25
R6.5
R6.75
R7.0
R7.25
R7.5
R7.75

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2
2
2
2
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4

2.7
3.2
3.7
4.2
4.7
5.2
5.7
6.2
6.7
7.2
7.7
8.7
9.2
9.7

10.2
10.7
11.2
11.7
13.2
13.7
14.2
14.7
15.2
15.7
16.2
16.7
18.2
18.7
19.2
19.7

5
5
5
5
5
5
5

10
10
10
10
10
15
15
15
15
15
15
15
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

d4
d4
d4
d6
d6
d6
d6
d8
d8
d8
d8

d10
d10
d10
d12
d12
d12
d12
d14
d14
d16
d16
d16
d16
d18
d18
d20
d20
d20
d20
d20

50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75

DIR

d
D<3

3≤D≤10
D>10

Допуск/mm
0~-0.02
0~-0.03
0~-0.04

4

（mm）

d1
D<3

3≤D≤10
D>10

Допуск/mm
0~-0.02
0~-0.03
0~-0.04

DIR-R8.0 R8.0 4 20.2 

ТАБЛИЦА ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ
ОТЛИЧНО ХОРОШО

УГЛЕРОДИСТАЯ СТАЛЬ ЗАКАЛЕННАЯ СТАЛЬ НЕРЖАВЕЮ-
ЩАЯ

 СТАЛЬ

ЛИТОЙ
 ЧУГУН

ЖАРОПРОЧ-
НЫЙ СПЛАВ

МЕДЬ АЛЮМИ-
НИЙ

ГРАФИТ ТИТАН ПЛАСТИК

КОВАННЫЙ
 ЧУГУН

ВЫСОКОПРОЧНАЯ  СТАЛЬЛЕГИРОВАННАЯ СТАЛЬ

~40HRC ~45HRC ~55HRC ~60HRC ~65HRC ~35HRC ~350HB

ПРЕДЗАКАЛЕНАЯ СТАЛЬ

Фреза с обратным радиусом
Для обработки сталей и чугунов твердостью до 55HRC и с покрытием TiSiN, с твердостью 3200HV.
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 DC4

（mm）

Артикул d1 L1 Dh6 L

DC4-03350

DC4-04450

DC4-05550

DC4-06650

DC4-08860

DC4-01075

DC4-01275

DC4-01480

DC4-16100

DC4-18100

DC4-20100

d3
d4
d5
d6
d8

d10
d12
d14
d16
d18
d20

1
3
3
4
6
8

10
12
14
16
18

d3
d4
d5
d6
d8

d10
d12
d14
d16
d18
d20

50
50
50
50
60
75
75
80

100
100
100

d1
D<3

3≤D≤10
D>10

Допуск/mm
0~-0.02
0~-0.03
0~-0.04

ТАБЛИЦА ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ
ОТЛИЧНО ХОРОШО

DC4

TISIN

УГЛЕРОДИСТАЯ СТАЛЬ ЗАКАЛЕННАЯ СТАЛЬ НЕРЖАВЕЮ-
ЩАЯ

 СТАЛЬ

ЛИТОЙ
 ЧУГУН

ЖАРОПРОЧ-
НЫЙ СПЛАВ

МЕДЬ АЛЮМИ-
НИЙ

ГРАФИТ ТИТАН ПЛАСТИК

КОВАННЫЙ
 ЧУГУН

ВЫСОКОПРОЧНАЯ  СТАЛЬЛЕГИРОВАННАЯ СТАЛЬ

~40HRC ~45HRC ~55HRC ~60HRC ~65HRC ~35HRC ~350HB

ПРЕДЗАКАЛЕНАЯ СТАЛЬ

Фасочная фреза, 4 зуба, 90°
Для обработки сталей и чугунов твердостью до 55HRC и с покрытием TiSiN, твердость покрытия 3200HV. 
Предназначена для обработки наружных и внутренних фасок. Угол фаски 45°.

2
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Для снятия фаски
Chamfer knife



DP2 Pilot drill

Центровочное 
сверло

Артикул d1 L1 Dh6 L

DP2-00350

DP2-00450

DP2-00550

DP2-00650

DP2-00860

DP2-01075

DP2-01275

DP2-01480

DP2-16100

DP2-18100

DP2-20100

d3
d4
d5
d6
d8

d10
d12
d14
d16
d18
d20

6
8

10
12
16
20
25
30
30
30
30

d3
d4
d5
d6
d8

d10
d12
d14
d16
d18
d20

50
50
50
50
60
75
75
80

100
100
100

DP2

（mm）

TISIN

ТАБЛИЦА ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ
ОТЛИЧНО ХОРОШО

УГЛЕРОДИСТАЯ СТАЛЬ ЗАКАЛЕННАЯ СТАЛЬ НЕРЖАВЕЮ-
ЩАЯ

 СТАЛЬ

ЛИТОЙ
 ЧУГУН

ЖАРОПРОЧ-
НЫЙ СПЛАВ

МЕДЬ АЛЮМИ-
НИЙ

ГРАФИТ ТИТАН ПЛАСТИК

КОВАННЫЙ
 ЧУГУН

ВЫСОКОПРОЧНАЯ  СТАЛЬЛЕГИРОВАННАЯ СТАЛЬ

~40HRC ~45HRC ~55HRC ~60HRC ~65HRC ~35HRC ~350HB

ПРЕДЗАКАЛЕНАЯ СТАЛЬ

Центровочное сверло
Сверло центровочное из твердого сплава, для сверления центрального отверстия и снятия фаски. Угол 
заточки при вершине 90°. Для обработки стали, чугуна и сплавов твердостью до 55HRC и с покрытием TiSiN, 
твердость покрытия 3200HV..

2
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DSDC Small diameter cutter

Микрофреза

Артикул d L1 Dh6 L

（mm）

d1
D<3

3≤D≤10
D>10

Допуск/mm
0~-0.02
0~-0.03
0~-0.04

DSDC02

DSDC03

DSDC04

DSDC05

DSDC06

DSDC07

DSDC08

DSDC09

d0.2
d0.3
d0.4
d0.5
d0.6
d0.7
d0.8
d0.9

0.4
0.6
0.8
1

1.2
1.4
1.6
1.8

d4
d4
d4
d4
d4
d4
d4
d4

50
50
50
50
50
50
50
50

ТАБЛИЦА ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ
ОТЛИЧНО ХОРОШО

DSDC

TISIN2

УГЛЕРОДИСТАЯ СТАЛЬ ЗАКАЛЕННАЯ СТАЛЬ НЕРЖАВЕЮ-
ЩАЯ

 СТАЛЬ

ЛИТОЙ
 ЧУГУН

ЖАРОПРОЧ-
НЫЙ СПЛАВ

МЕДЬ АЛЮМИ-
НИЙ

ГРАФИТ ТИТАН ПЛАСТИК

КОВАННЫЙ
 ЧУГУН

ВЫСОКОПРОЧНАЯ  СТАЛЬЛЕГИРОВАННАЯ СТАЛЬ

~40HRC ~45HRC ~55HRC ~60HRC ~65HRC ~35HRC ~350HB

ПРЕДЗАКАЛЕНАЯ СТАЛЬ

Концевая микрофреза, 2 зуба
Подходит для обработки труднообрабатываемых материалов, таких как сплавы на основе никеля, 
аустенитные сплавы твердостью до 55HRC и с покрытием TiSiN, твердость покрытия 3200HV. 

ДАЛТУЛ DALTOOL    23

*Есть возможность изготовления любых размеров по запросу



DSDB Small diameter cutter

Микрофреза

Артикул R L1 Dh6 L

（mm）

d1
D<3

3≤D≤10
D>10

Допуск/mm
0~-0.02
0~-0.03
0~-0.04

DSDB02

DSDB03

DSDB04

DSDB05

DSDB06

DSDB07

DSDB08

DSDB09

R0.1
R0.15
R0.2

R0.25
R0.3

R0.35
R0.4

R0.45

0.4
0.6
0.8
1

1.2
1.4
1.6
1.8

d4
d4
d4
d4
d4
d4
d4
d4

50
50
50
50
50
50
50
50

ТАБЛИЦА ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ
ОТЛИЧНО ХОРОШО

TISIN

2

УГЛЕРОДИСТАЯ СТАЛЬ ЗАКАЛЕННАЯ СТАЛЬ НЕРЖАВЕЮ-
ЩАЯ

 СТАЛЬ

ЛИТОЙ
 ЧУГУН

ЖАРОПРОЧ-
НЫЙ СПЛАВ

МЕДЬ АЛЮМИ-
НИЙ

ГРАФИТ ТИТАН ПЛАСТИК

КОВАННЫЙ
 ЧУГУН

ВЫСОКОПРОЧНАЯ  СТАЛЬЛЕГИРОВАННАЯ СТАЛЬ

~40HRC ~45HRC ~55HRC ~60HRC ~65HRC ~35HRC ~350HB

ПРЕДЗАКАЛЕНАЯ СТАЛЬ

DSDB
Сферическая микрофреза, 2 зуба
Подходит для обработки труднообрабатываемых материалов, таких как сплавы на основе никеля, 
аустенитные сплавы твердостью до 55HRC и с покрытием TiSiN, твердость покрытия 3200HV. 

24   ДАЛТУЛ DALTOOL

*Есть возможность изготовления любых размеров по запросу



D2HZL Микрофреза 

Small diameter cutter

（mm）

d1
D<3

3≤D≤10
D>10

Допуск/mm
0~-0.02
0~-0.03
0~-0.04

ТАБЛИЦА ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ
ОТЛИЧНО ХОРОШО

TISIN

2

УГЛЕРОДИСТАЯ СТАЛЬ ЗАКАЛЕННАЯ СТАЛЬ НЕРЖАВЕЮ-
ЩАЯ

 СТАЛЬ

ЛИТОЙ
 ЧУГУН

ЖАРОПРОЧ-
НЫЙ СПЛАВ

МЕДЬ АЛЮМИ-
НИЙ

ГРАФИТ ТИТАН ПЛАСТИК

КОВАННЫЙ
 ЧУГУН

ВЫСОКОПРОЧНАЯ  СТАЛЬЛЕГИРОВАННАЯ СТАЛЬ

~40HRC ~45HRC ~55HRC ~60HRC ~65HRC ~35HRC ~350HB

ПРЕДЗАКАЛЕНАЯ СТАЛЬ

D2HZL
Микрофреза, 2 зуба
Подходит для обработки труднообрабатываемых материалов, таких как сплавы на основе никеля, 
аустенитные сплавы твердостью до 55HRC и с покрытием TiSiN, твердость покрытия 3200HV. 

Артикул d L1 Dh6 L

D2HZL-0.5H6

D2HZL-0.5H10

D2HZL-0.6H6

D2HZL-0.6H10

D2HZL-0.8H8

D2HZL-0.8H12

D2HZL-1H8

D2HZL-1H12

0.5

0.5

0.6

0.6

0.8

0.8

1

1

1

1

1.2

1.2

1.6

1.6

2

2

d4

d4

d4

d4

d4

d4

d4

d4

50

50

50

50

50

50

50

50

L2

6

10

6

10

8

12

8

12

D2HZL-1H16

D2HZL-1.5H10

D2HZL-1.5H12

D2HZL-1.5H16

D2HZL-2H10

D2HZL-2H16

D2HZL-2H20

D2HZL-2.5H10

D2HZL-2.5H16

D2HZL-2.5H20

D2HZL-3H10

D2HZL-3H16

D2HZL-3H20

D2HZL-3.5H10

D2HZL-3.5H16

1

1.5

1.5

1.5

2

2

2

2.5

2

3

3

3

3

3

3

4

16

10

12

16

10

16

20

10

d4

d4

d4

d4

d4

d4

d4

d4

50

50

50

50

50

50

50

50

2.5

2.5

3

3

3

3.5

3.5

4

4

4

4

4

4

4

4

16

20

10

16

20

10

16

20

d4

d4

d4

d4

d4

d4

d4

d4

50

50

50

50

50

50

50

503.5D2HZL-3.5H20
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D2HBL Small diameter cutter

Микрофреза

Артикул R L1 Dh6 L

（mm）

d1
D<3

3≤D≤10
D>10

Допуск/mm
0~-0.02
0~-0.03
0~-0.04

D2HBL-0.25H6

D2HBL-0.25H10

D2HBL-0.3H6

D2HBL-0.3H10

D2HBL-0.4H8

D2HBL-0.4H12

D2HBL-0.5H8

D2HBL-0.5H12

R0.25

R0.25

R0.3

R0.3

R0.4

R0.4

R0.5

R0.5

1

1

1.2

1.2

1.6

1.6

2

2

d4

d4

d4

d4

d4

d4

d4

d4

50

50

50

50

50

50

50

50

ТАБЛИЦА ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ
ОТЛИЧНО ХОРОШО

TISIN

2

УГЛЕРОДИСТАЯ СТАЛЬ ЗАКАЛЕННАЯ СТАЛЬ НЕРЖАВЕЮ-
ЩАЯ

 СТАЛЬ

ЛИТОЙ
 ЧУГУН

ЖАРОПРОЧ-
НЫЙ СПЛАВ

МЕДЬ АЛЮМИ-
НИЙ

ГРАФИТ ТИТАН ПЛАСТИК

КОВАННЫЙ
 ЧУГУН

ВЫСОКОПРОЧНАЯ  СТАЛЬЛЕГИРОВАННАЯ СТАЛЬ

~40HRC ~45HRC ~55HRC ~60HRC ~65HRC ~35HRC ~350HB

ПРЕДЗАКАЛЕНАЯ СТАЛЬ

D2HBL
Микрофреза, 2 зуба
Подходит для обработки труднообрабатываемых материалов, таких как сплавы на основе никеля, 
аустенитные сплавы твердостью до 55HRC и с покрытием TiSiN, твердость покрытия 3200HV. 

L2

6

10

6

10

8

12

8

12

D2HBL-0.5H16

D2HBL-0.75H12

D2HBL-0.75H16

D2HBL-0.75H20

D2HBL-1H12

D2HBL-1H16

D2HBL-1H20

D2HBL-1.25H12

D2HBL-1.25H16

D2HBL-1.25H20

D2HBL-1.5H12

D2HBL-1.5H16

D2HBL-1.5H20

D2HBL-1.75H12
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50

50

50
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4

4

4

4

4

4

4

4

16
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12
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50
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50D2HBL-1.75H20 R1.75
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*Есть возможность изготовления любых размеров по запросу
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