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HAIMER.

WERKZEUGSPANNTECHNIK
IM UBERBLICK

Werkzeugspannsysteme — Schaftwerkzeuge

Einsatzgebiete Schrumpftechnik Mechanische

Schrumpffutter ~ Power Heavy Duty Power Mini Mini ER Spann-
Standard Shrink Chuck Shrink Chuck Shrink Chuck Shrink Chuck zangenfutter

Anwendung [TR= =R Ly &

s (o s (s G S
Bohren . . . . °
Schlichtfrasen ° . ° . .
HSC Bearbeitung © . ° ° °
Schruppfrasen ° °
Spannbereich [mm] 3-32 6-32 16-50 3-16 3-12 05-25
Rundlauf [mm] bei 3xD 0,003 mm 0,003 mm 0,003 mm 0,003 mm 0,003 mm 0,02 mm
Max. Drehzahl [U / min] bis 50.000 bis 50.000 bis 50.000 bis 80.000 bis 80.000 bis 15.000
Wuchtgﬂte G *2,5 bei 25.000 U/min *2,5 bei 25.000 U/min *2,5 bei 25.000 U/min *2,5 bei 25.000 U/min *2,5bei 25.000 U/min ~ *2,5 bei 25.000 U/min
Auberkontur
Werkzeugwechselzeit 60s 60s 120s 60s 60s 180s
Auszugsicherung Safe-Aock® Safe-Nock® Safe-Nock®
Wartung / Pflege keine / Ol entfernen keine / O entfernen keine / Ol entfernen keine / Ol entfernen keine / Ol entfernen Spannizir:ﬁge;r)]rﬁfen /

*HAIMER Standard e einsetzbar ~ © bedingt einsetzbar

HAIMER Aufnahmen Programm
Variantenvielfalt - o 8K EAPTE K
afiantenvietia 30 40 50 30 40 50 A32 A4L0 A50 A63 A80 A100  A125 E25 E32 E40 E50 Fé3 |C6 100
L] L] L] L] L] o L]

Schrumpffutter Standard e o o . o o o o o o o

Power Shrink Chuck o o o . . . . . o o
Heavy Duty Shrink Chuck . o o . . .
Power Mini Shrink Chuck o o o . .

Mini Shrink Chuck . . . .

ER Spannzangenfutter . . . . . . . . . . . . . . . . . .
Power Collet Chuck . . . . . . . . . . . . . . . . .
Heavy Duty Collet Chuck . . . . .
Hochgenauigkeitsfutter . . . . o .

Weldon-Aufnahme . D . . . . . . . . . o .
Whistle-Notch o o . .

Messerkopf-Aufnahme . . . o . o . o . . o o o .
Kombiaufsteckfraserdorn J o . . . . . .




Werkzeughalter

Power
Collet Chuck

Heavy Duty
Collet Chuck

Hochgenauig-
keitsfutter

Weldon-
Aufnahme

HAIMER.

——

s by

. )
° ° .
. 0 ©
° . ° . .
2-20 25-50 2-20 6-40 6-40 3-25 6-50
0,003 mm 0,005 mm 0,003 mm 0,03 mm 0,03 mm 0,003 mm 0,01 mm
bis 25.000 bis 15.000 bis 50.000 bis 15.000 bis 15.000 bis 40.000 bis 15.000

*2,5 bei 25.000 U/min

*2,5 bei 25.000 U/min

*2,5 bei 25.000 U/min

*2,5 bei 22.000 U/min

*6,3 bei 8.000 U/min

2,5 bei 25.000 U/min

teilw. feingewuchtet

Verstarkung Schaft Spanrysgfgﬁufgschaﬂ medium medium medium sehr massiv groBe Storkontur
180s 180s 60s 60s 120s 60s 120's
Safe-Aock® Safe-Aock® (] L]
Spannzange priifen / Spannzange priifen / Spannzange priifen / Spannschraube priifen / Spannschraube priifen / jéhrliche Membrankontrolle / genaue + sensible
reinigen reinigen reinigen Ol entfernen Ol entfernen taglich Priifung auf Dichtheit Reinigung erforderlich

Steilkegel SK, BT, CAT

HSK-A/E

**nicht im HAIMER Lieferprogramm

Schnittstellen

HAIMER CAPTO™

HAIMER KM&X™

Norm

DIN 69871, JIS B6339, ASME B5.50 ' DIN 69893-1, DIN 69893-5

ISO 26623
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Info

Traditionelle Schnittstelle fiir Frasspindeln.

Sehr robust. Auch fiir Schwerzerspanung
geeignet.

Spannung immer mit zusétzlichen Anzugbolzen.
Zentrierung nur Gber Kegelflache, ohne
Plananlage. Daher begrenzte Genauigkeit.
Geeignet fiir Drehzahlen bis ca. 12.000 U/min

HSK-A: Standard bei neuen Bearbeitungs-
zentren. Hochgenaue Zentrierung und Positio-
nierung durch Kegel mit Plananlage. Dreh-
momentibertragung durch Mitnehmernuten
am Kegel. Einsatz bis ca. 35.000 U/min.
HSKE: Keine Mitnehmernuten, aber
symmetrischer Aufbau. Einsatz vor allem in
der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

Bei Multitask-Maschinen (Dreh-Frés-Zentren)
sehr stark verbreitet.
Drehmomentiibertragung und Zentrierung
liber polygonformigen Kegel. Genaue
Positionierung iber Plananlage. Sehr hohe
Torsionssteifigkeit.

Hochgenaue Positionierung liber Kegel mit
Plananlage. Symmetrische Spannung und
hohe Einzugskraft iiber 4 Kugeln. Dadurch
hohe Steifigkeit und reduziertes Biege-
moment, pradestiniert fiir hochstes Zerspan-
volumen (z.B. in der Titanbearbeitung).

Qualitat

HAIMER: 3.000 Messpunkte gewahrleisten eine
Kegeltoleranz von AT3, d.h. alle Toleranzen der

Oberflache liegen innerhalb von 1,5 um (SK 40).

HAIMER Anzugsbolzen aus hochgenauer
Eigenfertigung aus schlagzahem Stahl sind
speziell einsatzgehartet. Fiir hochste Bruch-
und Prozesssicherheit.

HAIMER: Alle Funktionsflachen am und im
Kegel (Spannschulter, Flanken der Mit-
nehmernuten, etc.) nach dem Harten
feinbearbeitet. Fiir gleichmaBigen axialen
Einzug, hochste Rundlaufgenauigkeit und
max. Steifigkeit.

HAIMER ist offizieller Lizenzpartner von
Sandvik Coromant.

Komplette Feinbearbeitung im Inneren des
Kegels fiir optimale Spann- und
Positioniergenauigkeit in Umfangsrichtung.

HAIMER ist offizieller Lizenzpartner von
Kennametal.

Alle Funktionsflachen (wie Planflache)
feinbearbeitet fiir gleichmaBigen axialen Einzug
und max. Steifigkeit.




HAIMER.

OB30P MHCTPYMEHTAJIbHOW
OCHACTKW

CucrtemMbl 3aXxuma oia XBOCTOBO

Obnacti npuMeHeHns Tepmoycago4yHas TeEXHMKA MexaHunyeckune

CTaHpapTHbIN Cunogon BoicokomowHbii - CunoBovi TepMo-  TepmonarpoH LlaHroBbin
TEPMONATPOH TEPMONATPOH TEPMONATPOH naTpoH MuHm MuiHn natpoH ER

MpumeHeHne [PR=] Ea By

£

s G Lo

Ceepnenue [ [ °
Yucrosas obpaboTka . o ° ° °
BbicokockopocTHas peska © o © . °
YepHoBas o6paboTka o °
[mana3oH 3axuma [mm] 3-32 6-32 16 - 50 3-16 3-12 05-25
Buenne [mm] npu 3xD 0.003 MM 0.003 Mm 0.003 MM 0.003 Mm 0.003 MM 0.02 mm
Makc. umcno 060p0TOB 10 50.000 10 50.000 1050.000 10 80.000 no 80.000 no 15.000
KayecTtBo 6aJ1aHCI/IpOBKI/I G *2.5@ 25.000 1/mMuH *2.5@ 25.000 1/mMuH *2.5@ 25.000 1/mMuH *2.5@ 25.000 1/mMuH *2.5@ 25.000 1/muH *2.5@25.000 1/MnH
BHeLwwHMin KOHTYP TOHKIAY YCUIIEHHbIVi XBOCTOBUK sora w)l;v:;r:i:H::somawK oiee T(:(:m:ﬁ:neuuuﬁ 04€Hb TOHKIAY CpenHuii
Bpems cMeHbl MHCTpyMEHTa 60c 60¢c 120¢ 60¢c 60¢c 180 ¢
ﬁ::l;;iTr:)‘;(::::Tsz ruea- Safe-Aock® Safe-Aock® Safe-Aock®
CepB. obecn yXuBaHue / He Tpebyercs/ He TpebyeTcs/ He Tpebyercs/ He Tpebyetcs/ He Tpebyetcs/ LIaHry pOBEPHTS/
yxoﬂ yaanutb Macno YyaanuTb Macno YyAaanutb Macno YyaanuTb Macnio YAanuTtb Macno 04UCTUTL
*crangapt HAIMER e i Tca © TCS OrPaHNYEHHO

0O630p nHCTPYMeHTanbHbIX onpasok HAIMER

SK BT HSK HAIMER | HAIMER
PasHoo6pas3vie BapuaHTos CAPTO™| KM&X™
30 4“0 50 30 &0 50 | A32 A4  AS0  A63  AS0  AI00 AI25 E25  E32 EA  E50  F&3 |C6 100
L] L] L] L] L]

CTaHpapTHbI TEPMONATPOH @ . . . . . . . . . . . .
CunoBoit TepmMoONaTpoH . . . . . . . . . .
BbICOKOMOLLHBIV TEPMONATPOH . . . . . .
CwunoBoit TepmonatpoH Munu . . . . .

TepmonatpoH Munuu . . . .

LlaHroseit natpoH ER . . . . ) ) ) ) ) ) ) . ) ) ) ) . )
CunoBOii LLAHrOBbII NAaTPOH . . . . . . . . . . . . . . . . .
BbICOKOMOLLHbIiA LIAHMOBbI NATPOH . . . ] .
HG naTpoH BLICOKOW TOYHOCTH . . . . ° .

MatpoH Weldon . . . . . . . . . . . . .
Onpaska Whistle Notch o . . .

Onpaska ang HacagHbix Gppes . ° . . . . . . . . . . . .
Kom6. onpagka st HacaaHbIx dpes (] (] . . . . ) .




HAIMER.

WNHCTPYMEHTaNbHbIE ONpPaBKu

CunosoWi LaHro-
BbI MATPOH

BeicokomouwHbIi - HG natpoH BbICO-
LLAHrOBbIA MAaTPOH KON TOYHOCTU

MatpoH
Weldon

Onpagka
Whistle-Notch

[ (] °
° °
° © ©
o [ ] [ ] ° °
2-20 25-50 2-20 6-40 6-40 3-25 6-50
0.003 Mm 0.005 Mm 0.003 Mm 0.03 Mm 0.03 Mm 0.003 Mm 0.01 mm
1o 25.000 10 15.000 1o 50.000 1o 15.000 no 15.000 1o 40.000 no 15.000
*2.5@ 25.000 1/muH *2.5@25.000 1/muH *2.5@ 25.000 1/mMuH *2.5@22.000 1/muH *6.3 @ 8.000 1/mun 2.5@ 25.000 1/muH TouH. GanaHCMpOBKa B OTAL. Cy4asix
YCWIEHHbIA XBOCTOBUK sona 3ax;v(|:r:i:H>:ocrosmx cpeaHuii cpenHuii CpenHuin 04€Hb MaCCHBHbII 60MbLLION KOHTYP
180¢ 180 ¢ 60c 60c 120¢ 60c 120¢c
Safe-Aock® Safe-Aock® . .
LiaHry NpoBepuTh/ LiaHry npoBepUTh/ LiaHry NPOBEPUTL/ MPOBEPUTL 32XMMHON BUHT/ NPOBEPUTL 32XKMMHON BUHT/ EXer. KoHTponb MeMOpaHbl/ Tpebyetcs TuiaTenbHas i
O4UCTUTD 04UCTUTD O4UCTUTD YAanUTb Macno yAMTb Macno €Xe/H. NPoBEPKa repMETUYHOCTU 6GepexHast YucTka

Konyc SK, BT,

HSK-A/E

** He BKMIoYeH B nporpammy noctasku HAIMER

HAIMER

IMER CAPTO

AIMER KM4XT

Hopma DIN 69871, JIS B6339, ASME B5.50 DIN 69893-1, DIN 69893-5 IS0 26623
Yeprex
i =]
IE¢ i )
13 et
MHd)OpMaLWIﬂ TpaaMUMOHHBIA KOHYC AN WNUHAEenen GppesepHbix HSK-A: craHnapt B HOBbix 06pabaTbiBatowyx LieH-  LLIMpoko pacnpocTpaHeH B 06pabarbiBaiowmx UgH-  OueHb TOYHOE NO3MLMOHUPOBAHME MO KOHYCY U
CTaHKoB. O4eHb NPOYHbIiA. TAKKe NOAXOAWT s pe3a-  Tpax. OyeHb TOYHOE LIEHTPUPOBAHKE 1 MO3ULIMOHK-  TPax (TOkapHO-ppe3epHbix CTakax). Mepepaya TopLly. CUMMETPHYHBIA 32XMM 1 epeziaya MOMEH-
HUS| Ha TSXENbIX PEXVMAX. 3aXUM B LUMMHAENE TONLKO  POBAHUE MO KOHYCY ¥ TOpLy. Mepefaya MOMEHTA  MOMEHTA M LIEHTPUPOBAHYE NO MOAMIOHANBHOM NO-  Ta 4-Msi Wwapukamy. Kak CleACTBIe BbICOKas XecT-
CO LUTPEBENEeM, LIEHTPUPOBAHHE TOMLKO MO MOBEPXHO-  Yepes Nasbl Ha KOHyCe. [lns npuMeHeHmii 4o BEPXHOCTM KOHYCA. TOYHOE NO3ULMOHMPOBAHME MO KOCTb 1 YMEHbLUEHHBI MOMEHT 13ruba, B 0Co6eH-
CTM KOHYCa. 35.000 1/MuH. TopLly. BbICOKasi TOPCHOHHAS XECTKOCTb. HOCTU 191 IOCTUXEHMSI MAKCUMaJTbHOTO 06bema
MoaTomy orpaHnyeHHasi TouHOCTb. MopxoauT Tonbko 10 HSK-E: 6e3 na3os nog, cyxapy. AGCOMoTHO cuM- pe3aHust (Hanpumep, Npu peske TUTaHa).
12.000 1/mMuH METpUYeH. B OCHOBHOM NPUMEHSIETCS NS BBICOKO-
CKOPOCTHOrO pe3aHus.
KayecTBo HAIMER: uamepetue koryca B 3.000 Toukax ansi npo-  HAIMER: Bce dyHKuvoHanbHble noepxHocTi (3a-  HAIMER - oduumanbHblit ivuenavorHbii naptiep  HAIMER - oduumansHbii napTHep komnatum

BEPKV COOTBETCTBMS onycka kriaccy AT3, T.e. Bce fo-
NyCKV HaxopsTes B npeaenax 1,5 MkM (MpuMeHrmo s
SK40). LLirpesens ot HAIMER u3roToeneH 13 xapo-
MPOYHON CTAM B pamkax COBCTBEHHOIO BbICOKOTOYHOMO
NPOK3BOACTBA U NOABEPXKEH CrELMaNbHOIA 3aKarke.
[lns BbICOKOTO Npefiena NPOYHOCTY Ha PaspbiB 1 6e30-
NacHOCTH npoLiecca.

XMMHOE Nneyo, 6oKoBasi NOBEPXHOCTb LUMOHOYHOMO
11a3a v Aip.) NoABEpratoTcs nocne 3akasikyl YueTo-
B0 06paboTKe. [lnsi paBHOMEPHOM 0CEBOIA CUsbI
3aTSKKY, BBICOKOW TOYHOCTM BMEHMS 11 MaKCUMaTb-
HOW XeCTKOCTH.

komnaHum Sandvik Coromant. Yuctoeast 06pabot-
Ka BHYTPEHHEi! MTOBEPXHOCT KOHYCA 1S OCTIKE-
HUSi ONTMAIBHO TOYHOCTM 3XUMA U LIEHTPUPO-
BaHUS.

Kennametal. Bce dyHKLMOHabHbIE TOBEPXHOCTI
(Takuie Kak TopeLy) NoABEpraloTcs YUCTOBOI 06pa-
60TKe ANSt AOCTUXEHIUS OCEBOI CUITbI 3ATSKKYA 1
MaKCUMaIbHOM XECTKOCTH.




HAIMER.

FUR JEDE BEARBEITUNG DIE PASSENDE SPANNTECHNIK

Jede Branche stellt ihre speziellen Anforderungen an die Werkzeugspan-
nung. Die Spanne geht von der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung in Alu-
minium bis hin zur Schwerzerspanung von Titan.

HAIMER bietet fiir jede Branche mit ihren jeweils typischen Bearbeitungs-
gangen die passende Spanntechnik an. Um auch fiir Ihre spezielle Anwen-
dung das passende Produkt zu finden, wahlen Sie einfach lhre Branche aus.
Im Katalog sind die Produkte, die fiir Inre Branche geeignet sind, mit ent-
sprechenden Symbolen gekennzeichnet.

Icon/Cumeon  Branche/Otpacnk npombiwnerHocti - Anforderungen an die Werkzeugspannung

Formenbau und — Hochgeschwindigkeitshearbeitung HSC
.. . — Schlanke Werkzeuge
Medizintechnik — Lange Auskraglangen fiir tief liegende Taschen
- Meist geringe Schnittkrafte bei hohen Drehzahlen
M — Geringe Vibrationsneigung
PON3BOACTBO npecc-Gopm 1 _ 5.AchsBearbeitung
MeONLMNHCKAA MPOMBbILLIIEHHOCTL - Hohe Flexibilitat in der Werkzeugspannung
— Modulares System mit Schrumpfverlangerungen

Automobilbau - Prozesssicherheit in der Serienfertigung

— Bearbeitung von tief liegenden Bohrungen

- Sicherung gegen Werkzeugauszug mit Safe-Lock™
ABTOMOOU JIECTPOEHNE - Konstant hohe Qualitat in der Ersatzteilbeschaffung
A[[gemeiner Maschinenbau — Hohe Flexibilitat in der Werkzeugspannung

— Universell einsetzbare Werkzeugaufnahmen

— Vibrationsarmer Lauf
O6Llee MalLMHOCTPOEHNE — Modulares System mit Schrumpfverlangerungen
Luft- und Raumfahrt - Geringe Vibrationen bei hoher Drehzahl fir Aluminiumzerspanung

— GroBes Zeitspanvolumen (High Performance Cutting, HPC)
— Extreme Steifigkeit und Haltekraft fiir Titanzerspanung

A3pOKOCMI/I‘-IeCKaFI MPOMbILL- — Sicherung gegen Werkzeugauszug mit Safe-Lock™
JIEHHOCTb
GroBmaschinenbau — Zerspanung von groBen Stahl- und Gussteilen, z.B. Getriebegehause

— Hohe Schnittkrafte bei kleinen bis mittleren Drehzahlen
— Hohe Steifigkeit, auch bei groBen Auskraglangen
Taenoe MallMHOCTPOEHNE




ANA NIOBON OBPABOTKM NOAXOAAWASA SAXMMHAA OCHACTKA

Kaxpmas 0Tpacnb NpoOMBILLNEHHOCTY NPeAbABASeT 0cobble TpeboBaHMs K 3a-

XUMY MHCTPYMeHTa. VX CnekTp oxBaTbiBaeT AMana3oH OT BbICOKOCKOPOCT-
HOVA pe3Kkn antoMUHUS A0 TIXENOI Pe3kn TUTaHa.

Komnanus HAIMER npepanaraet ans no6oii 0Tpacnu NOAXOAALLYI0 3aXUM-
Hyl0 TexHonoruio. MpocTo BeIbepuTe Baty oTpacib NPOMBILLAEHHOCTH 1
Hainaute nopxoaswmii Bam npoaykr. Mpogykuus, KOTopas noaxo4uT ans

Balueit 0Tpacin NPOMBILLNEHHOCTH, OTMEYEHA B KaTasiore COOTBETCTBYIOLLN-

MW CUMBOJIAMW.

TpeboBaHUS K 3aXKNUMY UHCTPYMEHTA

— BuicokockopocTHas peska (HSC)

— TOHKWIA NHCTPYMEHT

— bonbluoit BbineT A 06paboTkn myboKUx KapMaHoB

— B 6onblumHCTBE CyyaeB HebonblUNe CUNbl PE3aHNs NPy BbICOKUX 060poTax
— Hwn3kas cknoHHOCTbL K BUOpaLmMam

— 5-koopauHatHas o6paboTka

— Beicokas rnbkocTb Npyu 3aXMMe UHCTPYMEHTa

— MogynbHas cuctema 6naroaaps UCNOAb30BAHMIO YANNHUTENEN

HAIMER.

Geeignete Werkzeugaufnahme/lNoaxoasiuas onpaska

Mini Shrink/Tepmonarpox Mutu

Power Mini Shrink Chuck/Cunogoii Tepmonarpon Mutn
Schrumpffutter Standard und Verlangerungen/
CTaHaapTHbIA TEPMONATPOH U YAJIMHUTENN

Power Collet Chuck/Cunogoii LiaHrosblit natpoH
Hochgenauigkeitsfutter/BbicokoTouHbIn naTpoH
Spannzangenfutter Typ ER/Llanrogbiit natpot tuna ER

— besonacHocTb npoLecca npy cepuitHom NpOU3BOACTBE

— 06pabotka rnyboknx OTBEPCTHIA

— 3awwTa NpoTuUB BLITATMBAHMS MHCTPYMeEHTa ¢ Safe-Lock™

— Hem3MeHHO BbICOKOE Ka4eCTBO NPy NPMOBPETEHMM 3anacHbIX YacTei

Schrumpffutter Standard und Verlangerungen/
CTaHAapTHbIA TEPMONATPOH U YAJMHUTENN

Power Shrink Chuck/Cunogoii TepmonarpoH
Spannzangenfutter Typ ER/Llanrogbiit natpot tuna ER

— Bbicokasi rMOKOCTb NPU 3aXMME UHCTPYMEHTA

— YHuBepcanbHOE NPUMEHEHUE UHCTPYMEHTAbHBIX ONPaBOK

— Huskwue Bubpaumm

— MogpynbHas cuctema 6naroaaps UCMoJb30BAHMIO YAJMHUTENEI

Schrumpffutter Standard und Verlangerungen/
CtaHapTHbIii TEPMONATPOH 1 YAJMHUTENN

Power Shrink Chuck/Cunogoii TepmonarpoH
Spannzangenfutter Typ ER/Llanrosbiit natpot tuna ER
Hochgenauigkeitsfutter und Verlangerungen/
BbICOKOTOYHBIN MATPOH W YANNHUTENN

Power Collet Chuck/Cunogoii LiaHroBbIi NaTpoH

— Huskue Bubpaunm Ha BLICOKMX 060pOTax NPy pe3aHnmn anoMUHNS
— bonbuwoii 06bem cbema matepuana (HPC)

— BbIcokasi XeCTKOCTb W Cuna 3axuma npu peske TuTaHa

— 3awwTa NpoTuB BLITATMBAHMS MHCTPYMeEHTa ¢ Safe-Lock™

Schrumpffutter Standard und Verlangerungen/

CTaHaapTHbI TEPMONATPOH W YAJIMHUTENN

Power Shrink Chuck/Cunogoii TepmonatpoH

Heavy Duty Chuck und Verl./BbicokomoLHbii TEpMONATPOH 1 YANHUTENN
Power Collet Chuck/CunoBoii Lanrosblit natpoH
Hochgenauigkeitsfutter und Verlangerungen/

BbICOKOTOYHBIN MATPOH W YANNHUTENN

Spannzangenfutter Typ ER/LlanroBbiii natpox tuna ER

— Pe3ka cTanbHbIX 1 IUTbIX AeTaneit 60NbLIOro pa3mepa, Takux Kak
KapTep Kopobku nepepay

— Bbicokue cusbl pe3anusi npu HebonbLuKx U cpeaHux 060poTax

— BbICOKas XecTkoCTb naxe npu 00JIbLLIOM BbINETE WHCTPYMEHTa

Schrumpffutter Standard/CrannaptHblii TepMonaTpoH
Power Shrink Chuck/Cunogoii TepmMonatpoH

Heavy Duty Chuck und Verlangerungen/
BbICOKOMOLLHBIN TEPMONATPOH W YAJMHUTENN
Spannzangenfutter Typ ER/Llanrosbiit natpot tuna ER
Power Collet Chuck/Cunogoii LaHrosbIii natpox




HAIMER.

DIE EVOLUTION DER SCHRUMPFTECHNIK
IBOJTIOUUNA TEXHOJTIOT N TEPMO3AXUMA

Vom Standard Schrumpffutter ausgehend, mit dem bereits
eine GroBzahl von Anwendungen abgedeckt werden kann,
wurde durch die enge Zusammenarbeit mit Kunden der Luft-
und Raumfahrtindustrie das Power Shrink Chuck entwickelt.

So konnte ein weitaus groBeres Zerspanvolumen und eine
deutlich hohere Werkzeugstandzeit z. B.: bei der Aluminium-
zerspanung erreicht werden. Durch die Power Shrink Chucks
erweitert sich der Anwendungsbereich der Schrumpftechnik
auf die Schruppbearbeitung (bei nach wie vor bester Rundlauf-
genauigkeit < 0,003 mm sowie Schwingungsresistenz durch
optimierte AuBenkontur).

Die extrem steife AuBenkontur und die verstarkte Wanddicke
im Spannbereich des Heavy Duty Chuck machen es zum
gewinnbringenden Futter fiir Hochstleistungen z. B.: bei der
Grob- oder Titanzerspanung in der Luft- und Raumfahrtindus-
trie oder im GroBmaschinenbau.

Sowohl Power Shrink Chucks als auch Heavy Duty Chucks
sind optional ab @ 6 mm mit Safe-Lock™ und von @ 6 mm
bis @ 25 mm auch zusatzlich mit dem Kiihlsystem Cool Flash
ausristbar.

Standard
Shrink Fit Chuck

Mbl Ha4anu co cTaHAAaPTHOro TePMONaTPOHa, KOTOPLIA NOAXOANT
ANS1 LLeNoro psja onepauuii, a Tenepb, 6narogaps TECHOMY COTpYA-
HUYECTBY C 3aKa3ymkaMi 13 a3POKOCMUYECKOI 0TPACM NPOMbILLNEH-
HoOCTW, pa3pabotanu cunosbie TepmonatpoHsl Power Shrink Chuck.

C 3TUMK TepMonaTpoHamMM MOXHO AOCTUYL 60nee BbICOKUIA 00bEM
Cbema MaTepuana v yBennyeHne CToKOCTM MHCTPYMEHTA, Hanpumep,
npu 06paboTke anomMuHug. bnarogaps cunoBLIM TepMoNaTpoHam
06nacTb NPUMeHEHUs TEPMOYCAZI04HOI TEXHUKM TeNepb pacnpocTpa-
HWUNachb 1 Ha YyepHoBylo 06paboTky (npwm TouHocTn Guenns < 0,003
MM 1 AemMndupoBaHuu Bubpaumin naronaps ONTUMU3UPOBAHHOMY
BHELLHEMY KOHTYpY).

0Oco60 xecTkasi BHELLHSIS FeOMETPUS U YBENMYEHHAS TONLLMHA CTe-
HOK 32XMMHOr0 OTBEPCTUS LeNaloT BbICOKOMOLLHbIE TEPMONATPOHbI
Heavy Duty Chuck BbIrogHbIM BlOXeHWEM AnS HauBbICLLEN NPO-
M3BOAMTENLHOCTM, Hanpumep, npu 06paboTke TUTaHa B a9POKOC-
MUYECKOW AN TAXENON NPOMBILLIEHHOCTH.

06a cunoBbie 1 BbICOKOMOLLHbIE TEPMONATPOHbLI MOTYT ObiTh ONLK-
OHaNbHO [OOCHALLEHbI cucTemoii Safe-Lock™, HaunHas o1 & 6 mm,
u cuctemoii nogayn COX Cool Flash ansa @ 6 mm o @ 25 mm.

Power
Shrink Chuck




Die wichtigsten Features | OcHogHbie xapakTepucTukm
I8 Hohe Rundlaufgenauigkeit | Bricokas TouHocTb Guetns
I Extreme Haltekraft | Ouens Beicokoe yeunve saxuma
Kurze Einfiihrfase | Kopotkas dacka

I8 Cool Jet auf Wunsch | Cool Jet no sanpocy

I Geringe Vibrationsneigung | Huskuit yposers Bubpaym
A Schlanke Bauform an der Spitze | Toukuit Ha koHunke
Sehr steifer Schaft | Ouenb xecTkuii xsocToBYK

I3 Cool Jet serienmaBig/Cool Flash optional
B cranpapte ¢ Cool Jet/OnumonansHo ¢ Cool Flash

EX Schmutzrille | Kanaska BHyTpu 3axmumHoro oteepctis

I Ausstattung mit Safe-Lock™ maéglich
BoamoxHa unterpauus Safe-Lock™

B Verstarkte Wanddicke | YcunenHbie ctenku

B3 Extrem steife AuBenkontur | Oco6o xecTkas BHELUHSS reoMeTpus

EE] Hohe Steifigkeit | Bricokas xectkocTs

1 Dehnungsnuten in der Spannbohrung
KaHaBku B 3aXUMHOM OTBEPCTUN

Heavy Duty
Chuck

HAIMER.

HAIMER Heavy Duty Chuck




HAIMER.

DIE EVOLUTION DER SPANNZANGENTECHNIK
IBONIOUNA TEXHOJIOT M LAHTOBOTI'O 3AXVMA

HAIMER hat die Technologie der weit verbreiteten
Spannzangenfutter weiterentwickelt.

Die Power Collet Chucks sind fiir die Hochgeschwindigkeits-
bearbeitung (HSC) entwickelte Spannzangenfutter — eine Al-
ternative zu Schrumpffuttern der Power Serie. Power Col-
let Chucks weisen eine verstarkte Wanddicke und eine be-
sonders steife AuBenkontur auf, sind deshalb stabil und
schwingungsresistent. Zu absoluten Hochstleistungen mit
noch mehr Prazision von < 0,003 mm Rundlaufgenauigkeit
bei 3 x D und héherem Zerspanvolumen gelangt man mit
dem Einsatz von eigens entwickelten hochgenauen Power
Collet Spannzangen von HAIMER.

Die Power Collet Chuck Spannzangen sind optional auch mit
Safe-Lock™und Cool Jet ausriistbar.

Mit dem Heavy Duty Collet Chuck wurde insbesondere fiir
die Schwerzerspanung ein neuer MaBstab gesetzt. Es verfiigt
tiber hochste Rundlaufgenauigkeit von < 0,005 mm, enorme
Haltekrafte und ist dank seiner robusten Geometrie aduBerst
vibrationsarm. Alle Heavy Duty Collet Chuck Spannzangen
kdnnen mit Safe-Lock™ ausgestattet werden.

Durch ihre Polygonform wird ein Durchdrehen im Futter ver-
hindert.

Heavy Duty
Collet Chuck

Komnanus HAIMER ynyyiwimna TexHONOrMIO LAHroBOro 3axuma.

Power Collet Chucks - 310 cunoBble LLaHrOBbIE NATPOHbI 4151 BbICOKO-
ckopocTHoit 06paboTkn (HSC). OHu sBNSItOTCS anbTepHaTUBOM CUNO-
BbiM TepmonatpoHam cepuu Power. Power Collet Chucks otnunya-
I0TCS| YBENINYEHHOI TONLLMHON CTEHOK M 0CO00 XECTKUM BHELIHUM
KOHTYPOM, YTO NPULAET UM CTaOWILHOCTb M CTOMKOCTb K BUGPALLMSIM.
MaTpoHbl 06ecneynBaloT MakCMManbHy0 NPOU3BOAUTENLHOCTL C OU-
eHuem meHee 0,003 mm npu 3xD 1 yBennyeHHbIn 06beM pe3aHns npu
1CMONb30BaHUM creunanbHo paspabotaHHbix koMmnanueir HAIMER
BbICOKOTOYHbIX LIAHT.

CunoBble LLaHrOBbIe MATPOHbI MOTYT ObITb ONLMOHANBHO A00CHALLE-
Hbl Safe-Lock™ un Cool Jet.

C nosiBneHnemM BbICOKOMOLLHbIX LIaHroBbIX natpoHoB Heavy Duty
Collet Chuck, kotopbie Obinn cneunanbHo paspaboTaHbl s Ta-
XENbIX YePHOBBIX ONepaLuii, 6bi1 yCTaHOBNEH HOBBIA CTaHAAPT. OH
3atparuBaet 6onee BbICOKYK TOYHOCTb OueHns meHee 0,005 mm,
OrpOMHOE ycuane 3axuma u bnarogaps XecTkon reomeTpun 0co6o
HU3KYIO0 CKNIOHHOCTb K BUOpauusm. Bce LuaHr ans BbICOKOMOLLHbIX
naTPOHOB MOXHO I00CHACTMTL cuctemoii Safe-Lock™. bnarogaps
MX MONIMIOHaNbHOW GopmMe NpefoTBPALLAETCS NMPOBOPAYMBaHME
LLAHTW B NaTPOHe.

Power
Collet Chuck




Die wichtigsten Features | OctoeHble xapakTepucTiku

W Feingewuchtet auf G2,5 bei 25.000 U/min
Tounas 6anavcuposka G2,5 npu 25.000 1/muH

A Feingewuchtete Spannmutter | Touto c6anancupoBanHas 3axumHas raika

Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
0O6paboTka BCex HYHKLMOHANbHbIX MOBEPXHOCTEN

I3 Hohe Rundlaufgenauigkeit (< 0,003 mm)
Bbicokasi TouHOCTb 6uenns (< 0,003 mm)

3 Safe-Lock™ in der Hochprazisionsspannzange (optional)
Safe-Lock™ B BbICOKOTOYHbIX LiaHrax (OnLMoHanbHo)

I3 Geringe Vibrationsneigung durch steifen Schaft
Hu3kas CKNoHHOCTb K BUOpaLmam bnarogaps XecTkoCTi XBOCTOBMUKA

Hochprazise Spannzange | BbicokoTouHble LiaHmu

B3 Feingewuchtete Power Collet Spannmutter
TouHo cHanaHcUpOBaHHAs CUOBas 3aXMUMHasl raika

I} Safe-Lock™ | Safe-Lock™

) 100% Drehmomentiibertragung durch Polygonform der Spannzange
100% nepenaya kpyTsLiero MoMeHTa 6naroaaps NonuroHanbHoi Gopme LaHrm

Bl Hochste Steifigkeit | Beicokas xectkocTs
H GroBte Haltekrafte | Buicokoe yeunme saxuma
Langeneinstellschraube | Bont ans perynuposku anuHbl

X} Perfekte Kiihlung an der Schneide durch Schlitze in der Spannzange
MpoeanbHoe oxnaxaeHue pexylieit KpoMku bnarogaps WAMLAM B LaHre

Standard
Collet Chuck

HAIMER.

HAIMER Standard Collet Chuck

HAIMER Power Collet Chuck

HAIMER Heavy Duty Collet Chuck




HAIMER.

PRAZISION BRAUCHT PERFEKTION
TOYHOCTb - 3ANNOIN COBEPWEHHOCTWN

Wer hohe Anspriiche hat, kann sich Kompromisse
nicht erlauben. Deshalb: Wo HAIMER draufsteht,
ist auch HAIMER drin. In Qualitatsfragen vertrauen
wir in erster Linie auf uns selber. Nicht genug,
dass wir unsere Produkte selber fertigen. Auch
die Vorrichtungen und Spannzeuge auf unseren
Maschinen sind Marke Eigenbau. Denn wir wis-
sen, dass auf Dauer nur Qualitdt gewinnt.

XKecTkne Tpe60BaHMS He LOMYCKAKOT KOMMPOMUCCOB.
Moatomy: npu nokynke npogykuun HAIMER Bei no-
nyyaete peiicreutensHo HAIMER. B Bonpocax kaue-
CTBa Mbl JOBEPSIEM B NepBYto ovepenb cebe. Hepo-
CTaTOYHO TOTO, 4TO CBO MPOAYKLMIO Mbl N3TOTaB/N-
BaeM camu. Takxe BCE YCTPOICTBA N MHCTPYMEH-
TasbHble JepXaBKkiu, UCNONb3YeMble Ha HaLINX
CTaHKax B NPOW3BOACTBEHHbIX Liexax, SBNAOTCS Ha-
weit cOBCTBEHHOI NpoayKumeil. Befib Mbl 3HaeM,
4TO LOIFOCPOYHO BBIMIPLIBAET TONLKO KAYECTBO.

100 % cpenano B Fepmanum

BOACTBA

pe3anus

TouyHo cOanaHCcMpoBaHHbIE

MacnopT kayecTnaa

= [MocTOSHHO BLICOKOE Ka4yecTBO Gnaronaps
100% KOHTPOIO COOCTBEHHOrO NPON3-

m Bbicokas Ge3onacHocTb paGoT Bo Bpems

m MnaeHbIi Xo4 WNuHAENs

100% Made in Germany

Feingewuchtete
Aufnahmen
(G2,5 25.000 min‘!)

Steilkegel wirklich AT3:
(1,5 pm Formtoleranz)

HAIMER.

Jlonyck yrna KoHyca cooTBeT-
gyeT AT3

MEHTOM
m B

u Jly p:
Aepxaeku u M i CPOK CnyXOb! /
(62,5 25.000 1/MHH) m] i CpOK 6bl B
wnuuaens

m OnTMManbHas CBA3b CTaHKa C UHCTpY-

abnoHa 1,5 uym)

To4HOI 06paboTke

p npu

npu rpy6oii

BYET ONacHOCTb NONIOMKK

N
o
(7

/S0 900"

06e30NacHOCTb

< Munqg%

A

Qualitatspass

HAIMER.

m Gleich bleibend hohe Qualitit durch
100% Kontrolle aus eigener Fertigung

m Hochste Prozesssicherheit bei der
Zerspanung

v

m Ruhiger Spindellauf

m Bessere Oberflichen

m Maximale Werkzeugstandzeit

m Lange Lebensdauer Ihrer Spindel

v

m Optimale Verbindung zwischen
Maschine und Werkzeug

m Hochste Prozesssicherheit bei der
Feinbearbeitung

m Fester Halt bei der Grobbearbeitung

m Keine Bruchgefahr
hste Unfallsicherheit

) Na nngeb'
S s,
2

/50 900\

VUARGIAG U HPADY 11U 1IGATIITGURNIG MO



HAIMER.
INHALT/COAEPXAHWE

DIN 69871
SK30/SK40/
SK50

Artikel/Wzpenue Seite/Crpanuua

Technische Spezifikationen
TexHuueckue cneuuduKaLmn 16

DIN 69871

Schrumpffutter
Tepmonatpox

Spannzangenfutter ER
LlaHrosbiii natpox Tuna ER

Spannzangenfutter Power Collet Chuck
CunoBoi LLaHroBbIi NAaTPOH

HG-Futter
HG-naTpoH BbICOKOI TOYHOCTH

Weldon-Aufnahme
Matpon Weldon

Messerkopf-Aufnahme
OnpaBka ans HacaaHblx dpes

Kombiaufsteckfraserdorn
Kom6uHupoBaHHas onpaeka ans HacaaHbx Gpes

Whistle-Notch-Aufnahme
Onpaska Whistle-Notch

Zwischenhiilse fiir Morsekegel

mit Anzugsgewinde

MepexonHas BTyNKa Ans xsoctosuka Mopse
KOHYC nop, pe3b60BOii 3aXnUM

Zwischenhiilse fiir Morsekegel

mit Austreiblappen

MepexopHas BTyAKa Ans xBocToBuka Mop3ae
KOHYC C Nnankou

Bohrstangenrohling
3aroToBka noA cnelonpaskun

Gewindebohrer-Schnellwechselfutter
BbICTPOCMEHHbII pe3bboHape3HoIi NaTpoH

Kurzbohrfutter
CBepnnnbHbIiA NaTPoH

Adapteraufnahme
[lepxaBka ans apantepa

Bohrfutteraufnahme
,D,ep)KaBKa ANna CBEPJINNBHOIO NaTpoHa

Technische Anderungen vorbehalten
COXDaHﬂETCH 1PpaBo Ha TeXHNYeckne U3MeHeHns:



HAIMER.

DIN 69871

STEILKEGEL/KOHYC NO CTAHOAPTY
DIN 69871 - SK30/SK40

Ausfiihrung: UcnonHeHnue:
- Aufnahmen einsatzgehartet 60-2 HRC — Tepmoo6pabotaHbl 40 60 —2 ea. HRC
- Zugfestigkeit im Kern mindestens 950 N/mm? — MNpepen npoyHocTn He MeHee 950 N/mm?
- Steilkegel in Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT3 — KoHyc ¢ nonyckom yrna koHyca AT3
- Form ADB: innere Kiihimittelzufuhr wahlweise durch die Mitte (Form AD) — (opma ADB: BHyTpeHHnit noasoa COX no sbibopy: yepes ueHTp (dopma AD),
und iiber den Bund (Form B), siehe S. 19 yepes bypTuk (popma B), c™. cTp.19
— Inkl. Codetragerbohrung @ 10mm — Bkn. otBepcTue ans kopoHocutens @10 mm
— Kegelwinkel/Yron konyca: 8° 17'50"+%" L5
=<
=| o AN | Bl
ol o= Elo
N

N

L1 L

L4 min

M-MMEIMEE-EIEEM

[mm] 31,75 13 43 50 = 478 191 159 35 11,1 M12 465 161 164 19

— Kegelwinkel/Yron konyca: 8° 17'50"+%

—
u

D4

L
e

N
D3 max

D1
D2
T

ny
T

=
wJ

’7
—
N

L4 min.

EE_-MMEIMEI-EE

[mm] 44,45 63,55 54 684 191 159 11,1  Mle 465 161 228

Technische Anderungen vorbehalten

m CoxpaHseTcsi npaBo Ha TEXHUYECKME U3MEHEHNS



HAIMER.

STEILKEGEL/KOHYC NO CTAHOAAPTY
DIN 69871 - SK50

Ausfiihrung: WUcnonnenne:

- Aufnahmen einsatzgehartet 60—2 HRC — Tepmoo6pabotaHbl 10 60 —2 ea. HRC

- Zugfestigkeit im Kern mindestens 950 N/mm? — MNpegen npoyHocTn He MeHee 950 N/mm?

- Steilkegel in Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT3 — KoHyc ¢ nonyckom yrna koHyca AT3 —

- Form ADB: innere Kiihimittelzufuhr wahlweise durch die Mitte (Form AD) — (opma ADB: BHyTpeHHuit noasoa COX no sbibopy: yepes ueHTp (dopma AD), B
und iber den Bund (Form B), siehe S. 19 yepes bypTuk (popma B), c™. cTp.19 %

- Inkl. Codetragerbohrung @ 10mm — Bkn. otBepcTue ans kogoHocutens @10 Mm E

- Kegelwinkel/Yron konyca: 8° 17'50"+4%

Lo
g T

=yl I glx
= J AN 3

L1 L2 T
L4 min. B2 B3

m-mmmmm-mm

[mm] 69,85 25 78 975 84 10 101,75 19,1 15,9 11,1  M24 465 257 355 377

Technische Anderungen vorbehalten 17
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

RUNDLAUFGENAUIGKEIT/TOYHOCTb BEMEHWH
DIN 69871

Rundlauf-

10,025/ A o Heronz A

6ueHre

AT 3 A

DIN 69871

ProgrammiermaB/Bazogbiit pasmep A <160 A 2160
max. zuldssige Rundlauftoleranzen/makc. gonyck na Guexne

Schrumpffutter/Tepmonarpou 0,003 0,004
Spannzangenfutter ER/Llanrosiit narpor tvna ER 0,003 0,004
Power Collet Chuck/Cunogoii Lianrossiii natpon 0,003 0,004
HG-Futter/HG-natpoH BbICOKOM TOYHOCTH siehe Katalogseite 32 CM. CTp. 32 B Karasiore
Weldon-Aufnahme/Marpou Weldon 0,003 0,004
Messerkopf-Aufnahme/Onpaska ans HacaaHbix bpes 0,006 0,006
Kombiaufsteckfraserdorn/Kom6unmiposattas onpaska fng HacagHbix bpes 0,006 0,006
Whistle-Notch-Aufnahme/Onpagka Whistle-Notch 0,003 0,004
Zwischenhiilse fiir Morsekegel/Mepexonnas srynka Mopae koHyc 0,008 —
Adapter-Aufnahme//lepxaska nns ananrepa SK50/SK40 0,005 —
Bohrfutter-Aufnahme/lepxaska ans ceepnunbHoro narpoxa 0,005 —

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



KUOHLMITTEL/NOABOJ COX
DIN 69871

Achtung! Jeden Diibel nur einmal verwenden!
BHumanue! Kaxpaplii gro6enb 04HOPa3oBoro UCnosib3oBaHus!

Spannschraube
3aXUMHOWN BUHT

Bei der DIN 69871 sind drei Varianten der inneren Kiihimittelzufiih-
rung festgelegt:

- Form A: keine innere KM-Zufiihrung

- Form AD: zentrale KM-Zufiihrung durch den Anzugsbolzen.
Dazu wird ein Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung benétigt.

- Form B: seitliche KM-Zufiihrung tiber den Bund an der Greiferrille.
Dazu wird ein abgedichteter Anzugsbolzen benétigt.

HAIMER Spannzeuge mit Steilkegel nach DIN 69871 sind in Form ADB ausge-
fiihrt, falls nicht anders angegeben.

Form ADB bedeutet: Die Spannzeuge sind mit Bohrungen sowohl fiir
Form AD als auch fiir Form B ausgestattet. Wenn nicht anders gewiinscht,
werden die Aufnahmen in Form AD ausgeliefert. Die Bohrungen am Bund
fiir Form B sind dann mit Kunststoffdiibeln verschlossen und mit Spann-
schrauben gesichert.

Zur Umstellung auf Form B miissen die Bohrungen am Bund gedffnet
werden. Dazu wird die Spannschraube halb herausgedreht. Dann wird die
Schraube mit einer Zange gefasst und samt dem Diibel aus der Bohrung
herausgezogen.

Die Bohrungen konnen auch wieder verschlossen werden. Dafiir gibt

es einen Umriistsatz bestehend aus Dichtdiibeln und Spannschrauben
(siehe Zubehdr).

- Ersatzteil
Verschlussdiibel
Art.-Nr. 85.600.40 (SK40)
Art.-Nr. 85.600.50 (SK50)
(beinhaltet 50 Stiick)

HAIMER.

Diibel
Liobenb

i
~
®
o
©
=
a

Cranpaprtom DIN 69871 ycTaHOBnEHbI TpM BapuaHTa
BHYTpeHHero noasopa COX:

— ®opwma A: otcyTcTBUE BHYTPEHHero nopsoaa COX

— ®opma AD: LeHTpanbHblii noasos COX yepes WTpesenb.
[ins 3T0r0 HEOBXOAUM LWTPEBEND C MPOXOAHBIM OTBEPCTUEM.

- ®opma B: 6okoBoii noasos COX yepes coeamHNTENbHbIA BYPTUK C BbIEMKOI
Ans 3axBata. [lng aToro He06XOAUM LITPEBENb C YNNOTHEHNEM.

MHcTpymeHTanbHble onpasku pupmsl HAIMER ¢ koHycom no ctanaapty DIN
69871 nsrotaenueatotcs B dopme ADB, ecnu He ykazaHo UHave.

®opma ADB 03HayaeT: onpaBku OCHaLLEeHbl 0TBEPCTUAMN Kak anst dopmbl AD,
TaK 1 ans Gopmbl B. ECv HET MHBIX NOXeNaHuii knneHTa, To ONpaBku NOCTaBs-
totcs B popme AD. OTBepcTus Ha BypTuke ans dopmbl B B aTOM ciyyae 3arny-
LEHbI C MOMOLLbIO NMJIACTUKOBLIX JJ,}O@GJ'IEVI N 3aXUMHbIX BUHTOB.

[ns nepexopa B opmy B otBepcTus HA BypTMKE AOMKHBI ObITb OTKPbITHI. s
3TOr0 3aXMMHOI BUHT HEOOXOAMMO HANONOBMHY BbIBEPHYTb. 3aTeM OONT 3axBa-
TbIBAETCA Knewamu (nnockorybuamm) u BMecTe ¢ Alobenem BbiHUMAETCS.
OTBepCTUsS MOTYT ObITb CHOBA 3aKPbIThI. 1151 3TOr0 CyLIECTBYET CreLuanbHbli
PEMKOMINEKT, COCTOSALWMIA 13 Ato6eneii u 3aXUMHbIX BUHTOB (CM. OCHACTKY).

- 3anacHas YacTb
Arobenb-3arnywka
H° 3aka3a. 85.600.40 (SK40)
H® 3aka3a. 85.600.50 (SK50)
(B komnnekTe 50 wr)

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS




HAIMER.

- SK30

SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
DIN 69871

Gewinde fiir Wuchtschrauben

Langeneinstellschraube mit

DIN 69871

Verwendung:

Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

Mit Steilkegel SK30 DIN 69871.

- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehértet 54-2 HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz h6

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152)

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Pe3bba 119 6anaHCMpoBOYHbIX HONTOB Kiihimitteldurchfiihrung
Bontel ¢ nogeogom COX ans
.T"iﬁ* \ADE‘)?{‘/"V'DOBKV' AJIMHBI MACNOPT KAYECTBA
,E ' M Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Touras 0anaHcypoBKa Kopryca onpaBku
— oy o G2.5 25.000 1/min 1/mun
T * """ ‘ g g g oder/wm U<1 gmm
Z | o Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCeX pyHKUNOHATbHBIX
10mm 10BEPXHOCTEIT
A L ™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3
MpumeneHue:

MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS ANsi YCAZ04HBIX YCTPOICTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1
paboTaioLyx ¢ nofayeit ropsyero Bo3ayxa).

C koHycom SK30 no crangapty DIN 69871.

— MaTpoH M3roTOBNEH U3 XAPONPOYHOIA CTanu

— Tepmoo6pabotaH o 54 —2 en. HRC

— [In9 MHCTPYMeHTa 13 ObICTPOPEXYLLEI CTanu 1 TBEPAOIo Criasa

— Mop xBOCTOBMK C fioMyckoM h6

— ToyHas 6anaHcupoBka ¢ NOMOLYbI0 GanaHcUpoBOYHbLIX 60NTOB

— 06bem nocTasku: ¢ 6ONTOM s PErynMpOBKM AIVHbI

— OxnaxpeHue ¢ nomowysto Cool Jet 3a sononHuTensHylo nnaty (cM. ctp. 152)
— MNoaeon, COX tuna Cool Flash 3a nononxutensHyio nnary (cm. ctp. 150/151)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8 /CranpaptHoe ucnonseuue, nogoro DIN 69882-8

Spann/[lnamerp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]

L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H° sakaza 30.440...

==

Ultrakurze Ausfiihrung/Ynstpakopotkoe ncnontenne
Spann/[inaverp 3axuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

80V
.03

80V
.04

80V
.05

80
.08

80
.10

80
12

80

.06 .16

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii
Bestell-Nr./H’ sakaza 30.445...

==

Zubehor/Ocnactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuurenn

Wuchtschrauben/Ganancupogounsie Gontei
Anzugsbolzen/Ilitpesens

Reduzierhiilsen/lMepexogubie BTynku

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet

Cool Flash/Moaeoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./sxn. Cool Jet

2) Ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/6ez pess6si gns 6anancnposodrsix 601108

1) Ohne Einstellschrauben, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schiitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr
bes perynuposoyHoro 6onta, 6e3 pe3s0bl N1 6anaHcMpoBOYHbIX BOATOB, CO WAMLIAMY BHYTPU 3aXUMHOr0 0TBepCTUs Ans nogsona COX

601

600
.04

602
.06

602
.08

602
.10

602
12

652
.16

702

.03 .20

Bestell-Nr./H’ sakasza 91.100.24 Siehe S. 152/Cw. ctp. 152

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.40
Bestell-Nr./H® zakaza 91.100.41

Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150
Siehe S. 150/Cw. cTp. 150

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



SCHRUMPFFUTTER/TEPMOMNATPOH
DIN 69871 - SK40

Gewinde fiir Wuchtschrauben

MACMOPT KAYECTBA Peabba ans 6anaHcMpoBOYHbIX 6ONTOB

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
TouHasi GanlaHCHPOBKa KOPIYCa OMPABKA
G2.5 25.000 1/min 1/mu
oder/wm U<1 gmm

M6

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

Langeneinstellschraube mit
KiihImitteldurchfiihrung
BonTtbl ¢ nogsogom COX ans
PeryampoBKu ANHbI

4,5°

/

™ 06paoTka BCEX BYHKLMOHAbHEIX
OBEPXHOCTEN

@ D1
@ D2
@D3

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
osson COX popma ADB

Verwendung:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871.

Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kiihl-
mittelkanale am Bund.

— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehértet 54-2 HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz h6

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152)

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Mpumenenue:
T1aTpoHbI NPUMEHSIOTCS AN YCAA0YHbIX YCTPONCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1
pabotatoLux ¢ noaayei ropsyero Bosayxa).

C konycom SK40 ¢opma ADB DIN 69871.

®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHbiil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTL NOBTOPHOIA
3arnywkun kaHanoB COX Ha coefnHUTENbHOM BypTUKE.

— [MaTpoH M3roTOBNEH U3 XapONPOYHOii CTanu

— TepmoobpabotaH o 54 — 2 en. HRC

— [Ins MIHCTPYMEHTOB 13 TBEPAOrO Cnnasa 1 GLICTPOPEXYLLEi cTanm

— IMopn XxBOCTOBWMK C fONYyCkoM h6

— ToyHas 6anaHcMpoBKa ¢ NOMOLLbI0 6aNaHCUPOBOYHbIX 6ONTOB

— 06bem nocTasku: ¢ 6ONTOM 15 PETYAMPOBKN [IUHbI

— Oxnaxgenne ¢ nomotwbto Cool Jet 3a gononHuTenbHyio naary (cm. ctp. 152)

— Moason, COX tvna Cool Flash 3a nononHutensHyio nnaty (cM. ctp. 150/151)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CranpaptHoe ucnonseunue, nogoéuo DIN 69882-8

Spann/[uamerp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii $ 8oy 80" 8" 8 8 8 8 8 8 80 8 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 40.440... .031 .041 .051 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 % — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
Bestell-Nr./H° sakasa 40.444... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiin EH — — — 160 160 160 160 160 160 160 160 160 —
Bestell-Nr./H° zakasa 40.442... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 % — — — 200 200 200 200 200 200 200 200 200 —
Bestell-Nr./H° zakasza. 40.446... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet (@ 3-5 mm Kiihlung durch Schlitze)/Cranpnaptroe ncnonnenue ¢ Cool Jet (ans @ 3-5 MM oxnaxaeHne 4epes wmbl)

Spann/[iuamerp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]

802 802 802
.03 .04 .05

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii 80

Bestell-Nr./H’ sakaza 40.440...

==

.06.2 .08.2

18
33
42
50
80 100 100

18.2 .20.2 .25.2 .32.2

80 80

.10.2

80
2.2

80
.14.2

80
.16.2

Standard-Ausfiihrung, mit Safe-Lock™ Auszugsicherung/CranpaptHoe ucrnonsexue ¢ 3awuToii NnPOTUE BLITATMBAHNS MHCTPYMeHTa Safe-Lock™

Spann/[ivaverp 3axuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]

----------

803]
.06.7

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii 802

Bestell-Nr./H° sakaza 40.440...

==

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, ohne Schlitze in der Spannbohi

bes perympoBoyHoro 6onta, 6e3 pe3s0bl 415 6anaHCMpPOBOYHbIX 6OATOB, BE3 LANLOB BHYTPU 3aXUMHOI0 0TBEPCTUS Ans noasoga COX

.08.7

803’
.10.7

803
127

802
.14.7

803)
.16.7

803]
.18.7

803)
.20.7

100®
.25.7

100¥
.32.7

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

rung fiir Kiihimittelzufuhr

2) Ohne Einstellschrauben, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fir Kiihimittelzufuhr
be3 perynupoBoyHoro 6onta, 63 peab0bl /151 6anaHCMpoBOYHbIX BONTOB, CO LLMLIAMM BHYTPYU 3aXUMHOr0 0TBEPCTUS Ans nogsoga COX

3) Mit Vorspannfeder/C npyxuroii ¢ npeasaputensHbim Haraxernem
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HAIMER.

DIN 69871

POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH
DIN 69871

- SK40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
ToyHas GanaHcypoBKa KOpIiyca onpaBkn

G2.5 25.000 1/min 7/mun
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
006paboTka BCeX QyHKLMOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEN

4.5

‘ o1
@D2
@D3

™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

- Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Die langen Ausfiithrungen (A=130 und 160) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

- Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

SK40

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm)] ultrakurz/ynerpakopotkuii
L [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkmii
Bestell-Nr./H° sakaza 40.445... QHDE

@ D2 [mm]

.06.3

@ D3 [mm]
L [mm]

08 10 12
22 26,5
36 42 47

06
22
36
65

™ Toasos COX dopma ADB

™ Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3amywkv nogsoga COX

Power Shrink Chuck — cunosoii natpoH ans Bbico4aiilueii npou3Boam-

TENbHOCTM pe3aHus Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMM3NpO-

BaHHbIi AU3aiiH coyeTaeT B cebe NOBbILWEHHYIO XECTKOCTb C AeMndu-

poBaHueM BUGpauuii. ATo WaAUT CTAHOK, WNUHAENb N UHCTPYMEHT.

— lMoBbILeHHas NPOU3BOAUTENLHOCTb pe3aHns bnaroaaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbILIEHHON NOAAYe, yBENNYEHHOMY 06beMy pe3aHus

— CokpalLeHHoe Bpemst 06paboTku, ynyyLieHHoe cobnofeHne pasmepoB

— bonee BbICOKas MNaBHOCTb X044, koTopas 06ecneynBaet nyuiwyto 06paboTky
MOBEPXHOCTU U 3aLLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAEeNs U CTaHka

— C pe3bboBbIMM 0TBEPCTUSIMU ANs GanaHcupoBku GonTamu

— C BO3MOXHOCTbIO 3aryLuku oTBepcTuit Cool Jet

— Moason, COX tuna Cool Flash 3a nononxutensHyio nnaty (cM. cp. 150/151)

Onpagku B gnuHHOM ucnoniexdumn (A=130 u 160) ¢ TOHKUM TENOM yHU-

BepcanbHbl B NPUMEHEHUM.

— NoBbIWEHHAs XECTKOCTb, TOHKOE TeNo, raweHue Bubpauuii

— Bbicokoe ycunne 3axuma

— OpMHaKoBO NPUMEHMMbI 1S BbICOKOCKOPOCTHOI 06paboTku n Txenoi obpa-
60TKN pesaHnem

— YHuBepcanbHoe NpUMeHeHne, He 3aHNMAEeT MHOM0 MEeCTa B MHCTPYMEHTaNb-

HOM MarasuHe
14 16
29,5 |29,5
47 50
65 65

65 65 65 65 75 80
103 123 .143 .16.3 .183 .20.3

24 27 27 44 44
50 50 50 53 53
47 47 50 58 58

26,5

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 Elmﬂzﬂg 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakaza 40.444... .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3 .323
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnuHenHbiin EIHBE 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa 40.442... .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3 .323

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii TepmonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm]

@& D2 [mm)] ultrakurz/ynetpakopotkwii
L [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkmii
Bestell-Nr./H° sakaza 40.445... EWE

@ D2 [mm]

.06.37

@& D3 [mm]

08 10 12
22 26,5
36 42 47

65

.08.37 .10.37 .12.37 .14.37

14 16
265 (295 (29,5
47 50
65

65 65 65 75 80
.16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37

4 |44
53 |53
58 |58

65 65

24 27 27
50 50 50

L [mm] 47 47 50
MaB/Pasvep A [mm] ~ ZG130 gﬂ]ﬂzﬂg 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H® sakaza 40.444... .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/ypnmHenHsii 160 160 160 160 160 160 160 160 160

Bestell-Nr./H’ sakaza 40.442...

160
EHDEEB .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER MINI SHRINK CHUCK/CWJIOBOMN TEPMOMATPOH MUHMU

DIN 69871 - SK40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
ToyHasi GanaHcvpoBKka Kopiiyca onpasky
G2.5 25.000 1/min 1/muH
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

) L

D2

06paboTka BCEX PYHKLMOHATHBIX

MOBEPXHOCTEN
E(Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kikhimittelzufuhr Form ADB
[onsos COX ¢popma ADB

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelitem Werkzeug moglich.

— 2 Varianten: Standard (3 mm Wandstarke) und extra schlank
(1,5 mm Wandstéarke)

- 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

— Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet

Martpon Power Mini Shrink Chuck ugeanbHo nogxopaur ana 5-koopam-
HaTHoW 06pa6oTkM B NpoM3BOACTBE Npecc-$popM 1 B MEAULIMHCKON
NpoMbilLIeHHOCTU. OYeHb TOHKWIA Ha koHue, kak u HAIMER Mini Shrink
Chucks, natpon Power Mini Shrink ycuneH B ocHoBanuu. 310 no3sonsi-
eT coxpaHuTb 3¢ ¢eKkTUBHOCTb 06paboTKu Aaxe npyu 6ONIbILOM BbineTe
MHCTPYMEHTa.

— 2 TMNa: CTaHAapT (TOMLLMHA CTEHKN 3 MM) U CBEPXTOHKMIA (TONLMHA CTeHKn 1,5
MM)

— yron 3° Ha KOHYMKe naTpoHa

— ¢ pe3bO0BbIMM OTBEPCTUSIMM A5t BanaHCUPOBKN GanaHCUPOBOYHBIMU BUHTAMM

— AN TBEPAOCNNABHOIO MHCTPYMEHTA C LOMYCKOM XBOCTOBMKA h6

— BHUMaHMe: YCajKa TONbKO C BTYJIKAMU YCAAKU U OXNaXAEHUS

To4Has GanaHcvpoBka Kopryca ornpasky
G2.5 25.000 1/min  1/mut
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
(0] BCex ¢

MOBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
osson COX ¢popma ADB

SK40

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm] standard/cranaaptHbii

@ D2 [mm] extra schlank/ceepxTonkuii

T [mm]

L [mm] ZG130
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 === 130
Bestell-Nr./H’ zakasa standard/crannaptHbii 40.484... .03.8

Bestell-Nr./H’ sakasa extra schlank/ceepxronkii 40.474... .03.8

130 130 130 130 130 130 130
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —

L Lol [80 /80 _[80 180 80 _[80 180 _]80 ]

160 160 160 160 160 160 160
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 12.8 .16.8
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —

MaB/Pasmep A [mm]  iberlang/ceepxamHnbii 160
Bestell-Nr./H’ sakasa standard/crannaprHbii 40 482... .03.8
Bestell-Nr./H° sakaza extra schlank/ceepxionwii 40.472... .03.8
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 === 200
Bestell-Nr./H° zakasa standard/crannaprHbii 40.486... .03.8
Bestell-Nr./H° sakasa extra schlank/ceepxronkmi 40.476... .03.8

200 200 200 200 200 200 200
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 12.8 .16.8
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 12.8 —

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
DIN 69871 - SK50

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit
Pesbba ans 6anaHCVIDOBO‘1HbIX 6onToB Kiihimitteldurchfiihrung MACMNOPT KAYECTBA
bonel ¢ nogsosom COX ans ™ Aufnahmekorper feingewuchtet

PErynupoBKu AINHBI ToyHasi 6anaHc1poBKa Kopryca onpaski
G2.5 25.000 1/min 1/mmm

/ ;
I'//ﬁ./[/././/././// % 1 ] r gAIIe Funktionsflachen feinbearbeitet
,,,,, BCEX
I ||| ............ v 10BEPXHOCTEN
~ % ///////////// /// ™ Kegeltoleranz AT3
8 /, Jlonyck yma koHyca AT3
© & Kiihimittelzufuhr Form ADB
2 ™ Mogeos COX dopma ADB
(=)
Verwendung: MpumeneHue:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHbIX

1 paboTaloLLMX C NOAAYEil ropSYero BO3ayxa).

C koHycom SK50 dopma ADB DIN 69871.

®opma ADB o03Hauaert: ueHTpanbHbiil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOIA
3arnyLkn kaHanoB COX Ha coenHUTENbHOM BypTUKE.

— [MaTpoH M3roTOBNEH U3 XapONpPOYHOii CTanu

— TepmoobpabotaH 0 54 —2 en. HRC

— JInS MIHCTPYMEHTOB 13 BbICTPOPEXYLLEN CTanu W TBEPAOrO Cniasa

— lMop xBOCTOBYMK C fONyckoM h6

— ToyHas 6anaHcMpoBKa ¢ NOMOLLbI0 6anaHCUPOBOYHbIX GONTOB

— 06bem nocTaeku: ¢ 6ONTOM [ PETrYAMPOBKN JJUHBI

— Oxnaxpenue ¢ nomotubto Cool Jet 3a gononHuTenbHyio naary (cm. ctp. 152)

— Moason, COX tvna Cool Flash 3a nononxutensHyio nnaty (cM. ctp. 150/151)

Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.

Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kiihl-
mittelkanale am Bund.

— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehértet 54-2 HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz h6

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152)

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8 /CraupaptHoe ucnonuenue, nogo6uo DIN 69882-8
Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii $ 80 80 80 80 80 80 80 80 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 50.440... 06 08 10 12 .14 16 18 20 25 32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 $ 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H zakasa 50.444... 06 08 10 12 .14 16 18 20 25 32
MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii $ 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakasa 50.442... 06 08 10 12 .14 16 18 20 25 32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 % 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa 50.446... .06 08 10 12 .14 16 18 20 25 32

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet/CraupaprtHoe ucnonsenne ¢ Cool Jet

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm] 21 21 44 44

@ D3 [mm] 27 |27 53 |53
L [mm] 36 |36 58 |58

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii $ 80 80 80 80 80 80 80 80 100 100
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.440... .06.2 .08.2 .10.2 .122 .142 .16.2 .182 .202 .25.2 .32.2

Zubehor/Ocnactka
Cool Flash/NMoagop COX tuna Cool Flash Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cw. ctp. 150
Cool Flash Upgrade inkl./exn. Cool Jet Bestell-Nr./H’ sakaza 91.100.41 Siehe S. 150/Cw. cTp. 150

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH

DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

HAIMER.

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4Has GanaHcvpoBKka Kopryca orpasky.
G2.5 25.000 1/min 1/mun
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

4.5°

# Cool Jet, verschlieBbar
BosmoxHocTs 3armyiwkm nogsosa COX

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hdhere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Die langen Ausfiithrungen (A=160 und 200) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

— Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

SK50

Spann/[uamerp saxuma & D1 [mm]
& D2 [mm] kurz/kopotkuii

@ D3 [mm] kurz/xopotkwuii

06p BCEX ) n -
MOBEPXHOCTEN
2 L =
™ Kegeltoleranz AT3 | LAY SRS
"Jlonyck yrma kowyca AT3 ez '
& Kiihimittelzufuhr Form ADB
& Mogson COX dopma ADB

i
N
®
o
©
=
=

Power Shrink Chuck — cunoBoii naTpoH ans Bbico4aiileli Npou3Boam-

TENIbHOCTM pe3aHus Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMMU3npo-

BaHHbIi An3aiiH coyeTaeT B cebe NOBbILWEHHYIO XECTKOCTb C AeMndu-

poBaHueM BUGpauuit. ATo WaAUT CTAHOK, WNUHAENb U MHCTPYMEHT.

— MoBbILeHHas NPOU3BOAUTENLHOCTb pe3aHns bnaroaaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbILIEHHOW NoAaYe, yBENNYEHHOMY 06beMy pe3aHus

— CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynyylieHHoe cobiofeHne pa3MepoB

— bonee BbiCOKas MNaBHOCTb X044, koTopas 06ecneynBaet nyyiyto 06paboTky
MOBEPXHOCTU U 3aLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAeNns M CTaHka

— C Bo3mMOXHOCTbIO 3arnywku otBepcTuii Cool Jet

— C pe3bb60BbIMU OTBEPCTUSIMM 715t BanaHCUPOBKY BUHTAMM

—Mopgop, COX tuna Cool Flash 3a gononnutensHyto nnaty (cm. crp. 150/151)

Onpagku B AnMHHOM ucnonHeHumn (A=160 u 200) ¢ TOHKMM TENIOM YHU-

BepCcanbHbl B NPUMEHEHUN.

— MNoBbILLIEHHAS XECTKOCTb, TOHKOE TENO, rallerne BubpaLmii

— Bbicokoe ycunue 3axuma

— 0aMHaKoBO NPUMEHUMbI NSl BLICOKOCKOPOCTHOM 06paboTkm u Tsxenoi obpa-
60TKN pe3aHnem

— YHMBEpCanbHOE NPUMEHEHNE, He 3aHUMaeT MHOTO MeCTa B MHCTPYMEHTab-
HOM MarasuHe

44,7 | 44,7

L [mm]

kurz/kopotkuii 80
.06.3

MaB/Pasmep A [mm]
Bestell-Nr./H’ zakaza 50.440...

100
.25.3

80 80 80

.08.3 .10.3 123 143 .16.3 183 203

@ D2 [mm]
@& D3 [mm]

MaB/Pasmep A [mm] uberlang/yp,nMHEHHhM 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.442... .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 EHDEE 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° zakasa 50.446... .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii TepmonarpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
@& D2 [mm] kurz/xopotkuii
& D3 [mm] kurz/kopotkuii

16
33,3 | 333
50

L [mm]

MaB/Pazmep A [mm] kurz/xoporkuit
Bestell-Nr./H’ zakaza 50.440...

06 37 08 37

100

10 37 12 37 14 37 16 37 18 37 20 37 .25.37

@& D2 [mm]
@ D3 [mm]

MaB/Pasvep A [mm] uberlang/y,unmneHHbm 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakasa 50.442... .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 EHBB 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.446... .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.
HEAVY DUTY CHUCK/BbICOKOMOLULHbIN TEPMOMATPOH
DIN 69871 - SK50

MACMOPT KAYECTBA
e A ™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
“ ToyHas 6anancnposxa Kopnyca 0rnpasku
7 G2.5 25.000 1/min
. \* - 1/mnn oder/wm U< 1 gmm
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCeX QyHKLMOHATbHBIX
‘ | \\ = @l 0BEPXHOCTEN
% \ SESIS ™ Kegeltoleranz AT3
— Iz(ﬂonycx yma KoHyca AT3
5 ‘ ™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
o . & Moasos COX popma ADB
© M ™ Cool Jet, verschiieBbar
E L BosmoxHocTs 3amywkv nogsoga COX
Auch bei der Schwerzerspanung kdonnen jetzt endlich die Weldon- Mpu cunoBom pe3aHum MOXHO, HakoHew,, 3ameHnTb onpaBku Weldon. Tep-
Aufnahmen abgeldst werden. Das Heavy Duty Chuck ist das monatpoH Heavy Duty Chuck ans paGoTbl Ha TAXeNbIX peXumax noaxoaut
Schrumpffutter fiir die extremen Falle. Die Kontur ist optimiert fiir ANS cCaMbIX KpaiiHux cny4yaeB. KOHTYp onTMMM3npoBaH Ans fOCTUXKEHMUS
hochste Steifigkeit und Haltekraft. BbICOYaiiLLeii XeCTKOCTU N yCUnusa 3akuma.
- Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes — be33a30pHblii 3aXMM XBOCTOBMKA MHCTPYMEHTA
- Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich — Het nporn6a xBocToBuMKa npu 3axume
- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 ym — BbICOKast TOYHOCTb BPALLEHUS: 3 MKM
- Verstarkte AuBenkontur — YCUNeHHbIi BHELIHWIA KOHTYP
- Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat — MoXHo NpoBOANTL YCaKY BLICOKOMOLLHbIM TepMOYCaf04HbIM npubopom HAIMER
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW) Power Clamp Profi Plus (20 nnu 13 kBT-0ii BbICOKOMOLLHOIA KaTylwkoii HD)
— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung — C kaHaBKoii Ans 0TBOAA rpsi3u B 3aXMMHOM OTBEPCTUM
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUAMM ANg GanaHcUpoBKM GanaHCUPOBOYHBIMU BUHTAMM
- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen — Bo3amoxHa 3amyuwka oteepcTuit Cool Jet
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) —Mopgon COX tuna Cool Flash 3a gononnutensHyto nnary (cM. ctp. 150/151)
SK50
Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] 20
@& D2 [mm] 58
& D3 [mm] kurz/kopotkuii 67
@ D3 [mm] 78
L [mm] 52
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii E‘HE 80 85 90 90 100 140
Bestell-Nr./H° sakasa 50.450... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/ypinHenHii EIHEB 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakaza 50.452... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 ‘EI;HEB 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakaza 50.456... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

Heavy Duty Chuck mit/BuicokoMoLiHblii TepmMonaTtpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[uamverp saxuma & D1 [mm] 20 25 32 40 50

@ D2 [mm] 58 63 70 82 82

@& D3 [mm)] kurz/kopotkuii 67 72 78 90 94

@ D3 [mm] 78 78 85 94 94

L [mm] 52 58 61 88 88
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii EIHE 80 85 90 90 100 140
Bestell-Nr./H’ zakaza 50.450... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Pasvep A [mm]  {berlang/ynnmHenHbiii EIHEB 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H® sakaza 50.452... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 E‘HEB 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa 50.456... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67

Heavy Duty Chuck - Fiir 13 kW Schrumpfgerat/[ina 13 kBt-0ii TepMoycafo4HOii MaluMHbI
Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 80
Bestell-Nr./H° zakaza Standard 50.440... ‘E‘HE .16.6
Bestell-Nr./H° sakasa Safe-Lock 50.440... .16.67

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER MINI SHRINK CHUCK/CWJIOBOMN TEPMOMATPOH MUHMU

DIN 69871 - SK50

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
TouHasi GanlaHCHPOBKa KOPIYCa OMPABKA
G2.5 25.000 1/min 1/mu
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

] BCex @

OBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
osson COX popma ADB

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelitem Werkzeug moglich.

— 2 Varianten: Standard (3 mm Wandstarke) und extra schlank
(1,5 mm Wandstéarke)

- 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

— Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

NACNOPT KAYECTBA

Martpon Power Mini Shrink Chuck ugeanbHo nogxopaur ana 5-koopam-
HaTHoW 06pa6oTkM B NpoM3BOACTBE Npecc-$popM 1 B MEAULIMHCKON
NpombiwieHHoCcTU. O4YeHb TOHKMIA Ha KoHue, kak u HAIMER Mini Shrink
Chucks, natpon Power Mini Shrink ycuneH B ocHoBanuu. 310 no3sonsi-
eT coxpaHuTb 3¢ ¢eKkTUBHOCTb 06paboTKu Aaxe npyu 6ONIbILOM BbineTe
MHCTPYMEHTa.

— 2 TMna: CTaH#apT (TOMLLMHA CTEHKM 3 MM) M CBEPXTOHKMIA (TONLLMHA CTEHKM
1,5 Mm)

—yron 3° Ha KOHYMKe NaTpoHa

— € pe3b60BbIMK 0TBEPCTUAMM ANs 6aNaHCUPOBKN GanaHCUPOBOYHBIMY BUHTAMN

— AN TBEPAOCNIABHOM0 UHCTPYMEHTA C JOMYCKOM XBOCTOBMKA h6

— BHUMaHUe: TepMoycafka ToNIbKO C BTY/IKAMU YCAAKN M OXNaXAeHUs

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
Touras GanaHCUpoBKa KOpyca onpas-
k1 G2.5 25.000 1/min 1/mun
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
O BCex @

@ D1
@ D2

OBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
osson COX ¢popma ADB

SK50
Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm] standard/cranpapt
@ D2 [mm] extra schlank/ceepxTonkuii

L [mm] ZG130
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130

Bestell-Nr./H® 3akaza standard/cranpaprHbiii 50.484... EHH}E
Bestell-Nr./H’ zakasza extra schlank/ceepxronkuii 50.474...

130 130
.06.8 .08.8
.06.8 .08.8

. m .. Js&_ &

MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii 160 160
Bestell-Nr./H" sakaza standard/cransapmsii  50.482... Eﬂﬂ}m; .06.8 0838
Bestell-Nr./H’ sakasza extra schlank/ceepxronkmi 50.472... .06.8 .08.8
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakaza standard/crarpaprisii  50.486... GHE[BB .06.8 .08.8
Bestell-Nr./H’ zakasa extra schlank/ceepxronkuii 50.476... .06.8 .08.8

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.
SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTIA ER
DIN 69871 - SK40

NMACMOPT KA4YECTBA
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Touas ©banaHcupoBKka Kopiyca ornpasku
| G2.5 22.000 1/min 1/t
e ——- 7—«\» rrrrr L_%,,, ,+,T,,, &2 1 Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
i oo} Q ™ 06paoTka BCEX BYHKLMOHATbHEIX
= . N0BEPXHOCTEN
73 ™ Kegeltoleranz AT3
» L ™ Zlonycx ymma kowyca AT3
© A o Kihimittelzufuhr Form ADB
= TTonson COX dopma ADB
(=]
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen [Ins 3aX1MmMa MHCTPYMEHTA C LUAMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LLAHFOBOM NaTpo-
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499). He B cootBeTcTBUM ¢ ISO 15488 (paHee: DIN 6499).
Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. C koHycom SK40 dopma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
Kihlmittelkanale am Bund. 3amywku kaHanoB COX Ha coeauHuTeNnbHOM BypTuKe.
- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung ~ — O6bem nocTasku B kKoMINEKTE ¢ 3aXUMHOI TailKoil (COANaHCUPOBAHHON,
fur erhohte Spannkraft) C @HTUDPUKLIMOHHBIM NOKPBITUEM [15 NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aXnMa)
- Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fir ~ — 3axumuas raiika Tuna HS (nog BeICOKOCKOPOCTHYIO 06paBbOTKY (MOBLILIEHHOI
erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis TOYHOCTM), C AHTUHPUKLMOHHBIM MOKPLITUEM A1l NOBbILLEHHOTO YCUUS 3aX1Ma)
— MaB L vergroBerbar auf Anfrage — B03MOoXHO yBenmyeHue paamepa L 3a 4ONonHUTENbHYIO niaTty

ER

@ D [mm]
Spannbereich/[inana3on 3axuma [mm]

L [mm]

MaB/Pasvep A [mm] kurz/xopotkuii g% 70“ 70“ 01' 70 70
Bestell-Nr./H® sakaza 40.320...

____

MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblin ‘EIM 100V 100V 100V 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 40.321... .16 ...20 .25 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/yminHenHbii 160V 160Y 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 40.322... ‘EIH .16 — .25 .32 .40
MaB/Pazvep A [mm]  ZG200 EH 200Y 200V 200

Bestell-Nr./H’ sakaza 40.326... .16 — .25 .32 —

Zubehor/OcHacTka
Spannzangen/Liaura

I

Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npegeapurensHoii 6anaHcpoBKoii)

GroBe/Pasvep ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H’ zakaza 83.912... .16 .25 .32 .40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumnas raiika Tuna HS (sbicokockopocTHasi)

(S

GroBe/Pasvep % ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H’ sakaza 83.912... .16.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii knioy

GroBe/Pasvep 5 ER 16 — — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... .16

Spannschliissel/3axumHoi ko

GroBe/Pasvep — — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... .25 .32 .40
Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua

GroBe/Pasmep kurz/xopotkuit @ ER 16 — — —
Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... .28

GroBe/Pasvep lang/liberlang/minnubiin/ypinHennsii/ZG200  ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° zakaza 79.350... .28 42 .48 .50
Anzugsbolzen/llitpesens MUE]

Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuurenn
p=——————3

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur rakxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
2) Durchgebohrt/Co cxzostbim otsepcTnem CoxpaHsieTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNEe U3MEHEHNS



HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTA ER
DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Touras (banaHcupoBKa Kopryca onpas-

1 G2.522.000 1/min 1/mmn I N ) } 7#,7&) o2
i ]

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet ‘ ; \ S

IZ(O6pa6OTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX

OBEPXHOCTEH ‘ —
™ Kegeltoleranz AT3 : =
Erﬂonycx yma koryca AT3 T o)
o Kihimittelzufuhr Form ADB L =
& Mogeoz COX gopwa ADB A E
Verwendung: MpumeHneHue:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen [ins 3aX1MMa MHCTPYMEHTA C LUMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LLIAHTOBOM MaTpo-
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499). He B cootBeTcTBUM ¢ ISO 15488 (panee: DIN 6499).

Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871. C koHycom SK50 ®opma ADB DIN 69871.

Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nogsos COX 1 BO3MOXHOCTb NMOBTOPHOIA
Kiihimittelkanale am Bund. 3arnyLkv kaHanoB COX Ha coennHUTENbHOM BypTUKeE.

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung ~ — O6bem nocrasku B kKoMNNEKTE € 3aXMMHOI TaiiKoil (COaNaHCUPOBAHHON,

fir erhohte Spannkraft) C @HTUDPUKLMOHHBIM NOKPBITUEM [15 NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aXuMma)

- Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fir ~ — 3axumnas raiika Tuna HS (nog BeICOKOCKOPOCTHYIO 06pabOTKY (MOBLILIEHHOT
erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis TOYHOCTM), C AHTUPUKLIMOHHBIM NOKPLITUEM NS NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aXMMa)
— MaB L vergroBerbar gegen Aufpreis — Bo3moxHO yBenmyeHne paamepa L 3a LONOAHUTENbHYIO nnaTy

ER
@ D [mm]
Spannbereich/[inana3on 3axuma [mm]

L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  Kkurz/xopotkuii % 701‘ 01) 70“ 70” 70”
Bestell-Nr./H° sakaza 50.320...

I S S N S N

MaB/Pasmep A [mm]  lang/nmHHbIi $ 100V 100V 100V 100V 100V
Bestell-Nr./H° sakaza 50.321... .16 ...20 .25 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHenHbii E]H 160V 160Y 160V 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.322... .16 — .25 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 EIH 2000 200V 200V 200
Bestell-Nr./H° sakasa 50.326... .16 — .25 .32 .40

Zubehdr/OcHacTka

Spannzangen/Liaura @

Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npegeapurensHoii 6anaHcupoBkoii)

GroBe/Pasvep % ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... .16 .25 .32 .40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumuas raiika HS (c TouHoi GanaHcpoekoii)

GroBe/Pasvep % ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... .16.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii knou

GroBe/Pasmep 5> ER 16 — — —
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... .16

Spannschliissel/3axumHoi Koy

GroBe/Pasvep — — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... .25 .32 .40
Wuchtringe/Banancupogounsie konbua

GroBe/Pasmep kurz/kopotkuit @ ER 16 — — —
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .28

GroBe/Pasvep lang/tiberlang/nnuttbiii/yonuennsil/ZG200  ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .28 42 .48 .50
Anzugsbolzen/llitpesens H:@m

Schrumpfverlangerungen/Tepmoynnunurenu

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
2) Durchgebohrt/Co cxzostbim orsepctvem CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!



HAIMER.

- .

POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH
DIN 69871

- SK40

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ TosHas GanaHcHpoBKa Kopriyca onpas-
Kk G2.5 25.000 1/min 1/mun

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

- Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121

ER
& D [mm]

Spannbereich/[Jnanasox 3axuma [mm]
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuii
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.320...

IZrOﬁpaﬂoTKa BCEX (YHKUNOHANbHBIX
OBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
oasoa COX ¢popma ADB

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBblit NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOI
00pa6oTku pe3aHneM. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 00bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AeMNpUpPoBaHMEM BUOpaLWii. ITO LAAUT CTAHOK,
WINUHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCarbHbIii CUNI0BOIA LLAHTOBbIA NAaTPOH 3TO
€AMHCTBEHHbIVi B CBOEM POJE 3aXXUMHOIA NaTPOH BbICOYaiilLEli MOLHOCTH,
KOTOPBbIN TaKXe MOXET MCNONb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6ueHus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbix uaHr ER no 1SO 15488 (BHumanue! Mpu npuMeHeHum
CTAaHAAPTHLIX LUAaHr 3HAY€eHUe ANNHbI - A yBeﬂI/I"II/IBaeTCFI)

— BbicoKasi XecTkocTb

— bonee BbICOKas NNaBHOCTb X0Aa 3a CYET AeMNdEepHOI reoMeTpum, Kotopas
obecneynsaet Jiyyliee Ka4eCcTBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAEND
11 CTaHOK

— MNoBbiWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3aHns Gnarogaps 6onee BbicOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW NoAayn Matepuana, bonblueii rmybuHe cpesa

— Bonee kopotkoe Bpemsi 06paboTku, onee To4HOE COBMIOAEHNE Pa3MEPOB,
Gonee BbICOKOE yCunue 3axuma

— 0anHaKoBO NPUMEHUMbI Kak ANt BLICOKOCKOPOCTHON 06paboTku, Tak u ans
TKEenoi 06paboTkm pe3aHnem

— C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSMU ANS GanaHCMpOBKY 6anaHCUPOBOYHBIMIA BUHTAMMU

— OnumoHansHo: otBepcTus COX Cool Jet B cunoBbix LaHrax, ot ER25 @ 6 mm

— ACCOPTMMEHT CUNOBBIX LiaHr cM. ¢Tp. 120/121

70 70
25.3 32.3

MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblii 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 40.321... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynimHenHbiii 160 160 160
Bestell-Nr./H" sacaza 40.322... == 16.3 25.3 323
Zubehor/OchacTka

Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raika

GroBe/Pasmep % ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H’ zakaza 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii knioy Ans cMNOBbIX LLAHTOBLIX NATPOHOB

Power Collet Drehmomentschliissel/[iunamomerpuyeckmii ko4 Ana CUIIOBbIX LLAHTOBbIX NaTPOHOB

Bestell-Nr./H’ sakaza 84.600.00 — o/
Power Collet Spannzangen/Cunogbie LaHru

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctusa Cool Jet ans cunoebix Laur

Bestell-Nr./H° zakasza 91.100.27

Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 120/Cwm. ctp. 120
Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER COLLET CHUCK/CWUJTOBOW LLAHFOBbIN MATPOH

DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ TosHas GanaHcHpoBKa Kopriyca orpas-
k1 G2.5 25.000 1/min 1/mu B
& Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet ‘
IZ(OﬁpaﬁoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEH
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
osson COX ¢popma ADB

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

- Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121

ER
@ D [mm]

Spannbereich/[iluanason 3axuma [mm]

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBbiii NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOI
00pa6oTku pe3aHneM. ONTMMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 06bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AAeMNbUpPOBaHMEM BUOpaLWii. ITO LWAAUT CTAHOK,
WINWHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCarbHblii CUI0BOI LLAHTOBbIA NATPOH 3T0
€AVHCTBEHHbI! B CBOEM POAE 3a)XXUMHO NaTPOH BbICOYaiiLueli MOLLHOCTH,
KOTOPBbIV TaKXe MOXET MCNO/Nb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6uenusi: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimm uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbix uaHr ER no 1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npumeHeHum
CTaHAAPTHLIX LU@Hr 3HAY€eHne ANnHbI - A yBeﬂI/I‘-WIBBETCFI)

— BbiCOKasi XecTkocTb

— bonee BbICOKas MNABHOCTb X044 3a CYET AeMNdEpHOI reomMeTpum, Kotopas
obecneynBaet Jiyyliee Ka4eCctBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAENb
1 CTaHOK

— MNoBbIlWEeHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbICOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW Noaayn matepuana, 6onblueii rmybuHe cpesa

— bonee kopotkoe Bpemst 06pabotku, 6onee To4HOE COBMIOAEHME Pa3MEPOB,
6onee BbICOKOE yCunne 3axuma

— OAnHaKkoBO NPUMEHUMBI Kak Ans BLICOKOCKOPOCTHOW 06paboTku, Tak u ans
TKenon 06paboTkm pesaHnem

— C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSMU ANS GanaHCMpOBKI 6anaHCUPOBOYHBIMI BUHTAMMU

— OnumoHanbHo: otBepcTus COX Cool Jet B cunoBbix LaHrax, ot ER25 @ 6 mm

— ACCOPTMMEHT CUNOBBIX LiaHr cM. ¢Tp. 120/121

L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H° zakaza 50.320...

EI%H 7]?6 3

70 70
.25.3 .32.3

I - e I S T

MaB/Pazvep A [mm] |ang/ﬂ,J'IVIHHbIVI =MII'“’ 100 100 100
Bestell-Nr./H’ aakasa  50.321.. .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakaza 50.324... EH% .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasmep A [mm]  {berlang/yanmHenHbiii 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.322... EHF .16.3 .25.3 .32.3
Zubehor/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raiika

GroBe/Pasmep % ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° 3akaza 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii knioy Ans CMNOBbIX LLAHTOBLIX NAaTPOHOB

Power Collet Drehmomentschliissel/[iunamomerpuyeckuii ko4 Ang CUIOBbIX LLAHTOBbIX NaTPOHOB

Bestell-Nr./H° 3akaza 84.600.00 — o/
Power Collet Spannzangen/Cuiogbie LaHru

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctua Cool Jet ansi cunoebix Laur

Bestell-Nr./H° 3akasza 91.100.27

Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 120/Cw. cTp. 120
Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

- SK40

HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HG-MATPOH BbICOKOW TOYHOCTM
DIN 69871

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
™ Touas ©banaHcupoBKka onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

O6mm

- .

Verwendung:

Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit
speziellen Spannzangen. Auch fiir Schafte mit Spannflachen. Sehr gut
geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund

- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken
ohne Spannzange
- Schafttoleranz h6

@ D [mm]
Spann @/[inamerp 3axuma

Er06paﬂon(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
! N0BEPXHOCTEN
|

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

t A © Kilhimittelzufuhr Form ADB
Mozson COX ¢popma ADB

MpumeHeHue:

[insi BBICOKOTOYHOIO 3aXMMa MHCTPYMEHTA C LNHAPNYECKVM XBOCTOBUKOM B
CreLmranbHOM LIAHTOBOM 3axuMe. Takxe 11 XBOCTOBUKOB C NbiCKOIA. O4eHb Xopo-
LU0 NOAXOAMT NS BBICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku.

C koHycom SK40 ®dopma ADB DIN 69871.
®opma ADB o3HauaeT: ueHTpanbHblil noaBoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOW
3amyLwku kaHanoB COX Ha coeguHutensHom BypTuke

— 06bem noctasku: HG — naTpoH BLICOKOM TOYHOCTH C 3aXMMHBIM BUHTOM
1 C KPIOKOM 6€3 LaHr1
— MNop xBocTOBMK C Aonyckom h6

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii 51 EB 651 70V 75

Bestell-Nr./H° sakaza 40.420... .01 .02 .03

MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblii 100V 100V 100

Bestell-Nr./H° sakaza 40.421... $ .01 .02 .03

MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynimHenHbiii 1% 160V 160V 160

Bestell-Nr./H’ sakaza 40.422... .01 .02 .03
Rundlaufgenauigkeit <0,003
TounocTb Guexns < 0,003

Zubehor/Ochactka

Spannschraube/3axumHoii BUHT DDE

Spannzangen/Liaura

HG 01 @02 @03 @04 @05 P06 P08 — — — - = —

Bestell-Nr./H° sakasa 82.510... == .02 .03 .04 .05 .06 .08

HG 02 - = = = - — 910 912 914 — — —

Bestell-Nr./H’ sakasa 82.520... =g 10 .12 .14

HG 03 - = = = - = = = = 716 @18 @20

Bestell-Nr./H° sakaza 82.530... =d .16 .18 .20

Ausziehhaken/BeitsxHoii kprovok

HG HG 01 HG 02 HG 03

Bestell-Nr./H° sakaza 82.570... @ Jd .00 .00 .00

Wuchtringe/Banancupogounsie konbua

HG HG 01 HG 02 HG 03

Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... @ .30 .35 .48

Anzugsbolzen/llitpesens H:@UJD

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet
Bestell-Nr./H® sakaza 91.100.24

m 1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT

Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/MATPOH BbICOKOWM TOYHOCTMN
DIN 69871 - SK50

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet :
& Touwass GanaHcuposKa orpaku | [
G2.5 25.000 1/min 1/mum 4}0
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet = e - 9
Er06pa6on(a BCEX (YHKUNOHASbHBIX ! (S|
MOBEPXHOCTEN 3 -
™ Kegeltoleranz AT3 7 =
Honyck yma koHyca AT3 (<2}
——— ® 6mm L—_ ©
& Kilhimittelzufuhr Form ADB A =
oason COX ¢popma ADB s
Verwendung: MpumeHneHue:
Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit [Ins BbICOKOTOYHOIO 3aXMMa MHCTPYMEHTA C LMIMHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM B
speziellen Spannzangen. Sehr gut geeignet fir Hochgeschwindigkeits- CcneumnanbHoM LLaHroBoM 3axume. O4eHb XOPOLLO NOAXOANT A4S BbICOKOCKO-
bearbeitung. POCTHOI# 06paboTky.
Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871. C koHycom SK50 dopma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblil nofsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOIA
Kiihimittelkanéle am Bund. 3amywku kaHanos COX Ha coepmnHnTensHoM BypTuke.
- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken — 06bem noctasku: HG-naTpoH BbICOKOI TOYHOCTN C 3XMMHbIM BUHTOM W KpIO-
ohne Spannzange koM 6e3 LaHrm
- Schafttoleranz h6 — MNop xBocTOBMK C Aonyckom h6

@ D [mm]

Spann @/[jnametp 3axuma
MaB/Pasmep A [mm]  Kkurz/kopotkuit $ 65V 700 75V
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.420... .01 .02 .03
MaB/Pasmep A [mm]  lang/mnHHbit E%‘ 100V 100V 100V
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.421... .01 .02 .03
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii 160V 160V 160V
Bestell-Nr./H° sakasa 50.422... ]% .01 .02 .03

Rundlaufgenauigkeit <0,003
Touxoctb Guexuns < 0,003

Zubehor/OchacTka
Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spannzangen/Liaura
HG 01 @02 @03 @04 @05 Y06 P08 — — — — — —
Bestell-Nr./H° sakaza 82.510... .02 .03 .04 .05 .06 .08

— — — Qg0 9012 g14 — — —

HG 02
Bestell-Nr./H’ 3akasa 82.520... .10 12 .14
- — — Q16 218 @20

=
=g
=
B E B B .16 .18 .20
D1
@
(1m(ijm

Bestell-Nr./H° sakaza 82.530...
Ausziehhaken/BebitsxHoii kprovok

HG HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./H° sakaza 82.570... .00 .00 .00
Wuchtringe/6anancupogounsie konbua

HG HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .30 .35 .48
Anzugsbolzen/llitpesens

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.24

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ilogxoaut takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS




HAIMER.
WELDON-AUFNAHME/IMATPOH WELDON
DIN 69871 - SK40

MACMOPT KAYECTBA

M Aufnahme feingewuchtet
™ Tounas ©basnaHcUpoBKa onpasku

| G2.522.000 1/min 1/mun
| . . A —at N ™ Alle Funktionsflchen feinbearbeitet
j RSS! E(O6paﬁon(a BCEX PYHKLMOHATbHBIX

i

N ™ Kegeltoleranz AT3

8 Jonyck yma koryca AT3

© & Kiihimittelzufuhr Form ADB

= A Tloasos COX gopwa ADB

(=]
Verwendung: MpumeHeHue:
gum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache [ns 3axuma pes ¢ LMNHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM C JIbICKOIA B COOTBETCTBUM CO
Ahnlich DIN 1835-B und DIN 6535-HB. cranaapramu DIN 1835-B 1 DIN6535-HB.
Ahnlich DIN 6359-2 mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. B cootBetcTBuM co cTaHaaptom DIN 6359-2 ¢ koHycom SK40 dopma ADB
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare DIN 69871.
Kiihimittelkanale am Bund. ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nofsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHON

3arywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHoM BypTuke.

- Lieferumfang: mit Spannschraube — 06beM NOCTaBKM: C 3aXUMHbIM BUHTOM

- Ultrakurze Ausfiihrung nur Form AD lieferbar — B ynbTpakopoTKOM MCMONHEHUM NOCTaBASIETCS TONLKO B hopme AD

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis — OxnaxpaeHue ¢ nomouubto Cool Jet 3a gononHnTeNbHYO Nnaty
Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 08 10 14 16 18 32

@ D2 [mm] 28 35 42 48 48 72

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii 501' 50“ 50” 50“ 501’ 100 100
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.300...
MaB/Pasmep A [mm]  lang/mnkHbii 1% 100 100V 100" 100V 100" 100 100 100 — —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.301... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20

MaB/Pasmep A [mm] liberlang/ynnmHeHHbii % 160V 160V 160 160V 160Y 160 160 160 160 —
Bestell-Nr./H° sakasa 40.302... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkuii % — — — — — 35 35 40 60 70
Bestell-Nr./H° zakasa 40.305... .16 .18 .20 .25 .32

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet/CraupaptHoe ucnonuenue ¢ Cool Jet

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] (0] 10 14 16 18 32

@ D2 [mm] 28 35 42 48 48 72
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii 500 50V 500 50V 50V 100 —
Bestell-Nr./H° zakaza 40.300... .06.2 .08.2 .10.2 .122 .142 .16 2 20 2 .25.2

Zubehdr/OcHactka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @/nanaszox saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakasa 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20

Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua
Spann @//nanasox saxuva @ lang/ZG130/iberlang/ZG200 @ 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .25 .28 .35 42 42 .48 .48 .52 .65 72

Anzugsbolzen/Ilitpeeens H:@UE]

Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm — 20mm/Oteepctua Cool Jet gns guam. 6 mm - 20 mm
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

Cool Jet Bohrungen bei @ 25mm - 32mm/Oteepcrus Cool Jet ans gnam. 25 mm - 32 Mm
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.26

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS

Siehe S. 152/Cw. ctp. 152

Siehe S. 152/Cw. ctp. 152



WELDON-AUFNAHME/IMATPOH WELDON
DIN 69871

SK50

MACMOPT KAYECTBA

M Aufnahme feingewuchtet
™ Touas ©banaHcupoBKka onpasku
G2.5 22.000 1/min 1/mun

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
Izr06pa60n(a BCEX PYHKUMOHANbHBIX

2Dl
@ D2

MOBEPXHOCTEH
™ Kegeltoleranz AT3
Jlonyck yma koryca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
[oason COX ¢opma ADB

Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
ahnlich DIN 1835-B und DIN 6535-HB.

Ahnlich DIN 6359-2 mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare

MpumeHneHue:
[ins 3axuma Gppes ¢ LUANHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM C JILICKOI B COOTBETCTBUN CO
cranaaptamu DIN 1835-B n DIN6535-HB.

B cootsetcTBUM co cTaHgapTom DIN6359-2 ¢ koHycom SK50 ®@opma ADB DIN
69871.
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Kiihimittelkanale am Bund. ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nofsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOI

3amywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.

Lieferumfang: mit Spannschraube
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis

06bem NOCTaBKM: C 3aXKUMHbIM BUHTOM
— Oxnaxnaenue ¢ nomouybio Cool Jet 3a fononHuUTENbHYIO Nnaty

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] (0] 12 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 42 48 48 72 78

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii 631' 63” 63“ 63“ 63” 63” 63” 63“ 80“ 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 50.300...

MaB/Pasvep A [mm]  lang/nmnHbiii EB 1000 100V 100" 100" 100Y 100" 100Y 100V 100V — —
Bestell-Nr./H° zakasa 50.301... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 $ 130 1300 1300 130" 130v 1300 130Y 130Y 1300 130 130
Bestell-Nr./H° sakasa 50.304... 06 .08 .10 .12 .14 16 .18 .20 .25 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii EB 160V 160V 160" 160" 160" 160" 160Y 160V 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakasa 50.302... 06 .08 .10 .12 .14 16 .18 .20 .25 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 % 200" 2000 200Y 2000 2000 2000 2000 2000 — — —
Bestell-Nr./H° zakasa 50.306... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet/CraupaptHoe ucnonuenne ¢ Cool Jet

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] (0] 12 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 42 48 48 72 78

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuit — 63" 63V — 63V — 63" —

Bestell-Nr./H° zakaza 50.300... 102 .12.2 .16.2 .20.2

Zubehdr/OcHacTka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @/nanasox 3axuma & 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.100... 06 .08 .10 .12 .12 .14 .14 .16 .18 .20 .20
Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua

Spann @//nanasox saxuva @ lang/ZG130/iberlang/ZG200 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... 25 28 35 42 42 48 48 52 65 .72 .78

Anzugsbolzen/Ilitpeeens

Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm — 20mm/Oteepctua Cool Jet gns guam. 6 Mm - 20 mm

Bestell-Nr./H’ zakasa 91.100.24

Cool Jet Bohrungen bei @ 25 mm - 40mm/Oreepctus Cool Jet ans guam. 25 mm - 40 Mm

Bestell-Nr./H’ zakasa 91.100.26

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT

Siehe S. 152/Cw. ctp. 152

Siehe S. 152/Cw. ctp. 152

Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!



HAIMER.
MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHBIX ®PE3
DIN 69871 - SK40

MACNOPT KA4YECTBA
_ ™ Aufnahmekorper feingewuchtet
! ToyHas GanaHcupoBKka Kopryca onpasku
. | G2.522.000 1/min 1/
I | S | <| ,,,,, [ o s = P2 ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
I SIS E(O6pa6orxa BCEX YHKUMOHANbHBIX
i MOBEPXHOCTEN
g ‘ ™ Kegeltoleranz AT3
-] Jlonyck yma koryca AT3
N -
© & Kihimittelzufuhr Form ADB
= L A L ™ Mogsos COX ¢popma ADB
n =
Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie [ing 3axuMa HacafHbIX Gpe3 CO WNOHOYHBIMM Na3aMu B COOTBETCTBUM CO CTaH-
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 méglich (4 zusétzliche Gewinde- naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpoOHOM, UMEIOLLMM AuaMeTp 3axuma ot 40 Mm B
bohrungen). cootsetcTBum ¢ DIN 2079 (4 nononHUTENbHbIX OTBEPCTUS C PE3bO0il).
Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung. OtBepcTus ans Bbixoaa COX ¢ TOPLOBOI CTOPOHBI A8 GPEe3 1 BHYTPEHHEro
noasopa COX.
Nach DIN 6357 mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare B cootsetctBum ¢ DIN 6357 ¢ koHycom SK40 dopma ADB DIN 69871.
Kiihimittelkanale am Bund. ®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOW

3arnywwku kaHanos ans COX Ha coefnHUTENbHOM BypTUKE.
- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, GroBe 16.1 mit
verkleinertem Anlagedurchmesser D2 — O6beMm NoCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATAXHBIM BONTOM s 3axaTus Gppesbl, pas-
mep 16.1 ¢ yMeHbLUEeHHbIM nameTpom npuneraxmns D2

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 22

@ D2 [mm] kurz/xopotkuii 48

L [mm] 19
MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuii E% 35 35 35 50 50
Bestell-Nr./H° sakasa 40.350... .16.1.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB

 oD2fbm 3 (48 60 |78 | |

MaB/Pasvep A [mm]  lang/mmHHbiii EI@ 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 40.351... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB
MaB/Pasvep A [mm]  {berlang/ynimHenHbiii — 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakaza 40.352... E]H .22.KKB .27.KKB .32.KKB
Zubehor/OchacTka
Fraseranzugschraube/HatsxHoii GonT ans saxatus dpessi
GroBe/Pasvep D1 — 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... .22 .27 .32 .40
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 — 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 84.400... .22 .27 .32 .40
Wuchtringe/Ganancnposounbie konbua
GroBe/Pasvep D1 kurz/xopotkuii @ — 22 27 — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... .48 .48
Anzugsbolzen/Ilitpesens H:@UD

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



MESSERKOPF-AUFNAHME/OIMPABKA
DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahmekorper feingewuchtet 7
™ TouHas GanacupoBka Kopriyca onpaski ‘
G2.5 22.000 1/min 1/mun

o Alle Funktionsflachen feinbearbeitet § || I
06paboTka BCEX yHKUMOHATbHBIX T i‘
MOBEPXHOCTEN ‘

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koryca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
™ Mogsos COX dopma ADB

HAIMER.

ANAa HACAOHBIX ®PE3

2 D1
@ D2

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 mdglich (4 zusatzliche Gewinde-

bohrungen).

Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung.

Nach DIN 6357 mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare

Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

i
N
®
o
©
=
=

MpumeHneHue:

[ins 3axuma HacapHbiX Gpe3 Co WNOHOYHBIMI Na3amMu B COOTBETCTBUM CO CTaH-
naptom DIN 1880, a Takxe ¢ NaTpoHOM, UMetOLWMM anameTp 3axuma ot 40 MM B
cootetcTBiM ¢ DIN 2079 (4 LONOAHNTENBHBIX OTBEPCTUS C PE3bOOIA).
OtBepctus ans Boixopa COX ¢ TOpLOBOA CTOPOHBI AN Gpe3 1 BHYTPEHHEro
noagona COX.

B cootsetctBum ¢ DIN 6357 ¢ konycom SK50 dopma ADB DIN 69871.
®opma ADB o3Hauaer: LeHTpanbHbiii noasog COX 1 BO3MOXHOCTbL NMOBTOPHOI
3arnyLkv kaHanos ans COX Ha coeamHuTeNnbHOM BypTHKE.

— 06bem NOCTaBkM: B KOMMJIEKTE C HATSKHBIM 60ATOM N1 3axumMa dpesbl

27
60
21

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii % 35V 35V 35 50 70 70
Bestell-Nr./H° sakasa 50.350... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB .50.KKB .60.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nnmHHbIi % 100V 100V 100 100 _ _
Bestell-Nr./H° sakasa 50.351... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB

MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii % 160V 160V 160 160 _ _
Bestell-Nr./H° zakasa 50.352... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB

Zubehdr/OchacTka

Fraseranzugschraube/HarsxHoii Gont ans saxarus dpessi

GroBe/Pasvep D1 22 27 32 40 50 60
Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... .22 .27 .32 .40 .50 .60
Schliissel/Kniou

GroBe/Pasvep D1 22 27 32 40 50 60
Bestell-Nr./H° sakasa 84.400... 22 .27 .32 .40 .50 .60
Wuchtringe/Banancuposoussie konbua

GroBe/Pasmep D1 kurz/kopotkuit @ 22 27 — — — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... .48 .60

GroBe/Pasvep D1 lang/liberlang/mnnHHbiii/yannHerHsli 22 27 32 40 — —
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .48 .60 .78 .89

Anzugsbolzen/\litpesens

o

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS




RIS KOMBIAUFSTECKFRASERDORN
KOMBUHWNPOBAHHAA OMPABKA ON1A HACAOHbBIX ®PE3
DIN 69871 - SK40

- .

MACMOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Touas ©banaHcupoBKka Kopiyca ornpasku
G2.522.000 1/min 1/muH
— oy
ol ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
ISIRS ™ 06paoTka BCEX BYHKLMOHATbHEIX
N0BEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3
& Kiihimittelzufuhr Form ADB
[ongon COX popma ADB
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel- [ing 3axuma unnmHapuyeckux Topuosbix dpes DIN 841 n DIN1880, a Takxe
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830. TopLoBbIX yroBbix dpe3 DIN 842 n pe3uosbix ronosok DIN 1830.
Nach DIN 6358 mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. B cootsetcteum ¢ DIN 6358 ¢ koHycom SK40 dpopma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nogsos COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
Kihlmittelkanale am Bund. 3amyLwku kaHanos ans COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.
- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und — 06bem NOCTaBkM: B KOMMJIEKTE C HATSKHBIM B0ATOM NS 3axuMa dpesbl,
Passfeder PUKLMOHHBIM KONbLLOM 1 PEFYNIMPOBOYHOI NPYXMHO
- Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis — Kananbl insi oxnaxzaeHus B TOPLIOBOI YacTh 32 LONONHUTENbHYIO nnaTy

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Pasvep A [mm] kurz/xopotkuii $ 550 551 55 60 60
Bestell-Nr./H° sakasa 40.340... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  lang/mmHHbiii 100V 100V 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 40.341... EH .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 130V 130V 130 130 —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.344... % .16 .22 .27 .32
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynimHenHbiii ‘EIH 160V 160V 160 160 —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.342... .16 .22 .27 .32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 @ 200V 200Y 200 — —
Bestell-Nr./H° sakasa 40.346... .16 .22 .27
Zubehor/OchacTka
Fraseranzugschraube/HatsxHoii GonT ans saxatus dpessi
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Passfeder/PerynupogsoyHas npyxusa
GroBe/Pasvep D1 — 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakasa 85.400... .16 .22 .27 .32 .40
Mitnehmerring/®pukumnonnoe konsio
GroBe/Pasmep D1 g 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.200... 16 22 .27 32 40
Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua
GroBe/Pasvep D1 lang/tiberlang/nnutHbiit/yanuHeHHbIi @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .32 .40 .48 .58 .70

Anzugsbolzen/Ilitpesens

Kiihlkanalbohrungen/Kaunane: gns COX
Bestell-Nr./H’ zakasa 91.100.03

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS




KOMBIAUFSTECKFRASERDORN
KOMBUHNPOBAHHAA ONMPABKA ON1A HACAAHBIX ®PE3
DIN 69871

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ TouHas ©OanaHcupoBka Kopryca onpasku
G2.522.000 1/min 1/mun

- SK50

OBEPXHOCTEH

™ Alle Funktionsflchen feinbearbeitet
Izr06pa6orka BCEX (YHKUNOHATbHBIX

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koxyca AT3

[oason COX ¢popma ADB

Verwendung:

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB

Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel-
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830.

Nach DIN 6358 mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und

Passfeder

- Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis

MpumeHneHue:
[na 3axuma umnungpuyecknx Topuosbix Gppe3 DIN 841 n DIN1880, a Takxe
TOpLOBbIX yrnoBbix dppe3 DIN 842 n pe3uosbix ronosok DIN 1830.

B cootsetctaum ¢ DIN 6358 ¢ konycom SK50 ¢popma ADB DIN 69871.
®opma ADB o3Hauaert: LeHTpanbHbiii noasog COX 1 BO3MOXHOCTbL NMOBTOPHOI
3amyuwku kaHanos ans COX Ha coeamHUTENbHOM BypTuKe.

— 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATSXKHBIM 60NTOM NS 3axuMa Gpesbl,
PUKLNOHHBIM KOAIbLIOM W PErYIUPOBOYHON NPYXMHOIA
— KaHanbl s oxnaxaeHns B TOPLOBOW YacTu 3a AOMONHUTENbHYIO nnaTy

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  Kkurz/xopotkuii $ 550 551 551 551 551 70
Bestell-Nr./H° sakasa 50.340... .16 .22 .27 .32 .40 .50
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nmkHbii EIH 100V 100V 100V 100V 100v 100
Bestell-Nr./H° zakasa 50.341... .16 .22 .27 .32 .40 .50
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 $ 130V 130V 130V 130V 130V 130
Bestell-Nr./H° sakaza 50.344... .16 .22 .27 .32 .40 .50
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii % 160V 160V 160V 160V 160V 160
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.342... .16 .22 .27 .32 .40 .50
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 200V 200V 200V 200V 200V 200
Bestell-Nr./H° sakasa 50.346... % .16 .22 .27 .32 .40 .50
Zubehdr/OchacTka
Fraseranzugschraube/HarsxHoii Gont ans saxarus dpessi
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40 50
Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... .16 .22 .27 .32 .40 .50
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40 50
Bestell-Nr./H° zakasa 84.400... .16 .22 .27 .32 .40 .50
Passfeder/PerynuposoyHas npyxuHa
GroBe/Pasvep D1 — 16 22 27 32 40 50
Bestell-Nr./H° sakasa 85.400... .16 .22 .27 .32 .40 .50
Mitnehmerring/®pukumnontoe konsuo
GroBe/Pasvep D1 g 16 22 27 32 40 50
Bestell-Nr./H° sakasa 85.200... .16 .22 .27 .32 .40 .50
Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua
GroBe/Pasmep D1 lang/iiberlang/mnntHbiit/yannHenHsii @ 16 22 27 32 40 50
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .32 .40 .48 .58 .70 .90

Anzugsbolzen/Ilitpesens

Kiihlkanalbohrungen/Kaunans: gns COX

Bestell-Nr./H’ 3akasa

91.100.03

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.
WHISTLE NOTCH-AUFNAHME/OINMPABKA WHISTLE-NOTCH
DIN 69871 - SK40

MACMOPT KAYECTBA
- ™ Aufnahme gewuchtet
ErEaﬂaHCMpDBKa onpasku
= G6.3 8.000 1/min 1/mu
— N
B L - g [=) ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
S Er06paﬂon(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
= N0BEPXHOCTEN
73 ™ Kegeltoleranz AT3
o) Jonyck yma koHyca AT3
© & Kihimittelzufuhr Form ADB
= TTonson COX dopma ADB
(=]
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und geneigter Spannflache [ns 3axuma $pes ¢ UMNNHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM M NbICKOIA B COOTBETCTBUK
ahnlich DIN 1835-E und DIN 6535-HE. co ctangapTom DIN1835-E n DIN6535-HE.
DIN 6359-2 mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. DIN6359-2 ¢ koHycom SK40 dopma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o03HayaeT: LeHTpanbHblii noaBoA COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHON
Kihlmittelkanale am Bund. 3amyLwku kaHanos ans COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.
- Lieferumfang: mit Spannschraube und Langeneinstellschraube — 06bem NOCTaBKM: C 3aXUMHBIM BUHTOM 1 60NTOM ASt pErynnpoBKM No ANnHE
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a [JOMONHUTENbHYIO Nnaty
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis — Oxnaxnenne Cool Jet 3a fononHuTeNbHYtO Nnaty
Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 08 10 14 16 18 32
@ D2 [mm] 28 35 42 48 48 72
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii 501' 50“ 50” 50“ 501’ 100 100
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.330...
Zubehor/OchacTka
Spannschraube/3axumHoii BUHT
Spann @/uanazox saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° zakaza 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20

Einstellschraube/Perynnposounbiii Gont

GroBe/Pasvep D1 kurz/xoporkuii == 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakasa 85.150... .01 .01 .01 .01 .01 .01 .01 .01 03 03
GroBe/Pasvep D1 lang/nnnHHblii EB% 06 08 10 12 14 16 18 20 — —
Bestell-Nr./H° 3akasa 85.150... .04 .04 .04 .04 .04 .04 .04 .04

GroBe/Pasvep D1 ZG130 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° 3akasa 85.150... =8 .05 .05 .05 .05 .05 .05 .05 .05 .08 .08
GroBe/Pasvep D1 liberlang/ynnnHeHHbiii % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32

Bestell-Nr./H° sakaza 85.150...
Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua
Spann @/nanason saxvma @ lang/iiberlang/mnntsiin/yumHensii/ZG130 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... D .25 .28 .35 42 42 .48 .48 .52 .65 72
Anzugsbolzen/llitpesens

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS




WHISTLE NOTCH-AUFNAHME/OINMPABKA WHISTLE-NOTCH

DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahme gewuchtet
ME&H&H{,‘M[JOBK& onpasku
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflchen feinbearbeitet
IZ(OEpa6OTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koxyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
[oason COX ¢popma ADB

Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und geneigter Spannflache
ahnlich DIN 1835-E und DIN 6535-HE.

DIN 6359-2 mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: mit Spannschraube und Langeneinstellschraube
- Feinwuchten gegen Aufpreis
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] (0] 12 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 42 48 48 72 78
OO

100

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii 631'
Bestell-Nr./H° sakaza 50.330...

MpumeHneHue:

[ns 3axuma Gpe3 ¢ LMNNHAPNYECKNM XBOCTOBUKOM M NIBICKOIA B COOTBETCTBUM

co ctaHpaptom DIN1835-E u DIN6535-HE.

DIN6359-2 ¢ koHycom SK50 dopma ADB DIN 69871.

®opma ADB o3Hauaer: LeHTpanbHbiii noasog COX 1 BO3MOXHOCTbL NMOBTOPHOI
3amyuwku kaHanos ans COX Ha coeamHUTENbHOM BypTuKe.

— 06bem NoCTaBKM: C 3aXMMHBIM BUHTOM W 6ONTOM Ans perynupoBku gJinHbI

— ToyHas GanaHcUpoBKa 3a [ONONHUTENbHYIO nary
— Oxnaxpenue Cool Jet 3a fononHuTeNbHYIO NNATy

631) 63“ 631) 631) 631) 631) 631) 801)

1

Zubehdr/OchacTka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @/Iuanaszox saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40

Bestell-Nr./H° zakaza 85.100... .06 08 10 12 .12 14 14 16 18 .20 .20
Einstellschraube/Perynuposounbiii Gont

GroBe/Pasvep D1 kurz/kopotkuit s 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40

Bestell-Nr./H° sakaza 85.150... .03 03 03 01 .01 .01 01 01 02 03 02
GroBe/Pasvep D1 lang/nnnHHblil EB% 06 08 10 12 14 16 18 20 25 — —

Bestell-Nr./H° sakaza 85.150... .04 04 04 04 04 .04 04 04 03

GroBe/Pasvep D1 ZG130 ] 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40

Bestell-Nr./H° sakasa 85.150... .05 05 05 05 05 .05 05 05 08 .08 .08
GroBe/Pasvep D1 liberlang/ynnHeHHbiii % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40

Bestell-Nr./H° zakaza 85.150... .07 07 07 07 07 .06 06 06 06 .06 .05
Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua

Spann @/ vanason saxuma @ lang/iiberlang/mnmnsiin/yumHensii/ZG130 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40

Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... D 25 28 35 42 42 48 48 52 65 .72 .78

Anzugsbolzen/llitpesens

Cool Jet Bohrungen/Oteepctua Cool Jet
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT

Siehe S. 152/Cwm. ctp. 152

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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Typ 1

LIS ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE
NEPEXOLHAS BTYJIKA 19 XBOCTOBMKA MOP3E KOHYC MO PE3bEOBOW 3AXUM
DIN 69871 - SK40

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahmekdrper gewuchtet
™ Banarcuposxa kopnyca onpaski
(6.3 8.000 1/min 1/muH

- ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
l; o BCex @
[<2] OBEPXHOCTEN
© ™ Kegeltoleranz AT3
E Efﬂonycx yma koHyca AT3
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Morsekegelschaft mit Anzugsgewinde [ing 3axmma WHCTPYMeHTa C XBOCTOBMKOM KOHyca Mop3e ¢ pe3b00BbIM 3axu-
nach DIN 228-1 Form A. Mmom B cooTBeTcTBMM C DIN 228-1 dopma A.
Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel SK40 Form AD DIN 69871. Mo DIN6383 ¢ koHycom SK40 dopma AD DIN 69871.
- Lieferumfang: komplett mit montierter Anzugsschraube — 06bem NOCTaBKMU: B KOMMJIEKTE C BMOHTMPOBAHHBIM HATAXHbIM 60ATOM
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcupoBKa 3a [OMONHUTENbHYIO Nnaty
MK3 und MK4 ohne Langloch fiir Austreiblappen. MK3 n MK4 6e3 na3a ans narnku XBoCTOBMKa.

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii $ 50V
Bestell-Nr./H° sakaza 40.430... .02
Zubehor/OchacTka

Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua

MK 02
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... @ .32

Anzugsbolzen/Ilitpeeens [ﬂ:@:ﬂﬂ

m 1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT

95
.04

04
48

Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHsieTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNEe U3MEHEHNS



ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE HAIMER.

NEPEXOLHAS BTYJIKA 19 XBOCTOBMKA MOP3E KOHYC MOZ PE3bEOBOW 3AXUM
DIN 69871 - SK50

MACMOPT KA4YECTBA
™ Aufnahmekdrper gewuchtet
banarcvposka kopryca onpasku

(6.3 8.000 1/min 1/mmH
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

7 -
Ii‘r06paﬂun(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX : N N
0BEPXHOCTEN % 8
™ Kegeltoleranz AT3 LA—‘ ;
E(ﬂonycx yma Koyca AT3 =
[=]
Verwendung: MpumeHneHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Morsekegelschaft mit Anzugsgewinde [lng 3axnma MHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHyCa Mop3ae ¢ pe3b00BbIM 3aXu-
nach DIN 228-1 Form A. mom B cooTseTcTum ¢ DIN 228-1 dpopma A.
Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel SK50 Form A DIN 69871. Mo DIN6383 ¢ koHycom SK50 dopma A DIN 69871.
- Lieferumfang: komplett mit montierter Anzugsschraube — 06beM NOCTaBKM: B KOMM/IEKTE C BMOHTMPOBAHHBIM HATAXHbIM 60TOM
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a LOMONHUTENbHYIO Nnaty
MK4 ohne Langloch fiir Austreiblappen Form AD MK4 6e3 na3a ans nanku xsoctoBuka @opma AD

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii E]% 60Y 659 70V
Bestell-Nr./H’ zakasa 50.430... .02 .03 .04
Zubehdr/OchacTka

Wuchtringe/6anancupogoutsie konbua

MK 02 03 04
Bestell-Nr./H’ 3akaza 79.350... @ .32 .40 48

Anzugsbolzen/Ilitpesens H:@]D

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ilogxoaut takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



DIN 69871 - SK40
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Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschaften mit Austreiblappen
nach DIN 228-1 Form B.

Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel SK40 Form AD DIN 69871.

- Feinwuchten gegen Aufpreis

LIS ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN
MEPEXOLHAA BTYJIKA 0J19 XBOCTOBUKA MOP3E KOHYC C JIATIKOW

\. MACMOPT KA4YECTBA
™ Aufnahme gewuchtet

i =P — g banaHcuposka onpasku

(6.3 8.000 1/min 1/mmH

( ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IZ(OEpanTKa BCEX (YHKLUNOHATIbHBIX
L/—\_ TOBEPXHOCTEH

A IYrKegeltoIeranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

MpumeHeHue:

[ing 3aX1ma NHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHyca Mop3e C XBOCTOBUKOM C fan-
Koii B cootetcTBum ¢ DIN 228-1 dopma B.

Mo DIN6383 ¢ konycom SK40 ®opma AD DIN 69871.

— ToyHas 6anchmp03|<a 3a OONONHUTENbHYIO0 nnaty

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii 50”
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.380...

Zubehor/OchacTka

Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua

MK @ 01
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .25
Anzugsbolzen/Ilitpesens [ﬂ:@:ﬂﬂ

m 1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT

501) 701)
02 03 04
.32 .40 .48

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN HAIMER.
NEPEXOLHAA BTYJIKA 019 XBOCTOBUKA MOP3E KOHYC C JIATIKOW
DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahme gewuchtet a
™ Banarcnposka onpaskm +——— &= —_— =
(6.3 8.000 1/min 1/muH | 17
™ Alle Funktionsflédchen feinbearbeitet ( —
IZrOﬁpaﬁorka BCEX (YHKUNOHATbHBIX 7 B
10BEPXHOCTEN I 2}
™ Kegeltoleranz AT3 A ;
Ef/.]onycx yma koryca AT3 =)
Verwendung: MpumeHneHue:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften mit Austreiblappen [Ing 3axnma MHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYca Mop3e ¢ XBOCTOBUKOM C flan-
nach DIN 228-1 Form B. Koii B cootetcTum ¢ DIN 228-1 dpopma B.
Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel SK50 Form AD DIN 69871. Mo DIN6383 ¢ konycom SK50 ®opma AD DIN 69871.
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a LOMONHUTENbHYIO Nnaty

MaB/Pazmep A [mm] 60“ 65” 70“
Bestell-Nr./H° sakaza 50.380...

Zubehdr/OchacTka

Wuchtringe/6anancupogoutsie konbua

MK 02 03 04
Bestell-Nr./H’ 3akaza 79.350... @ .32 .40 48
Anzugsbolzen/Ilitpesens H:@]D

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ilogxoaut takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.
BOHRSTANGENROHLING/3ATOTOBKA Mo CNELOMPABKWN
DIN 69871 - SK40

MACMOPT KAYECTBA
ffffffffffffffffffffff - g ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ 06paoTka BoEX ByHKLMOHAbHEIX
- 10BepXHOCTEN
l; IZ(KegeItoIeranz AT3
» A Iz(ﬂonycx yma KoHyca AT3
© l ™ Kilhimittelzufuhr Form ADB
E  Togson COX dopma ADB
Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen im eigenen Betrieb. [Insi N3roToBNEHNS CNELMHCTPYMEHTa COOCTBEHHOTO NPOM3BOACTBA.
Ausfiihrung: UcnonHeHue:
Steilkegel und Greiferrille gehartet und geschliffen, zylindrischer Teil weich. KoHyc 1 nosicok onpaeku Tepmoo6bpaboTaHbl v oTWANGOBaHDI, LMAMHAPUYECKas
4acTb Cbipas.
Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. C koHycom SK40 ¢opma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o03HayaeT: LeHTpanbHblii noaBoA COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHON
Kihlmittelkanale am Bund. 3amywku kaHanoB COX Ha coeauHuTeNnbHOM BypTuKe.

MaB/Pasvep A [mm]  ZG230 % 2300
Bestell-Nr./H° sakaza 40.390... .63

MaB/Pasvep A [mm]  ZG100 100V
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.395... % .63
Zubehor/OchacTka

Anzugsbolzen/Ilitpesens MUD

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

BOHRSTANGENROHLING/3ATOTOBKA Mo CNELOMPABKWN
DIN 69871 - SK50

MACMOPT KAYECTBA
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paborka BCex yHKLMOHANbHBIX

OBEPXHOCTEH
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3
& Kilhimittelzufuhr Form ADB
™ Mogsos COX gopma ADB

i
N
®
o
©
=
=

Verwendung: MpumeHneHue:
Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen im eigenen Betrieb. [insi N3roToBNEHNS CNELMHCTPYMEHTa COOCTBEHHOTO NPOM3BOACTBA.

Ausfiihrung: UcnonHeHue:
Steilkegel und Greiferrille gehartet und geschliffen, zylindrischer Teil weich. KoHyc v nosicok onpaeku TepmMoo6paboTaHbl v 0TWANGOBAHDI, LMIMHAPUYECKas
4acTb Chipas.

Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871. C koHycom SK50 ¢popma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: LeHTpanbHbiil noaBod COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOW
Kihlmittelkanale am Bund. 3amyuwku kaHanos COX Ha coeiMHNTENbHOM BypTUKE.

.

MaB/Pasmep A [mm]  ZG315 @ 3150
Bestell-Nr./H° sakaza 50.390... .95

Zubehdr/OchacTka

Anzugsbolzen/Ilitpesens H:@]D

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten 47
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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PVl GEWINDEBOHRER-SCHNELLWECHSELFUTTER

EbICTPOCMEHHbBIN PESBBEOHAPE3HOWN MATPOH

DIN 69871 - SK40

Langenausgleich
KomneHcaumq no anuHe

—

MACMOPT KAYECTBA

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

E(O6pa60n(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
N0BEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Innere Hochdruckkiihlung
bis 50 bar
™ BHyTperHee oxniaxzenme nog

2D1
@ D2

Verwendung:
Zum Gewindebohren vorzugsweise auf NC-Fraésmaschinen. Axialer Langen-
ausgleich auf Zug und Druck.

Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871.

Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

Vorteile: Eigenes entwickeltes Kihlsystem, innere Kihimittelzufiihrung bis
50 bar, hohe Zentriergenauigkeit, Hochdruckspannsystem (sichere Spannung
fiir Hochdruckkiihlung) und Schnellwechseleinsétze fiir alle gangigen Gewinde-
bohrer (nicht kompatibel mit System BILZ)

- Feinwuchten gegen Aufpreis

BbICOKUM AaBreHunem [0 50 6ap

MpumeHeHue:
[ins Hape3ku BHYTPEHHei# pe3b0bl NPeNMYLLECTBEHHO Ha GPe3epHbIX CTaHKax C
4ny. Ocesas komneHcauus No AMHe Ha PacTSKEHWE U CAABNNBAHME.

C koHycom SK40 ¢popma ADB DIN 69871.

®opma ADB o3Hauaer: LeHTpanbHblii nogsog COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOI
3arnywwku kaHanoB COX Ha coefmnHUTENbHOM BypTUKe.

MpenmyLiecTsa: cucteMa oxnaxaeHus CobCTBEHHOM pa3paboTk, BHYTPEHHN
noasog COX o 50 6ap, BbICOKasi TO4HOCTb LLEEHTPUPOBAHUS, CNeLManbHas cu-
cTema 3axuma npu paboTe C BLICOKUM aBNEHUEM U ObICTDOCMEHHbIE BTYNIKM
[LNS CTaHAAPTHbIX METYMKOB (He CoyYeTaeTcs ¢ cuctemoii BILZ)

— ToyHas 6anchmposKa 3a OONONHUTENbHYIO0 nnaty

GroBe/Pasmep 03
@ D1 [mm] 28
@ D2 [mm] 44
MaB/Pasmep A [mm] 710 80
Bestell-Nr./H° sakaza 40.370... % .01 .03
fiir Gewindebohrer//1ns metunka M3-M14 M4,5-M24
Langenausgleich/Komnencauns no ginte +3 +3
Zubehor/OchacTka
Anzugsbolzen/Ilitpesens H:@]D
Schnellwechseleinsatze %
BbICTpOCMEHHbIE HacaaKu
Spannschraube/3axumMHoii BUHT %

Bestell-Nr./H° sakasa 140/11.00.020402

m 1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS




GEWINDEBOHRER-SCHNELLWECHSELFUTTER
EbICTPOCMEHHbBIN PESBEOHAPE3HOW MATPOH

DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
Izr06pa6orka BCEX (YHKUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3
™ Innere Hochdruckkiihlung
bis 50 bar
MBHyTpeHHee oxnaxpeHune nog
BICOKUM AaBneHnem A0 50 6ap

Verwendung:

e ==

Zum Gewindebohren vorzugsweise auf NC-Frasmaschinen. Axialer Langen-

ausgleich auf Zug und Druck.

Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.

Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare

Kiihimittelkanale am Bund.

Vorteile: Eigenes entwickeltes Kihisystem, innere Kihimittelzufiihrung bis
50 bar, hohe Zentriergenauigkeit, Hochdruckspannsystem (sichere Spannung
fiir Hochdruckkiihlung) und Schnellwechseleinsatze fiir alle gangigen Gewinde-

bohrer (nicht kompatibel mit System BILZ)

- Feinwuchten gegen Aufpreis

Langenausgleich
KomneHcauus no anvxe

- +

\

\
@ D1
@ D2

MpumeHneHue:
[ins Hape3ku BHYTPeHHeit pe3bObl NPeUMYLLECTBEHHO Ha GPe3epHbIX CTaHKax C
4ry. Ocesas komneHcauus No JvHe Ha PacTSXeHWEe U CAABNNBAHME.

C konycom SK50 ¢popma ADB DIN 69871.

®opma ADB o3HayaeT: noggos, COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOI 3aryLuki ka-
HanoB COX Ha coemHUTENbHOM BypTUKE.

MpenmyLecTBa: cucTEMa oxnaxaeHns cobCTBEHHOM pa3paboTku, BHYTPEHHMI
noasog COX o 50 6ap, BbICOKasi TO4HOCTb LLEHTPUPOBAHUS, CMeLManbHas ch-
cTemMa 3axuma npu paboTe C BbICOKUM [aBNEHUEM U OLICTDOCMEHHbIE BTYNKM
ANs CTaHOAPTHLIX METYMKOB (He coveTaeTcs ¢ cuctemon BILZ)

— ToyHas 66ﬂaHCMpOBKa 3a OONOJIHUTENbHYI0 nnaty

GroBe/Pasmep

@ D1 [mm]

@ D2 [mm]
MaB/Pasmep A [mm! 80V
Best/eII-Nr.p/H“[saKlsa 50.370... % .03
fiir Gewindebohrer//1ns metunka M4,5-M24
Langenausgleich/Komnetcauus no aimne +3

Zubehdr/OchacTka

Anzugsbolzen/Ilitpesens [D:@]]E]
Schnellwechseleinsatze H
BbICTpOCMEHHbIE HacaaKu

Spannschraube/3axumMHoii BUHT @

Bestell-Nr./H° sakasza 140/11.00.020402

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.

KURZBOHRFUTTER/CBEP/IN/IbHbLIV MATPOH
DIN 69871 - SK40

NMACMOPT KA4YECTBA
™ Aufnahme feingewuchtet

\‘ ™ Touas ©basnaHcupoBKa onpaskm
G2.522.000 1/min 1/muH

% a ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

IS E(O6pa60n(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
N0BEPXHOCTEN

/ ™ Kegeltoleranz AT3
o,

Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
Mozson COX ¢popma ADB

DIN 69871

Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft, Links-Rechtslaufbetrieb, [ing 3aXxnma NHCTPYMEHTa C LMINHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM, C IEBO- W NPaBO-
Spannen und Losen lber Sechskant-Schliissel. CTOPOHHMM BpALLEHUEM, AN 3aXMMa U pasXuMa KiioHoM.

Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871 ADB C konycom SK40 dopma ADB DIN 69871 ADB

Spannbereich/[lnanason saxuma 0,5-13
@ D [mm] 48,5

MaB/Pasmep A [mm] 80
Bestell-Nr./H° sakaza 40.410... % .13
Zubehor/OchacTka

Anzugsbolzen/Ilitpesens MUD

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

KURZBOHRFUTTER/CBEP/IN/IbHbIV MATPOH
DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahme feingewuchtet

™ TouHas ©basnaHcupoBKka onpasku
G2.522.000 1/min 1/mun

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

IZ(O6pa6OTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koxyca AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB

[oason COX ¢popma ADB

T
-H- B3
/
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Verwendung: MpumeHneHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft, Links-Rechtslaufbetrieb, [Ing 3axnma HCTPYMEHTA C LMINHAPUYECKAM XBOCTOBMKOM, C IEBO- W NPaBO-
Spannen und Losen iiber Sechskant-Schliissel. CTOPOHHMM BpALLEHUEM, AN 3aXMMA U Pa3XMUMa KITIOHOM.

Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871 ADB. C koHycom SK50 ¢ropma ADB DIN 69871 ADB.

Spannbereich/[lnanason saxuma 0,5-13
@ D [mm] 48,5

MaB/Pasmep A [mm] ﬂg& 110
Bestell-Nr./H° sakaza 50.410... 13
Zubehdr/OchacTka

Anzugsbolzen/Ilitpesens H:@]D

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.
ADAPTERAUFNAHME/OEPXABKA ONTA AOATITEPA
DIN 69871 - SK50

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper gewuchtet
IZfEanchuposKa Kopriyca onpasku
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

\
—
|
|
e
278

i
'; ™ 06paGoTka BCeX dyHKLMOHaTBHBIX
[<2] 0BEPXHOCTEN
© ™ Kegeltoleranz AT3
E A E(ﬂonyox yma koyca AT3
(=]
Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Aufnahme von Steilkegeln nach DIN 69871 AD SK 40 [ing 3axmma WHCTpyMeHTa ¢ koHycom B cootBeTcTBum ¢ DIN 69871 AD SK 40 n
und JIS B 6339 BT 40. JIS B 6339 BT 40.
Mit Steilkegel SK50 Form AD DIN 69871. C koHycom SK50 ¢ropma AD DIN 69871.
- Lieferumfang: komplett mit eingebauter Anzugsschraube — 06bem NOCTaBKMU: B KOMMJIEKTE C BMOHTMPOBAHHBIM HATAXHbIM 60ATOM
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcupoBKa 3a [OMONHUTENbHYIO Nnaty

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii g% 43
Bestell-Nr./H° sakaza 50.360... .40

Zubehor/OchacTka

Anzugsbolzen/Ilitpesens MUD

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

BOHRFUTTER-AUFNAHME/JEPXABKA CBEPJINJIbHOIO MATPOHA
DIN 69871 - SK40

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahme gewuchtet
IZ(Eanchnposxa onpaskn
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsfléachen feinbearbeitet —
IZrOﬁpaﬁoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX B

OBEPXHOCTEN (22}
™ Kegeltoleranz AT3 -t
™ Jonyck yrma koryca AT3 =

[=]
Verwendung: MpumeHneHue:
Zur Aufnahme von Dreibacken-Bohrfutter z.B. nach DIN 6349. [lng 3axmma TPexKyNnaykoBOro CBEP/MILHOIO NaTpoHa, Hanpumep B COOTBET-
cteum ¢ DIN 6349.

Nach DIN 238 mit Steilkegel SK40 Form A DIN 69871. B cootsetcteum ¢ DIN 238 ¢ koHycom SK40 ®dopma A DIN 69871.
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a LOMONHUTENbHYIO Nnaty

Bohrfutterkegel/Konyc natpona ceepna B16

MaB/Pasmep A [mm] ﬂ% 26V
Bestell-Nr./H° sakaza 40.400... .16
Zubehdr/OchacTka

Anzugsbolzen/Ilitpesens H:@]D

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ilogxoaut takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.
BOHRFUTTER-AUFNAHME/JEPXABKA CBEPJINJIbHOIO MATPOHA
DIN 69871 - SK50

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet

IZfEanchuposKa IEDXaBKU
(6.3 8.000 1/min 1/muH

- ™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
'; IZr06paEuTKa BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
[<2] 0BEPXHOCTEN
© ™ Kegeltoleranz AT3
E E(ﬂonyox yma koyca AT3
(=]

Verwendung: MpumeHeHue:

Zur Aufnahme von Dreibacken-Bohrfutter z.B. nach DIN 6349. [ing 3axmma TPexKynaykoBOro CBEPNILHOIO NaTpoHa, HanpuMep B COOTBET-

cteum ¢ DIN 6349.
Nach DIN 238 mit Steilkegel SK50 Form A DIN 69871. B cootsetcteum ¢ DIN 238 ¢ koHycom SK50 ®opma A DIN 69871.
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a [JOMONHUTENbHYIO Nnaty

Bohrfutterkegel/Konyc natpona ceepna B16

MaB/Pasmep A [mm] % 26V
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.400... .16
Zubehor/OchacTka

Anzugsbolzen/Ilitpesens MUD

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/llogxoaut taxxe gns ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.
INHALT/COAEPXAHWE

JIS B 6339
(MAS 403)
BT30/BT40/
BT50

Artikel/W3genne Seite/Ctpanmua

Technische Spezifikationen
TexHuyeckue cneumdukamum 56

Schrumpffutter
TepmonatpoH

Spannzangenfutter ER
LlaHroBwbiii natpoH Tvna ER

Spannzangenfutter Power Collet Chuck
CunoBoil LLaHroBbI NAaTPOH

JIS B 6339 (MAS 403)

HG-Futter
HG-naTpoH BbICOKOI TOYHOCTH

Weldon-Aufnahme
MatpoH Weldon

Messerkopf-Aufnahme
OnpaBka ans HacaaHblx dpes

Kombiaufsteckfraserdorn
Kom6uHnpoBaHHas onpaska ansi HacaHblx Gppe3

Zwischenhiilse fiir Morsekegel

mit Anzugsgewinde

I'Iepexo,uHaﬂ BTYJIKa 1)1 XBOCTOBUMKA Mopse
KOHYC nop, pe3b60oBOii 3aXuM

Zwischenhiilse fiir Morsekegel

mit Austreiblappen

['Iepexo,uHaq BTYJIKa 1)1 XBOCTOBUMKA M0p3e
KOHYC C nankoi

Bohrstangenrohling
3aroToBKa nog, cneLonpasku

Technische Anderungen vorbehalten
COXDaHﬂETCH 1PpaBo Ha TeXHNYeckne U3MeHeHns:



HAIMER.
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STEILKEGEL/KOHYC NO CTAHOAPTY
JIS B 6339 - BT30/BT40

Ausfiihrung: WUcnonnenne:
- Aufnahmen einsatzgehartet 60—2 HRC — Tepmoo6pabotaHbl 1o 60 -2 en. HRC
- Zugfestigkeit im Kern mindestens 950 N/mm? — MNpepen npoyHocTn He MeHee 950 N/mm?
- Steilkegel in Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT3 — KoHyc ¢ ponyckom yrna koHyca AT3
- Form ADB: innere Kihlmittelzufuhr wahlweise durch die Mitte (Form AD) — Gopma ADB: BHyTpeHHwit noasoa COX no Bbibopy: Yepes LeHTp (dopma
und Uber den Bund (Form B), siehe S. 59 AD), yepes 6ypTuk (dpopma B), cm. cTp. 59
- Ohne Codetragerbohrung — bes 0TBepCTUS 419 KOAOHOCUTENS
BT30
el P ——— 60°
- Kegelwinkel/Yron konyca: 8° 17'50 {/\7

|
_'_

D1
D2
T
|
1
1
1
1
|
I
|
\:/
1
1
1

= -4-f====
~—
1
D4 max.
D3

|
_|.
(

B

L1 L2

(fom) ____________________[pt_[D2 JD3 D4 Ll L2 JL3 L4 [T Bl B2

BT30 31,75 125 46 42 484 22 136 345 Mi12 16,1 16,3
BT40
— Kegelwinkel/Yron koryca: 8° 17'50"+5" 60°
<7 i}
=y
|l |
o S~ Lz
j -
| | p°
I |
LU= —"1

L3
L1 L2
L4 min.

BT40 44,45 17 59 654 27 166 45 M16 16,1 22,6

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

STEILKEGEL/KOHYC NO CTAHOAAPTY
JIS B 6339 - BT50

Ausfiihrung: WUcnonxexue:
- Aufnahmen einsatzgehartet 60-2 HRC — Tepmoo6pabotaHbl o0 60 -2 en. HRC
- Zugfestigkeit im Kern mindestens 950 N/mm? — Mpenen npoyHocTn He MeHee 950 N/mm?
- Steilkegel in Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT3 — KoHyc ¢ ponyckom yrna koHyca AT3
- Form ADB: innere Kiihimittelzufuhr wahlweise durch die Mitte (Form AD) — ®opma ADB: BHyTpeHHwit noasoa COX no Bbibopy: Yepes LeHTp (dopma
und iiber den Bund (Form B), siehe S. 59 AD), yepes GypTuk (popma B), cM. cTp. 59
- Ohne Codetragerbohrung — bes 0TBepCTHil [N KOLOHOCUTENS
BT50
- Kegelwinkel/Yron konyca: 8° 17'50"+45" 60°
<, 7

7
|
l
D4 max.
D3

)
=]
<
)
<
=
o
™
(30}
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o
@
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D1
D2
T
i
I
|
|
—+
|
|
|
—

L1 L2

BT50 69,85 25 100 95,5 101,8 232 51 M24 25,7 354

Technische Anderungen vorbehalten 57
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

RUNDLAUFGENAUIGKEIT/TOYHOCTb BEMEHWH
JIS B 6339

Rundlauf-

~ 10,025/ A o | toleranz_ | p L

Jlonyck Ha
Guetne

AT3 A

>

)
o
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n
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=
[
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o
2]
=

ProgrammiermaB/Bazogbiit pasmep A <160 A 2160
max. zuldssige Rundlauftoleranzen/makc. gonyck na Guexne

Schrumpffutter/Tepmonarpou 0,003 0,004
Spannzangenfutter ER/Llanrosiit narpor tvna ER 0,003 0,004

Power Collet Chuck/Cunogoii Lianrossiii natpon 0,003 0,004
HG-Futter/HG-natpoH BbICOKOM TOYHOCTH siehe Katalogseite 74 CM. CTp. 74 B KaTasnore
Weldon-Aufnahme/Marpou Weldon 0,003 0,004
Messerkopf-Aufnahme/Onpaska ans HacaaHbix bpes 0,006 0,006
Kombiaufsteckfraserdorn/Kom6unmiposattas onpaska fng HacagHbix bpes 0,006 0,006
Whistle-Notch-Aufnahme/Onpagka Whistle-Notch 0,003 0,004
Zwischenhiilse fiir Morsekegel/Mepexonnas srynka Mopae koHyc 0,008 —

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



KUOHLMITTEL/NOABOJ COX
JIS B 6339

Achtung! Jeden Diibel nur einmal verwenden!
Buumanue! Kaxapiii gro6enb 04HOPa30BOro MCNosb3oBaHus!

Spannschraube
3aXUMHO BUHT

&

Es gibt drei Varianten der inneren Kiihimittelzufiihrung:
- Form A: keine innere KM-Zufiihrung

- Form AD: zentrale KM-Zufiihrung durch den Anzugsbolzen.
Dazu wird ein Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung benotigt.

- Form B: seitliche KM-Zufiihrung liber den Bund an der Greiferrille.
Dazu wird ein abgedichteter Anzugsbolzen benotigt.

HAIMER Spannzeuge mit Steilkegel nach JIS B 6339 sind in Form ADB
ausgefiihrt, falls nicht anders angegeben.

Form ADB bedeutet: Die Spannzeuge sind mit Bohrungen sowohl fiir
Form AD als auch fiir Form B ausgestattet. Wenn nicht anders gewiinscht,
werden die Aufnahmen in Form AD ausgeliefert. Die Bohrungen am Bund
fiir Form B sind dann mit Kunststoffdiibeln verschlossen und mit Spann-
schrauben gesichert.

Zur Umstellung auf Form B miissen die Bohrungen am Bund gedffnet
werden. Dazu wird die Spannschraube halb herausgedreht. Dann wird die
Schraube mit einer Zange gefasst und samt dem Diibel aus der Bohrung
herausgezogen.

Die Bohrungen kdnnen auch wieder verschlossen werden. Dafir gibt

es einen Umriistsatz bestehend aus Dichtdiibeln und Spannschrauben
(siehe Zubehdr).

- Ersatzteil
Verschlussdiibel
Art.-Nr. 85.600.40 (BT40)
Art.-Nr. 85.600.50 (BT50)
(beinhaltet 50 Stiick)

Diibel
Niobenb

CyuwiecTByeT TpM BapuaHTa BHYyTpeHHero noasona COX:
— ®opma A: otcyTcTBUE BHYTPEHHero nogsoaa COX

— Gopma AD: ueHTpanbHblii noasos COX yepes wrpesenb.
[insi 3T0r0 HEOOXOAUM LITPEBESb C NPOXOAHBIM OTBEPCTUEM.

- ®opma B: 60koBoit noasoa COX yepes coeanHuTenbHblii GypTUK C BHIEMKO
Ans 3axsara. [ins 3T0ro He06X0AMM LUTPEBENb C YMNOTHEHUEM.

MHcTpymeHTanbHble onpasku ¢pupmel HAIMER ¢ koHycom no ctanaapty JIS B 6339
u3rotanneatotcs B dopme ADB, ecnu He ykasaHo uHaye. ®opma ADB 03Havaer:
0NpaBky OCHALLEHbI 0TBEPCTUAMM Kak Ans dopmbl AD, Tak 1 ans popmel B. Ecnu Het
VHBIX NOXENaHNi KAneHTa, To onpaeku noctasnstotcs B dopme AD. OTBepcTUS Ha
GypTike Ans GopMbl B B 3TOM Criyyae 3arnyLueHbl ¢ NOMOLLbIO NNACTUKOBbIX Alobeneit
11 32XMMHbIX BUHTOB.

[ins nepexopa B popmy B otBepcTMs Ha BypTuke [OMXHBI ObiITb OTKPLITHI. [ns 3T0r0
3aXMMHOI BUHT HE0BXOAMMO HaMONOBMHY BbIBEPHYTb. 3aTeM GONT 3axBaTbIBAETCS
knewamu (nnockorybuamu) n BMecTe ¢ fto6enem BoIHUMAeTCS.

OtBepcTMst MOryT ObITh CHOBA 3aKPbIThI. [1191 3TOr0 CyLLeCTBYET CneunanbHblii pem-
KOMNAEKT, COCTOSILLMIA U3 AroBeneii 1 3aKUMHbIX BUHTOB (CM. OCHACTKY).

- 3anacHas 4acTb
Aro6enb-3arnywka
H" 3aka3a. 85.600.40 (BT40)
H® 3akasa. 85.600.50 (BT50)
(B komnnekTe 50 wr)

HAIMER.
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Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS




HAIMER.

)
=]
<
n
<
=
[
2]
]
©
o
2]
]

SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
JIS B 6339 - BT30

Sv

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
To4Has 6anaHcpoBKa KOPIyca onpasky
G2.5 25.000 1/min 1/mun oder/mwm
U<l gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
10mm ™ 06p BCEX ¢
L 10BEPXHOCTEN

x

D1
D2
2 D3

N
\
-

A ™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koryca AT3
Verwendung: MpumeneHue:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHbIX 1

paboTaioLyx ¢ nofayeit ropsyero Bo3ayxa).

JIS B 6339 BT30 JIS B 6339 BT30

- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — [1aTpOoH M3roTOBNEH U3 XapOnpOYHOii CTanu

- Gehértet 54-2 HRC — Tepmoo6pabotan no 54 —2 en. HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet — [In9 MHCTPYMEHTa M3 TBEPAOIO CMaBa v BbICTPOPEXyLeit cTanu

- Schafttoleranz hé — loa XBOCTOBYK C fONYyckoM h6

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube — 06bem nocTasku: ¢ 6ONTOM 15 PETYAMPOBKN JIUHBI

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — C pe3b6oBbIMM 0TBEPCTUAMM 1191 HANAHCUPOBKM BUHTAMU

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152) — OxnaxpeHue ¢ nomoubto Cool Jet 3a fononHuTenbHyio naary (cm. cTp. 152)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) — Moagog, COX tnna Cool Flash 3a gononxutensHyto nnaty (cM. ctp. 150/151)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraupaptHoe ncnonienue, nogo6uo DIN 69882-8

T — A ] 06 |08 12 [14 |16 |18
@ D2 [mm] 21 |21 24 |27 |27 |33
@ D3 [mm] 27 |27 32 (34 (34 [405
L [mm] 36 |36 47 |47 |50 |50

MaB/Paavep A [mm]  kurz/kopotkwuii $ 8ov 80 80" 80 80 80 80 80 80 90 90
Bestell-Nr./H’ zakaza 30.640... .03 04 0 06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20

Ultrakurze Ausfiihrung/Ynutpakoporkoe ucnontenne

Spann/[iuaverp 3axuma @ D1 [mm] 12 14 18

@ D2 [mm] 27 30 35,5

@ D3 [mm] — — 40,5

L [mm] 47 47 50
MaB/Paavep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkuii $ 60" 60 60V 602 602 602 602 652 652 702  70%
Bestell-Nr./H’ 3akasa 30.645... 03 04 05 06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20

Zubehor/OcHactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuurenn =3
Wuchtschrauben/Banancupogounsie Gontei @

Anzugsbolzen/Ilitpesens

Reduzierhiilsen/lMepexogubie BTynkmn
Langeneinstellschrauben/Gontbl ans perynupoekm gnuuel %

Cool Jet Bohrungen/Oteepctusa Cool Jet Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150
Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150

Cool Flash/MNopeop COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./sxn. Cool Jet

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.41

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr Technische Anderungen vorbehalten
bes perynuposoyHoro 6onta, 6e3 pe3s0bl N1 6anaHcMpoBOYHbIX BOATOB, CO WAMLIAMY BHYTPU 3aXUMHOr0 0TBepCTUs Ans nogsona COX CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
2) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben
bes perynuposoyroro 6onta, 6e3 pe3b0Obl 4n5 6anaHcMpoBOYHbIX 6OTOB



POWER MINI SHRINK CHUCK/CWJIOBOMN TEPMOMATPOH MUHMU

JIS B 6339 - BT40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4rasi GanaHcupoBKa Kopriyca onpasku:
G2.5 25.000 1/min 1/mum
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

e
@D1
gD2

(0] BCEX @

OBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form AD
osson COX popma AD

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelltem Werkzeug moglich.

— 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Fir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

— Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet

Tepmonatpox Power Mini Shrink Chuck ugeansHo noaxoaut ansa 5-ko-

opauHaTHOl 00paboTKM B NPOM3BOACTBE NPecc-popM 1 B MEAULIVH-

CKOV NpoMmbiwneHHocTi. O4eHb TOHKMIA Ha KoHue, kak u HAIMER cuno-

BOWi TepMonaTpoH Munu, cunoBoii Tepmonatpod Munm ycunex B ocHo-

BaHMM. ITO NO3BONFET COXPaHUTL 3P PEKTUBHOCTL 00pabOTKM Aaxe npu

60nNbLIOM BbIIETe MHCTPYMEHTA.

—yron 3° Ha KOHYWKe NaTpoHa

— C pe3bb0BbIMK OTBEPCTUSAMI 19 BanaHCMPOBKY GanaHCUPOBOYHBIMM BUHTA-
MU

— ANS TBEPAOCMIABHOM0 MHCTPYMEHTA MOA XBOCTOBMK C A0MYCcKoM h6

— BHUMaHUe: TepMoycafka ToJIbKO C TEPMOYCafl04HbIMU U OXNIaXAAI0-
UMK BTYNKAMU

To4Has GanaHcvpoBka Kopryca onpas-
xm G2.5 25.000 1/min 1/mmux oder/|
wmU<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

06paboTka BCEX PYHKLMOHATbHBIX

||| #p1
2D2

MOBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form AD
osson COX popma AD

BT30

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
T [mm]

@ D2 [mm] kurz/kopotkuii

L [mm] kurz/xoporxuﬁ

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuin

Bestell-Nr./H’ 3akasa 30.680... 03 8

@ D2 [mm] ZG95
L [mm] ZG95

MaB/Pasvep A [mm]  ZG95

Bestell-Nr./H° sakasa 30.671.. 03 8

& D2 [mm] ZG120
L [mm] ZG120

120
.03.8

MaB/Pasvep A [mm]  ZG120
Bestell-Nr./H° sakaza 30.677...

Zubehor/OcHacTka

048 068 088 108 128
048 068 =

120 120
.04.8 .06.8 = = =

Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Ycagouunsie anantepsi u agantepsi s oxnaxgeHus tepmMonarpoHos Munn

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
JIS B 6339 - BT40

Gewinde fiir Wuchtschrauben
Peab6a ans 6anaHcMpoBOYHbIX 6ONTOB

Langeneinstellschraube mit
Kilhimitteldurchfiihrung MACMOPT KAYECTBA
BoTl ¢ N0AB0a0M COX ansi | B Aufnahmekorper feingewuchtet
To4Hast GanaHcHpoBKa KOpIyca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mmr
\4y5° oder/wm U<1 gmm
™ Alle Funktionsfléichen feinbearbeitet
™ 06paoTka BCEX ByHKUMOHATbHEIX
OBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
10 mm Jlonyck yma koHyca AT3
L © Kilhimittelzufuhr Form ADB
A E(ﬂoasoa COX ¢popma ADB

M6 PerynMpoBKM ANNHbI

|

D
?D2
2D3

Verwendung:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

JIS B 6339 BT40 Form ADB

Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kiihl-
mittelkanale am Bund.

— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehértet 54-2 HRC

— Fiir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet

- Schafttoleranz h6

— Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152)

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

MpumeneHue:

MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS AN YCAA0UHbIX YCTPOCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1
paboTatoLmx ¢ noaadei ropsyero Bo3ayxa).

JIS B 6339 BT40 form ADB

®opma ADB o3HauaeT: LeHTpanbHbiil noaBog COX 1 BO3MOXHOCTL NOBTOPHON
3amywku kaHanoB COX Ha coeamnHnTenbHOM BypTuke.

— aTpoH M3roTOBNEH U3 XAPONPOYHOIi CTanu

— Tepmoo6bpabotaH a0 54 —2 en. HRC

— [Ins MHCTPYMEHTa M3 TBEPAOro cnnaea i BbICTPOpPexyLLeii cTanm

— Mop xBoCTOBMK C fonyckoM h6

— 06bem nocTasku: ¢ 6ONTOM 15 PErynMPOBKM AIVHbI

— C pe3bb0BbIMU OTBEPCTUSIMM 15t BANaHCUPOBKY BUHTAMM

— Oxnaxpaenue Cool Jet 3a pononHuTenbryto naary (cm. ctp. 152)

— Moagog, COX tnna Cool Flash 3a gononuutensHyto nnaty (cm. ctp. 150/151)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8 /CraupaptHoe ucnonienue, nogo6uo DIN 69882-8

Spann/[uamverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii $ 90 QoY

Bestell-Nr./H’ sakaza 40.640... .03.1 .04.1

90Y 90 90 90 90 90 9 90 90 100 100
.051 06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130
Bestell-Nr./H° sakaza 40.644...

e

— 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —

MaB/Pasvep A [mm] CBEPXA/IMHHBIi
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.642...

==

MaB/Pasvep A [mm]  ZG200
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.646...

== -

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet (@ 3-5 mm Kiihlung durch Schlitze)/Cranpaptioe ncnonnenue ¢ Cool Jet (ans @ 3—5 mm oxnaxaeHue yepes wWinwb)

Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii $ 902 902
Bestell-Nr./H° sakaza 40.640... .03 .04

902 90
.05 .06.2 .08.2 .10.2 .122 .142 .16.2 .20.2 .25.2

08 16
21 27
27 34
36 50
90 90 90 90

90 90 100

Standard-Ausfiihrung, mit Safe-Lock™ Auszugsicherung/CrasgapTtHoe ncnonHexue ¢ 3awuToil NpoOTUB BbITArMBaHNS MHCTPYMeHTa Safe-Lock™

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm] 06 (0]
@ D2 [mm] 21 21
@ D3 [mm] 27 27
L [mm] 36 36

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii E%EE 90¥ 903
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.640...

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/6e3 perymposoyHoro Gonra, 6e3 peas0bsl A5 GanaHcupoBoyHslx 60/T0B
2) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schiitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr

.06.7 .08.7

10 12 14 16 18
24 24 27 27 33
32 32 34 34 42
42 47 47 50 0]
9

903 903 903 903

0% 903 100 100%
107 127 147 .16.7 .18.7 .20.7 .25.7 .32.7

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS

bea perynuposoyroro 60Ta, 6e3 pe3b0bl 415 6anaHCUPOBOYHbIX GOMTOB, CO LWMLAM BHYTPU 3aXUMHOIO 0TBepCTUs Ans noasoga COX

3) Mit Vorspanfeder/C npyxutoii ans npeasapuensHoro Haraxenns



POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW
JIS B 6339 - BT40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
Touras GanaHcupoBKa KopIyca onpaskm ‘

TEPMOMNATPOH

G2.5 25.000 1/min 1/mun
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
06paboTka BCEX PYHKLMOHATbHBIX

4.5°

MOBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB

I

1
ool
@D2
@D3

 Toasos COX dopma ADB

 Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3armyiwku nogsosa COX

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hdhere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Die langen Ausfiithrungen (A=130 und 160) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

— Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

BT40
Spann/[inamerp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm] ultrakurz/ynsrpakopoTkuii
L [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkuii

MaB/Pazmep A [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii 70
Bestell-Nr./H° sakaza 40.645... .06.3

@ D2 [mm]

08 10 12

22 26,5 |26,5 (29,5 (29,5 45,5
36 42 47 50 58
70 70 70

.08.3 .10.3 .12.3 .14.3

Power Shrink Chuck — cunoBoii naTpoH ans Bbico4aiileli Npou3Boam-

TENbHOCTM pe3aHus Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMM3Npo-

BaHHbIi An3aiiH coyeTaeT B cebe NOBbILWEHHYIO XECTKOCTb C AeMndu-

poBaHueM BUGpauuit. ATo WaAUT CTAHOK, LUNUHAENb U MHCTPYMEHT.

— loBbILEeHHas NPOU3BOAUTENLHOCTb pe3aHns bnaroaaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbILIEHHOW NOAaYe, yBENNYEHHOMY 06beMy pe3aHus

— CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynyylieHHoe cobiofeHne pa3MepoB

— bonee BbiCOKas MNaBHOCTb X044, koTopas 06ecneynBaet nyyiyto 06paboTky
MOBEPXHOCTU U 3aLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAeNns M CTaHka

— C Bo3MOXHOCTbIO 3arnywku otBepcTuii Cool Jet

— C pe3b60BbIMU OTBEPCTUSIMM 715t BanaHCUPOBKY BUHTAMM

— Oxnaxpenue Cool Flash 3a sononHutensHyto nnary

Onpagku B annHHOM ucnonHeHumn (A=130 u 160) ¢ TOHKMM TEIOM YHU-

BepcanbHbl B NPUMEHEHUM.

— MNoBbILLIEHHAS XECTKOCTb, TOHKOE TENO, rallerne BubpaLmii

— Bbicokoe ycunue 3axuma

— 0AMHaKoBO NMPUMEHUMbI NSl BLICOKOCKOPOCTHOM 06paboTkm u Tsxenoi obpa-
60TKN pe3aHnem

— YHuBEpCanbHOE NPUMEHEHNE, He 3aHUMaeT MHOTO MeCTa B MHCTPYMEHTab-
HOM MarasuHe

75 75 75 85 85
.16.3 .183 .20.3 ..25.3 ..32.3

27

@ D3 [mm] 50 50

L [mm] 47 50
MaB/Length A[mm]  ZG130 \I||\|==| 130 130 130 130 130 130 130 130 — —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.644... ‘l"‘l .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .143 .16.3 .18.3 .20.3
MaB/Pasmep A [mm]  (berlang/ceepxanntibii \|II\|== 160 160 160 160 160 160 160 160 — —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.642... ‘I“‘| =] .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .18.3 .20.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™ /Cunogoii Tepmonatpon ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[uamverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm] ultrakurz/ynsrpakopoTtkuii
L [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkuii

MaB/Pazmep A [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]

08 10 12

16 32
26,5 (26,5 (29,5 (29,5 45,5
36 42 47 50 58

ultrakurz/ynstpakopotkuii I|\| 70 70 70 70 75 75 75
Bestell-Nr./H° sakasa 40.645... .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 25 37 32 37

24 27 27
50 50 50
47 47 50

MaB/Length A[mm]  ZG130 \I||\|==| 130 130 130 130 130 130 130 130 —
Bestell-Nr./H° sakasa 40.644... ‘l"‘l .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/ceepxamHbiii \Im|== 160 160 160 160 160 160 160 160 — —
Bestell-Nr./H° sakasa 40.642... ‘|||\I = .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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POWER MINI SHRINK
JIS B 6339

BT40

CHUCK/CWUNOBOMN TEPMOMATPOH MUHU

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

ToyHasi GanaHCHPOBKA KOPIYCa ONPaBKH
G2.5 25.000 1/min 1/mut
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

@ D2

™ 06paoTka BOEX BYHKUMOHATbHEIX

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelitem Werkzeug moglich.

— 2 Varianten: Standard (3 mm Wandstarke) und extra schlank
(1,5 mm Wandstarke)

- 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

- Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

10BEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
ozson COX popma ADB

Tepmonatpon Power Mini Shrink Chuck ugeansHo nogxopur anga 5-ko-

opAvHaTHOW 06paboTKM B NPOM3BOACTBE NPecc-popM 1 B MEAULIMH-

CKOV NpOMbIWIeHHOCTU. OYeHb TOHKMIA Ha KoHLe, kak u HAIMER Mini

Shrink Chucks, natpon Power Mini Shrink ycunen B ocHoBaHuu. 910 no-

3BONSET COXpaHNTL 3G HeKTUBHOCTL 06paboTKM faxe Npu GONbILIOM Bbine-

Te UHCTPYMEHTa.

— 2 TMna: CTaHAapT (TOALLMHA CTEHKM 3 MM) U CBEPXTOHKMIA (TONLLMHA CTEHKM
1,5 Mm)

—yron 3° Ha KOHYMKe NaTpoHa

— ¢ pe3b60BbIMU 0TBEPCTUSMM ANs GanaHCMpPOBKN HanaHCUPOBOYHBIMY BUHTAMN

— AN TBEPAOCMIABHOr0 MHCTPYMEHTA NOA XBOCTOBMK C A0MYCKOM h6

— BHUMaHHe: TepMoycajika TONbKO C TePMOYCafl04HbIMM M OXN1axAalo-
WMMU BTYNKAMK

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
A ToyHasi GanaHCHPOBKa KOpIYCa ONpaBk

G2.5 25.000 1/min 1/mut
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ 06patoTka BOEX ByYHKLMOHAbHEIX

,_
@ D1
@ D2

BT40

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] 03
@& D2 [mm] standard/cranpapr 09

& D2 [mm] extra schlank/ceepxtonkuit | 06

T [mm] —

i
i
i
i
i
i
i
\
1

10BepXHOCTE
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
osson COX popma ADB

L [mm] ZG130 50

MaBy/Paawep A[mm]  ZG130 == 130
Bestell-Nr./H’ zakasa standard/crannapthbii 40.684... .03.8
Bestell-Nr./H’ zakasza extra schlank/ceepxronkui 40.674... .03.8

130 130 130 130 130 130 130
048 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 12.8 .16.8
.05.8 .06.8 .08.8 .10.8 12.8 -

MaB/Pasmep A [mm]

L [mm]

}===

liberlang/cepxanmHbii

160 160 160 160 160

160 160 160

Bestell-Nr./H" sakasa standard/crawaprisii  40. ssz 038 .048 058 068 .088 .108 .128 .168
Bestell-Nr./H" sakasa extra schiank/ceepconii 40.672... 038 048 058 068 .088 .108 .128 —
MaB/Pasuep A lmm]  ZG200 =f—#=—— 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H" sakasa standard/crawzpisii  40.686... 038 .048 058 068 .088 .108 .128 .1638
Bestell-Nr./H" sakasa extra schlank/caepconii 40.676... 038 .048 058 068 .088 .108 .128 —

Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHsieTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNEe U3MEHEHNS



HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/TEPMOMNATPOH
JIS B 6339 - BT50

NMACNOPT KAYECTBA Gewinde fir Wuchtschrauben Léangeneinstellschraube mit

. n Pe3bba 19 6anaHcMpoBOYHbIX 60NTOB Kiihimitteldurchfiihrung
T P/
G2.5 25.000 1/min 1/t M6 TR AL
oder/wm U<1 gmm ‘ 4,5°
™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet ; =g o]
1 O6patoTka BCex GyHKUMOHaTbHbIX -_t == 4— — = oo
OBEPXHOCTEN 1 [}
S 7 Lom
© Kilhimittelzufuhr Form ADB L
TMoasaos COX popma ADB ‘ A
Verwendung: Mpumenenue:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1
paboTatoLux ¢ noaayei ropsyero Bosayxa).
JIS B 6339 BT50 Form ADB JIS B 6339 BT40 form ADB )
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kiihl-  ®opma ADB o03nayaet: uentpansHbiii nogsos COX v BO3MOXHOCTL NOBTOPHON S
mittelkanale am Bund. 3amyLku kaHanoB COX Ha coepnHnTenbHoOM BypTuke. 2
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — [1aTpoH M3roTOBNEH U3 XapONpOYHOii CTanu =
— Gehartet 54-2 HRC — Tepmoo6bpabotaH 10 54 —2 en. HRC o))
— Fiir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet — [Ins NHCTpYMEHTa 13 TBEPAOro cnasa 1 ObICTPOpPeXyLLeii cTanm 8
- Schafttoleranz h6 — lop, XBOCTOBWMK C fONYyCkoM h6 :
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube — 06bem nocTasku: ¢ HONTOM 15 PEryIMPOBKM AIUHbI (%)
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — C pe3b60BbIMK OTBEPCTUAMM 119 GaNnaHCUpOBKM HanaHcMpoBOYHbIMM GonTamu =
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152) — Oxnaxpaerue Cool Jet 3a fononnuTenbHyto nnaty (cM. cTp. 152)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) - NMopeog COX tuna Cool Flash 3a gononuutenbHyto nnary (cM. ctp. 150/151)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraunaprHoe ucnonseune, nogo6Ho DIN 69882-8

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm] 18
@ D2 [mm] 33
@ D3 [mm] 42
L [mm] 50

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii $ 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 50.640... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 % 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakasa 50.644... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

MaB/Pasmep A [mm]  extra lang/ynnnHenHbiii E% 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa 50.642... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

MaB/Pa3vep A [mm]  ZG200 % 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.646... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Zubehor/Ocnactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuautenn

Wuchtschrauben/Banancuposoytsie Gonrbi
Anzugsbolzen/\litpeeens
Reduzierhiilsen/lMepexoatbie Tynkmn

Langeneinstellschrauben/Bonts ans perynupoeku anubi

Cool Jet Bohrungen/Oteepcrus Cool Jet ——

Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24 Siehe S. 152/C. crp. 152

Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./exn. Cool Jet

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.41 Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

BT50

POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH
JIS B 6339

MACNOPT KAYECTBA

A ™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

ToyHas GanaHcypoBKa Kopriyca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/muH
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCeX QYHKLMOHATbHBIX
10BEPXHOCTEN

D]
@D2
@D3

™ Kegeltoleranz AT3

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

- Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)
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Die langen Ausfiithrungen (A=160 und 200) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

- Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

Jonyck yma koHyca AT3
™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
™ Toasoa COX dopma ADB

™ Cool Jet, verschiieBbar
BosmoxHocTs 3amywky nogsosa COX

Power Shrink Chuck — cunosoii natpoH ans Bbico4aiilueii npou3Boam-

TENbHOCTM pe3aHus Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMM3NpO-

BaHHbIi AU3aiiH coyeTaeT B cebe NOBbILWEHHYIO XECTKOCTb C AeMndu-

poBaHueM BMGpauuii. ATo WaAUT CTAHOK, WNUHAENb N UHCTPYMEHT.

— lMoBbILEeHHas NPOU3BOAUTENLHOCTb pe3aHns bnaroaaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbILIEHHON NOAAYe, yBENNYEHHOMY 06beMyY pe3aHus

— CokpalLeHHoe Bpemst 06paboTku, ynyyLieHHoe cobnofeHne paamepoB

— bonee BbICOKas MNaBHOCTb X044, koTopasi 06ecneynBaet nyuiwyto 06paboTky
MOBEPXHOCTU U 3aLLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAeNs U CTaHka

— C pe3b60BbIMK 0TBEPCTUSIMM [i19 6aNaHCUPOBKY BanaHCcUPOBOYHbIMM GonTamu

— C BO3MOXHOCTbIO 3aryLuku oTBepcTuit Cool Jet

— Oxnaxpenue Cool Flash 3a sononnutensHyto nnary (cM. ctp. 150/151)

Onpagku B anMHHOM ucnonHeHumn (A=160 u 200) ¢ TOHKMM TENIOM YHU-

BepcanbHbl B NPUMEHEHUN.

— MNoBbILLIEHHAS XECTKOCTb, TOHKOE TENO, rawleHune BubpaLuii

— Bbicokoe ycunue 3axuma

— 0aMHaKoBO NPUMEHUMBI 1Sl BLICOKOCKOPOCTHO 06paboTkm n Tsixenoi obpa-
60TKn pe3aHnem

— YHuBEpCanbHOE NPUMEHEHNE, He 3aHUMaeT MHOTO MecTa B UHCTPYMEHTab-
HOM MarasuHe

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] 06 12 14 16 18 p{o] 25
@& D2 [mm)] kurz/kopotkui 21 27 33,3 (333 (44,7 (44,7 (447
& D3 [mm] kurz/koportkuii 70 55 — — — — —
L [mm] 36 47 47 50 50 52 58
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii =wl|l\|= 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.640... i .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3

@ D2 [mm]
@ D3 [mm] 83 83 83 83 83 83

MaB/Pasvep A [mm]  {berlang/ynmHenHbiii ﬂ|i= 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° 3akaza 50.642... ‘" = .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 \I\I\|H= 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° 3akaza 50.646... ‘I\|\| = .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii tepmonatpos ¢ Safe-Lock™

06
21
70
36
100

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm] kurz/kopotkuit
@& D3 [mm)] kurz/xopotkuii
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H’ 3akaza 50.640...

100
.06.37 .08.37

20
447

25
44,7
52 58

100 100 100
.18.37 .20.37 .25.37

12 14
27 33,3
55 -
47 47

100 100
.12.37 .14.37

100
.10.37

100
.16.37

@ D2 [mm] 33 33
@ D3 [mm] 83 83 83 83 83 83 83 83

MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/ynnmHenHbiii ﬂll — 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakasa 50.642... \'ll' .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37
MaB/Pasvep Amm]  ZG200 mm|i= 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ 3akasa 50.646... wl == .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HEAVY DUTY CHUCK/BbICOKOMOLUWHbI TEPMOMATPOH

JIS B 6339 - BT50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet

To4Has GanaHcvpoBKa Kopyca orpasky
G2.5 25.000 1/min 1/mun
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
06paboTka BCEX PYHKLMOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEN

MKegeItoIeranz AT3

Jonyck yma koHyca AT3
& Kihimittelzufuhr Form ADB
& Mogson COX dopma ADB

 Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3armyiwku nogsosa COX

Auch bei der Schwerzerspanung konnen jetzt endlich die Weldon-
Aufnahmen abgeldst werden. Das Heavy Duty Chuck ist das
Schrumpffutter fiir die extremen Fille. Die Kontur ist optimiert fiir
hochste Steifigkeit und Haltekraft.

- Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes

- Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 ym

— Verstarkte AuBenkontur

— Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

BT50

Spann/[Inaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm]
& D3 [mm] kurz/kopotkuii

Mpu cunoBom pe3aHnu MOXHO, HakoHew,, 3ameHnTb onpaeku Weldon. Tep-
monatpoH Heavy Duty Chuck ans pa6otbl Ha TS)XenbIX peXumax noAxoauT
ANS cambix KpaiiHux cny4yaeB. KOHTYp onTuMu3upoBaH ans AOCTUXEHUS

BbICOYalfLLeli XeCTKOCTN 1 YyCUNUS 3aXuma.

— be33a30pHblil 3aXNM XBOCTOBMKA UHCTPYMEHTA

— HeT nporn6a XxBoCTOBMKA NpK 3aX1UMe

— BbICOKast TOYHOCTb BpaLLeHns: 3 MKM

— YCUNeHHbIi BHELIHWA KOHTYP

— MoxXHo NpoBOAWTb YCaaKY BLICOKOMOLLHbIM TepMOYCcaf04HbIM npubopom HAIMER
Power Clamp Profi Plus (20 nnu 13 kBT-0ii BbICOKOMOLLHOI KaTyLKoii HD)

— C kaHaBKoW N5 0TBOAA rPSi3N B 3aXMMHOM OTBEPCTUN

— C pe3bb0BbIMK 0TBEPCTUAMM 15 HanaHCUPOBKM GanaHCMPOBOYHBIMU BUHTAMN

— BoamoxHa 3arnyika otsepcTuii Cool Jet

— Mopgop, COX tvna Cool Flash 3a nononxutensHyio nnarty (cM. ctp. 150/151)

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuin 0| 100
Bestell-Nr./H 3akaza 50.650... =T

MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii =g|== 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakasa 50.652... 1l 16.6 20.6 25.6 .32.6 40.6 50.6
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 I 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° zakasa 50.656... =ﬁl== .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

Heavy Duty Chuck mit/BbicokomoLuHblii TepMonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[Ivaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm] kurz/kopotkwuii

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii = Mi= 100 100 105 105 115 120
Bestell-Nr./H° sakaza 50.650... 1l .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67Y .50.67
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnHenHbiii =g|== 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.652... ol .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 =Igl== 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakaza 50.656... 1l .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67

Heavy Duty Chuck - Fiir 13 kW Schrumpfgerat/BoicokomolyHblii TepmonatpoH ans 13 kB1-oii TepMoycafo4HOi MalLUHbI

Spann/[uamverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

MaB,/Pazmep A [mm]
Bestell-Nr./H° sakaza Standard
Bestell-Nr./H° sakaza Safe-Lock™ 50.640...

1) Spanndurchmesser D2 = 82,3 mm/3axumHoii guametp D2 = 82,3 mm

kurz/kopotkuii 100
50.640... | .16.6
= "li= .16.67

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.
SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTIA ER
JIS B 6339 - BT30

_— MACMNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
ToyHas 6anaHcypoBKka Kopryca onpasku
U<1 gmm
™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCex

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koryca AT3

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499).

MpumeHeHue:

[ing 3aX1ma HCTPYMEHTa C LMINHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM B LIAHTOBOM NaTpo-
He B cootBeTcTBUM ¢ ISO 15488 (paHee: DIN 6499)

JIS B 6339 BT30 JIS B 6339 BT30

- Lieferumfang: komplett mit HS Spannmutter (feingewuchtet, mit Gleit-
beschichtung fiir erhdhte Spannkraft)

— 06beM NocTaBkK: B KOMMJIEKTE C 3aXUMHOIA raiikoii Tuna HS, noa BLICOKOCKO-
POCTHYI0 06pab0oTKy, NOBLILIEHHOI TOYHOCTM (COANAHCUPOBAHHOIA, C aHTU-
PUKLMOHHBIM NOKPLITUEM [N1S1 NOBLILIEHHOTO YCUINS 3aX1Ma)

)
=]
<
n
<
=
[
2]
]
©
o
2]
=

ER

@ D [mm]
Spannbereich/nanazou 3axuma [mm]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii E% 50 50 50 60
Bestell-Nr./H° sakasa 30.525... 11 .16 .20 — .32
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii % 60 60 60 60
Bestell-Nr./H° sakasa 30.520... 11 .16 .20 .25 —
MaB/Pasvep A [mm]  ZG80 ﬁ E@ 80 80 80
Bestell-Nr./H° sakasa 30.523... — .16 .20 .25 —
MaB/Pasvep A [mm]  ZG90 E%EBE 90 90 90
Bestell-Nr./H’ sakaza 30.528... — .16 .20 .25 —
MaB/Pasmep A [mm] lang/mnnkrbii 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 30.521... EH 11 .16 .20 .25 —

Zubehor/Ochactka
Spannzangen/Liaura

I

Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npegeapurensHoii 6anaHcmpoBKoii)

GroBe/Pasviep @ ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... .16 .20 .25 .32
Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumuas raiika HS (¢ TouHoi GanaHcpoekoi)

GroBe/Pasvep % ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii ko

GroBe/Pasmep 5 ER 16 ER 20 — —
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... .16 .20

Spannschliissel/3axumHoi Koy

GroBe/Pasmep 5 — — ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H’ sakasa 84.200... .25 .32
Wuchtringe/Banaicuposoutbie konbua

GroBe/Pasmep lang/liberlang/mintHbiil/yainHerHbIi @ ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .28 .34 42 .48
Anzugsbolzen/\litpeeens

Mo

Schrumpfverldangerungen/Tepmoypnuuutenn

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTA ER
JIS B 6339 - BT40

NACMNOPT KAYECTBA |

™ Aufnahmekérper feingewuchtet

™ TouHas GanancupoBKa Kopryca onpasku ‘ > )
G2.5 22.000 1/min 1/mum L.
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet —— LL«\»+ S
06p BCEX @ |L_“ | " 8
OBEPXHOCTEH - E?J:°
™ Kegeltoleranz AT3 /// %‘ = B
Honyck yma koryca AT3 s
& Kihimittelzufuhr Form ADB | L
TMoasos COX popma ADB A
Verwendung: MpumeHneHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen [ins 3aX1MMa MHCTPYMEHTA C LUMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LLIAHTOBOM MaTpo-
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499). He B cootBeTcTBMM ¢ ISO 15488 (panee: DIN 6499)
)
Mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB. C koHycom JIS B 6339 BT40 dopma ADB. 3
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOW 2
Kiihimittelkanale am Bund. 3arnyLkv kaHanoB COX Ha coennHUTENbHOM BypTUKeE. =
()]
- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung ~ — O6bem nocrasku: B KoMMNEKTE ¢ 3aXUMHOIA raiKoil (0TOANAHCUPOBAHHOI, 8
fir erhohte Spannkraft) C @HTUDPUKLMOHHBIM NOKPBITUEM [15 NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aXuMma) :
- Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fir ~ — 3axumnas raiika Tuna HS (nog BeICOKOCKOPOCTHYIO 06pabOTKY (MOBLILIEHHOT (%)
erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis TOYHOCTM), C AHTUPUKLIMOHHBIM NOKPLITUEM NS NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aXMMa) =
— MaB L vergroBerbar auf Anfrage — Bo3MoxHo yBennyeHue paamepa L 3a 4ononHUTeNbHyto niarty

@ D [mm]

Spannbereich/[inana3zon 3axuma [mm]

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 70 70 70 70 70
Bestell-Nr./H° sakasa 40.520... .16 .20 .25 .32 404
MaB/Pasmep A [mm]  lang/mmHHbIi %@ 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 40.521... .16 .20 .25 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii % 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 40.522... .16 .20 .25 .32 .40

Zubehdr/OchacTka
Spannzangen/Liaura

I

Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npegeapurensHoii 6anaHcmpoBKoii)

GroBe/Pasviep ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... .16 .20 .25 .32 .40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumuas raiika HS (¢ TouHoi GanaHcpoekoii)

&

GroBe/Pasvep % ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii knou

GroBe/Pasmep 5 ER 16 ER 20 — — —
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... .16 .20

Spannschliissel/3axumHoi knioy

GroBe/Pasvep — — — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... .25 .32 .40
Wuchtringe/Banancuposoytsie konbua

GroBe/Pasviep lang/tiberlang/nutHbiit/yanuHerHbIi @ ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... .28 .34 42 .48 .52
Anzugsbolzen/Ilitpeeens H:@m

Schrumpfverldngerungen/Tepmoyanunntenn

1) Durchgebohrt/Co cksostsim ot8epcrnem Technische Anderungen vorbehalten
2)MaB L = 72 mm//lmna L = 72 mm CoxpaHseTcs npaBo Ha TEXHUYECKME U3MEHEHNS
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SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTIA ER
JIS B 6339 - BT50

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499).

Mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung
fiir erhohte Spannkraft)

- Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fiir
erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis

— MaB L vergroBerbar auf Anfrage

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Touas ©banaHcupoBKka Kopiyca ornpasku
G2.522.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

Er06pa60n(a BCEX (YHKUMOHANbHBIX
N0BEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB

Togsog COX ¢opma ADB

MpumeHeHue:
[Ins 3aX1MmMa MHCTPYMEHTA C LUAMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LLAHFOBOM NaTpo-
He B COOTBETCTBUM co cTaHpapTom DIN 6499.

C konycom JIS B 6339 BT50 dopma ADB.
®opma ADB o3Hauaer: LeHTpanbHblii nogsog COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOI
3arnywwku kaHanoB COX Ha coefmnHUTENbHOM BypTUKe.

— 06bem NocTaBkM: B KOMMJIEKTE C 3aXWUMHOIA raiikoii (cbanaHcupoBaHHOM,
C @HTUDPUKLIMOHHBIM NOKPBITUEM [15 NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aXnMa)
— 3axumHas raitka Tuna HS (nop, BLICOKOCKOPOCTHYI0 06paboTky (MOBbILLEHHOI
TOYHOCTM), C AHTUHPUKLMOHHBIM MOKPLITUEM A1l NOBbILLEHHOTO YCUUS 3aX1Ma)
— Bo3moxHo yBennyenne pasmepa L 3a 4ononHuTenbHyto niary

ER

@ D [mm]
Spannbereich/[inanazon 3axuma [mm]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii E%B 70 70 70 70 80
Bestell-Nr./H° sakasa 50.520... .16 .20 .25 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblii g% 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 50.521... .16 .20 .25 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynimHeHHbiii % 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.522... .16 — 25 .32 40
Zubehor/Ochactka
Spannzangen/Liaura

I

Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npegeapurensHoii 6anaHcmpoBKoii)

ER16
.16

GroBe/Pasvep
Bestell-Nr./H’ sakaza 83.912...

@

Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumuas raiika HS (¢ TouHoi 6anaHcpoekoi)

GroBe/Pasmep % ER 16
Bestell-Nr./H° zakasa 83.912... .16.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii knou

GroBe/Pasmep 5 ER 16
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... .16
Spannschliissel/3axumHoi Koy

GroBe/Pasvep > —

Bestell-Nr./H’ sakasa 84.200...
Wuchtringe/Banancuposoutbie konbua
GroBe/Pasmep lang/liberlang/mintHbiil/yainHer b

Bestell-Nr./H’ sakasa 79.350...

Anzugsbolzen/Ilitpeeens
Schrumpfverlangerungen/Tepmoypnnuutenn

ER16
@ .28

1) Durchgebohrt/Co cxsosnsim oteepctnem
2) Nur (iberlang/Tonsko yanmHersie

ER 20 ER 25 ER 32 ER 40

.20 .25 .32 .40

ER 20 ER 25 ER 32 ER 40

...20.HS .25.HS .32.HS .40.HS

ER 20 — — —

.20

— ER 25 ER 32 ER 40
.25 .32 .40

ER 20 ER 25 ER 322 ER 40

.34 42 .48 .63

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS




HAIMER.

POWER COLLET CHUCK/CWUJTOBOW LLAHFOBbIN MATPOH
JIS B 6339 - BT30

NMACNOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ TosHas GanaHcHpoBKa Kopriyca orpas-
U <1 gmm 1/mmH
& Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
IZ(OﬁpaﬁoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEH
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3
& Kihimittelzufuhr Form AD
Togson COX popma AD

N\
)

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-  Power Collet Chuck — cvnogoii LaHroeblil naTpoH s BbICOKOCKOPOCTHOM
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte  oGpaGoTtku pesanuem. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHUE 00bLEAUHSET NOo-
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit  BoieHHyio )xecTkocTb ¢ gemndupoeannem BuGpaLwii. ATO LAAKT CTAHOK,

— bonee BbICOKas MNABHOCTb X044 3a CYET AeMNdEpHOI reomMeTpum, Kotopas
obecneynBaet Jiyyliee Ka4eCctBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAENb
1 CTaHOK

— MNoBbIlWEeHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbICOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW Noaayn matepuana, 6onblueii rmybuHe cpesa

— Bonee kopotkoe Bpemsi 06paboTku, Honee TouHOE COONIOAEHNE Pa3MEpOB,
6onee BbICOKOE yCunne 3axuma

— OAnHaKkoBO NPUMEHUMBI Kak Ans BLICOKOCKOPOCTHOW 06paboTku, Tak u ans
TKenon 06paboTkm pesaHnem

— OnuuoHanbHo cunoBbiMK LaHramu ¢ Safe-Lock™, HaumHas ¢ ER 25

— OnuuonansHo: oteepctus COX Cool Jet B cunosbix Lawrax, ot ER 25 @ 6 mm

— C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSIMM AN 6anaHCMPOBKM 6anaHCMPOBOYHBIMU BUHTAMU

Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.  wnuHgenb n MHCTPYMEHT. YHUBEPCaibHBbIN CUIIOBOI LLaHrOBbIA NaTpoH 310 %)
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-  eguHcTBeHHbIl B CBOEM pofie 3aXXMMHOIA NAaTPOH BbiCOYaiiiLei MOLHOCTH, 3
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.  koTopbiii Tak)Xe MOXET UCNOJIb30BATLCA CO CTAHAAPTHBIMM LLaHraMMu. 2
— Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets — Boicokast ToyHoCTb 6uenms: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimm LaHramm HAIMER =
— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen- ~ — 1aKX€ /15l CTaHAapTHbix Uarr ER no 1SO 15488 (Brumanue! Mpy npumereriy 2
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer) CTaHAAPTHBIX LAHT 3HaeHe ANMHb! - A yBenuiMBaeTcs) e
— Hohe Steiﬁgkeit — BbicoKasi XecTkoCTb 2
=

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock Power Collet Spannzangen ab ER 25

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

ER
@ D [mm]
Spannbereich/[lnanasox 3axuma [mm]
L [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakopotkuii l:l%l@ 550 551 551
Bestell-Nr./H° zakasa 30.525... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii 80 80 80
Bestell-Nr./H° sakaza 30.520... Cl%zﬂ]@ .16.3 .25.3 .32.3
Zubehor/OcHacTka
Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raiika
GroBe/Pasmep @ ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° 3akaza 83.914... .16 .25 .32
Power Collet Spannschliissel/3axumHoii knioy Ans CMNOBbIX LLAHTOBLIX NAaTPOHOB Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Power Collet Drehmomentschliissel/[iunamomerpuyeckuii ko4 Ang CUIOBbIX LLAHTOBbIX NaTPOHOB Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Bestell-Nr./H° 3akaza 84.600.00 — o/
Power Collet Spannzangen/Cuiogbie LaHru Siehe Seite 120/Cw. cTp. 120
Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ Safe-Lock™ Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121
Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctua Cool Jet ansi cunoebix Laur Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121
Bestell-Nr./H° 3akasza 91.100.27
1) Ohne Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben Technische Anderungen vorbehalten

be3 pe3b00BbIx OTBEPCTMI N1 GaNaHCHPOBKY BUHTAMU CoxpaHseTcs npaBo Ha TEXHUYECKME U3MEHEHNS
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POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHTOBbIN MATPOH
JIS B 6339 - BT40

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock Power Collet Spannzangen ab ER 25

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

ER
& D [mm]

16
28

Spannbereich/[inanason 3axuma [mm]
L [mm]
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T o & Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
& e o ;
T BCEX ¢
‘ -
\ o o~
i \I ™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3
L & Kiihimittelzufuhr Form ADB
E(ﬂoasoa COX ¢popma ADB

2,0-10,0

MACMOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekorper feingewuchtet

ToyHasi GanaHcypoBKka Kopriyca ornpas-
xnG2.5 25.000 1/min 1/muH

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBblit NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOI
00pa6oTku pe3aHneM. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 00bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AeMNpUpPoBaHMEM BUOpaLWii. ITO LAAUT CTAHOK,
WINUHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCarbHbIii CUNI0BOIA LLAHTOBbIA NAaTPOH 3TO
€AMHCTBEHHbIVi B CBOEM POJE 3aXXUMHOIA NaTPOH BbICOYaiilLEli MOLHOCTH,
KOTOPBbIN TaKXe MOXET MCNONb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6ueHus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbix uaHr ER no 1SO 15488 (BHumanue! Mpu npuMeHeHum
CTAaHAAPTHLIX LUAaHr 3HAY€eHUe ANNHbI - A yBenvaBaeTcg)

— BbicoKasi XecTkocTb

— bonee BbICOKas NNaBHOCTb X0Aa 3a CYET AeMNdEepHOI reoMeTpum, Kotopas
obecneynsaet Jiyyliee Ka4eCcTBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAEND
11 CTaHOK

— MNoBbiWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3aHns Gnarogaps 6onee BbicOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW NoAayn Matepuana, bonblueii rmybuHe cpesa

— Bonee kopotkoe Bpemst 06paboTku, bonee TouHOE COONIOLEHNE Pa3MEpOB,
Gonee BbICOKOE yCunue 3axuma

— 0anHaKoBO NPUMEHUMbI Kak ANt BLICOKOCKOPOCTHON 06paboTku, Tak u ans
TKEenoi 06paboTkm pe3aHnem

— OnuuoHanbHo ¢ cunoBbiMK LaHramm ¢ Safe-Lock™, HayuHas ¢ ER 25

— OnumoHansHo: oteepcTus COX Cool Jet B cunosbix Lawrax, ot ER 25 @ 6 mm

— C pe3bb0BbIMI OTBEPCTUSMY A1 HanaHCUPOBKN HanaHCUPOBOYHLIMU BUHTAMM

MaB/Pazmep A [mm] kurz/kopotkuii E%% 70 70 70 (L=64mm)
Bestell-Nr./H° zakasa 40.520... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblii 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 40.521... E%% .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  lberlang/ynnmHentbiii E%E% 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.522... .16.3 .25.3 .32.3
Zubehor/OchacTka

Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raika

GroBe/Pasmep % ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H’ zakaza 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii knioy Ans cMNOBbIX LLAHTOBLIX NATPOHOB

Power Collet Drehmomentschliissel/AuHamomeTpuyeckuii ko4 Anis CUNOBLIX LLAHFOBbIX NaTPOHOB

Bestell-Nr./H’ sakaza 84.600.00 — o/
Power Collet Spannzangen/Cunogbie LaHru

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctusa Cool Jet ans cunoebix Laur

Bestell-Nr./H° zakasza 91.100.27

Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 120/Cwm. ctp. 120
Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER COLLET CHUCK/CWUJTOBOW LLAHFOBbIN MATPOH

JIS B 6339 - BT50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ TosHas GanaHcHpoBKa Kopriyca onpas-
k1 G2.5 25.000 1/min 1/muH
& Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
IZrOﬁpaﬂoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
0BEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3
& Kilhimittelzufuhr Form ADB
[oasoa COX ¢popma ADB

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock Power Collet Spannzangen ab ER 25

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

ER
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Spannbereich/[iuana3zon saxuma [mm]
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Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBbiii NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOI
00pa6oTku pe3aHneM. ONTMMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 06bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AAeMNbUpPOBaHMEM BUOpaLWii. ITO LWAAUT CTAHOK,
WINWHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCarbHblii CUI0BOI LLAHTOBbIA NATPOH 3T0
€AVHCTBEHHbI! B CBOEM POAE 3a)XXUMHO NaTPOH BbICOYaiiLueli MOLLHOCTH,
KOTOPBbIV TaKXe MOXET MCNO/Nb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6uenusi: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimm uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbix uaHr ER no 1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npumeHeHum
CTaHAAPTHLIX LU@Hr 3HAY€eHne ANnHbI - A yBenI/I‘-WIBBETCH)

— Bbicokas XecTkocTb

— bonee BbICOKas MNABHOCTb X044 3a CYET AeMNdEpHOI reomMeTpum, Kotopas
obecneynBaet Jiyyliee Ka4eCctBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAENb
1 CTaHOK

— MNoBbIlWEeHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbICOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW Noaayn matepuana, 6onblueii rmybuHe cpesa

— Bonee kopotkoe Bpemsi 06paboTku, Honee TouHOE COONIOAEHNE Pa3MEpOB,
6onee BbICOKOE yCunne 3axuma

— OAnHaKkoBO NPUMEHUMBI Kak Ans BLICOKOCKOPOCTHOW 06paboTku, Tak u ans
TKenon 06paboTkm pesaHnem

— OnuuoHanbHo ¢ cunoBbiMu LaHramm ¢ Safe-Lock™, HauyuHas ¢ ER 25

— OnuuonansHo: oteepctus COX Cool Jet B cunosbix Lawrax, ot ER 25 @ 6 mm

— C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSIMM AN 6anaHCMPOBKM 6anaHCMPOBOYHBIMU BUHTAMU

L [mm]

MaB/Paavep A [mm]  Kurz/koporkuii % 100 100 100
Bestell-Nr./H° zakaza 50.520... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakaza 50.524... % .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  {berlang/ynnmHenHbiii 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.522... % .16.3 .25.3 .32.3
Zubehor/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raiika

GroBe/Pasmep @ ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° 3akaza 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii knioy Ans CMNOBbIX LLAHTOBLIX NAaTPOHOB

Power Collet Drehmomentschliissel/innamomeTpuyeckuii ko4 Asis CUNOBLIX LLAHFOBbIX NAaTPOHOB

Bestell-Nr./H° 3akaza 84.600.00 — o/
Power Collet Spannzangen/Cuiogbie LaHru

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctua Cool Jet ansi cunoebix Laur

Bestell-Nr./H° 3akasza 91.100.27

Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Siehe Seite 120/Cw. cTp. 120
Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HG-MATPOH BbICOKOW TOYHOCTM
JIS B 6339 - BT40

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
™ Tounas ©banaHcupoBKa Kopryca onpaku
G2.5 25.000 1/min 1/mux

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

06paboTka BCEX pyHKLNOHATbHBIX

O6mm

Ok |

0OBEPXHOCTEH
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
Ioason COX ¢popma ADB

Verwendung:

Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit spezi-
ellen Spannzangen. Auch fiir Schafte mit Spannflachen.

Sehr gut geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

Mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken
ohne Spannzange

- Schafttoleranz h6

- Optional: Cool Jet Bohrungen fiir HG Spannzangen ab @ 6 mm
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@ D [mm]
Spann @/[inamerp 3axuma

MpumeHeHue:

[Ins BHICOKOTOYHOTO 3aX1Ma MHCTPYMEHTA C LIWANHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM B Cre-
LianbHOM L@HrOBOM 3aXUMe. OyeHb X0POLIO noaxoauT ans BblCOKOCKOpOCTHOVI
06paboTkm.

C koHycom JIS B 6339 BT40 forma ADB.
®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noaBoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
3arywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHoM BypTuke.

— 06bem noctaBku: HG — naTpoH BLICOKOM TOYHOCTU C 3aXMUMHBIM BUHTOM U C
Kpiokom 6e3 LLaHroBoro 3axmma

— [Mop, XBOCTOBWMK C fionyckoM h6

— OnumonanbHo: otBepcTus Cool Jet ans BbICOKOTOYHbIX LaHr HG, oT @ 6 MM

MaB/Pasvep A [mm] kurz/xopotkuii % 65 70 75

Bestell-Nr./H° sakaza 40.620... .01 .02 .03
MaB/Pasvep A [mm]  lang/mnnHHblil 100 100 100
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.621... E% .01 .02 .03

Zubehdr/OcHactka
Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spannzangen/Llaxra
HG 01
Bestell-Nr./H’ sakasa 82.510...

.02 .03

902 203 @04 @05 @06 @08

Rundlaufgenauigkeit <0,003
TouHocTb Guenns < 0,003

.04 05 .06 .08

HG 02
Bestell-Nr./H’ sakasa 82.520...

210 @12 @14
10 12 .14

HG 03

Bestell-Nr./H’ sakaza 82.530...
Ausziehhaken/BebitsxHoii kpro4ok

HG

Bestell-Nr./H° zakasa 82.570...
Wuchtringe/Banancupogounsie konbua
HG

Bestell-Nr./H° sakaza 79.350...
Anzugsbolzen/Ilitpesens

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

. o

216 @18 @20
16 .18 .20

HG 03
.00

HG 02
.00

HG 03
.48

HG 02

Siehe S. 152/Cwm. ctp. 152

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HG-MATPOH BbICOKOW TOYHOCTM

JIS B 6339 - BT50

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahme feingewuchtet
™ TouHas ©banaHcupoBka Kopryca onpaku
G2.5 25.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflchen feinbearbeitet
IZ(OEpa6OTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koxyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
[oason COX ¢popma ADB

Verwendung:

Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit spezi-
ellen Spannzangen. Sehr gut geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

Mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare

Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken

ohne Spannzange
- Schafttoleranz h6

@ D [mm]

Spann @/[jnametp 3axuma

@ 6mm

2D

MpumeHneHue:

06paboTkm.

[Ins BLICOKOTOYHOIO 3axuUMa WHCTPYMEHTA C UMINHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM B Cne-
LManbHOM LiaHroBoM 3axume. OueHb XOPOLLO NOAXOANUT ANS BbICOKOCKOPOCTHOIA

C koHycom JIS B 6339 BT50 forma ADB.

®opma ADB o3HayaeT: LeHTpanbHblil noaBod COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
3amywku kaHanos COX Ha coepmnHnTenbHOM BypTuke.

— 06bem nocrasku: HG — naTpoH BbICOKOI TOYHOCTH C 3aKMMHBIM BUHTOM 1 C
KPIOKOM 6€3 LaHroBoro 3axuma

— MNop xBocTOBMK C Aonyckom h6

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuit

Bestell-Nr./H° zakasa 50.620...

MaB/Pasmep A [mm]  lang/nnmHHbIi

Bestell-Nr./H’ sakasa 50.621...

MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii

Bestell-Nr./H’ sakaza 50.622...

Zubehdr/OcHacTka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spannzangen/Llaxra
HG 01
Bestell-Nr./H’ sakasa 82.510...

160
.01

902 @03 @04 @05 @06 @08

.02 03 .04 .05 .06

Rundlaufgenauigkeit < 0,003
TouHocTb 6uenuns < 0,003

HG 02
Bestell-Nr./H’ sakaza 82.520...

@10 212 @14 — — —

.10

A2 .14

HG 03
Bestell-Nr./H’ sakasa 82.530...

Ausziehhaken/BebitskHoii kproyok

HG
Bestell-Nr./H° zakasa 82.570...

Wuchtringe/Banancupogoutsie konbua

HG
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350...
Anzugsbolzen/Ilitpesens

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet
Bestell-Nr./H° sakasa 91.100.24

HG 02
.00

HG 02

— — Q16 218 @20

.16 .18 .20

HG 03
.00

HG 03
.48

Siehe S. 152/Cwm. cTp. 152

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.
WELDON-AUFNAHME/IMATPOH WELDON
JIS B 6339 - BT40

N NMACNOPT KAYECTBA
™ Aufnahme feingewuchtet
| o~ I ™ Tounas 0OanaHcupoBKka 0rpasku
v : — G2.522.000 1/min 1/mn
=== IR R S S . S 2T a ™ Alle Funktionsfléachen feinbearbeitet
|- R -" A—{ (S 06paboTka BCEX pyHKLNOHATbHBIX
: 0BEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
o Izrﬂonycx yma Koryca AT3
b ™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
A TMoasos COX popma ADB
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache [ins 3axuma Gppes ¢ UNANHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM C JIbICKOI B COOTBETCTBUN CO
ahnlich DIN 1835-B und DIN 6535-HB. crangapramu DIN 1835-B n DIN6535-HB.
)
9, Ahnlich DIN 6359 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB. B cootBetcTBUM cO cTaHaapTom DING359
2 Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ¢ koHycom JIS B 6339 BT40 dopma ADB.
= Kiihimittelkanale am Bund. ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nopsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHO
% 3arywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHoM BypTuke.
™
: - Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152) — Oxnaxpaetue ¢ nomoubto Cool Jet 3a gononHuTenbHyto nnary (cM. ctp. 152)
0 - Lieferumfang: mit Spannschraube — O6bem NOCTaBKM: C 3AXMMHBIM BUHTOM
= - Ultrakurze Ausfiihrung nur Form AD lieferbar — B ynbTpakopoTKOM MCMONHEHUM NOCTaBASIETCS TONbKO B opme AD
Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 08 10 14 16 32
@ D2 [mm] 28 35 44 48 72
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii 50 100
Bestell-Nr./H° sakaza 40.500...
MaB/Pa3vep A [mm]  lang/mnmkHbiit g% 100 100 100 100 — 100 — 100 — —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.501... .06 .08 .10 12 .16 .20
MaB/Pasvep A [mm]  lberlang/ynmmHenHbiii E%EQB 160 160 160 160 — 160 — 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakasa 40.502... .06 .08 .10 12 .16 .20 .25 .32

Ultrakurze Ausfiithrung/Ynsrpakopotkoe ncnonnenmne

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm] (01 10 14 16
@ D2 [mm] 28 35 44 48

MaB/Pasmep A [mm] uItrakurz/yanpaKopormm

Bestell-Nr./H° sakaza 40.505... 16 18 20 25 32
Zubehor/OchacTka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @/uanazox saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° zakaza 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20

Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua
Spann @/[nanason saxuma @ lang/tiberlang/mimHHbii/yamHeHbii @ 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... .25 .28 .35 42 44 .48 .50 .52 .65 72

Anzugsbolzen/llitpesens MUJD

Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - 20mm/Oteepctus Cool Jet ang anam. 6 mm - 20 Mm Siehe S. 152/Cwm. ctp. 152
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24
Cool Jet Bohrungen bei @ 25 mm - 32mm/Orteepctua Cool Jet ans guam. 25 Mm - 32 Mm

Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.26

Siehe S. 152/Cwm. ctp. 152

76 Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



WELDON-AUFNAHME/IMATPOH WELDON
JIS B 6339

BT50

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahme feingewuchtet

™ TouHas OanaHcupoBKka 0rpasku
G2.522.000 1/min 1/mun

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

Izr06pa6orka BCEX (YHKUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koxyca AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB

[oason COX ¢popma ADB

Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
ahnlich DIN 1835-B und DIN 6535-HB.

Ahnlich DIN 6359 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152)
- Lieferumfang: mit Spannschraube

MpumeHneHue:

[ng 3axuma dpe3 ¢ LIMHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM C JIbICKOI B COOTBETCTBUM CO
cranaaptamu DIN 1835-B n DIN6535-HB.

B cootBetcTBUM co cTaHgaptom DIN6359 ¢ koHycom JIS B 6339 BT50 dop-
ma ADB.
®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nofsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOI
3amywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.

— OxnaxpeHue ¢ nomouubto Cool Jet 3a gononHuTenbHyto nnary (cM. ctp. 152)
— 06beM NOCTaBKM: C 3AKUMHBIM BUHTOM

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 08 40
@ D2 [mm] 28 35 48 78

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 100 105 1 15
Bestell-Nr./H° zakaza 50.500...

MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblii % — — 100 100 100 100 — — —
Bestell-Nr./H° sakaza 50.501... .10 .12 .16 .20

MaB/Pasvep A [mm]  iiberlang/ynnvHentbiii $ 160 160 160 160 160 160 160 160 =
Bestell-Nr./H° sakasa 50.502... .06 .08 .10 12 .16 .20 .25 .32
Zubehdr/OchacTka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @/Iuanaszox saxuma & % 06 08 10 20 25 32
Bestell-Nr./H° zakaza 85.100... .06 .08 .16 .18 .20
Wuchtringe/6Eanancupogounsie konbua

Spann @/ nanason saxvma @ lang/iiberlang/mnmkHbii/yainHerHsli @ 06 08 10 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .25 .28 .35 .52 .65 72

Anzugsbolzen/llitpesens

o

Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - 20mm/Oteepctus Cool Jet ang gnam. 6 mm - 20 Mm

Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

Cool Jet Bohrungen bei @ 25 mm - 40mm/Oteepctua Cool Jet ans guam. 25 Mm - 40 Mm

Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.26

Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Siehe S. 152/Cwm. ctp. 152
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HAIMER.
MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHBIX ®PE3
JIS B 6339 - BT30

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Touas ©banaHcupoBKka Kopiyca ornpasku
G2.522.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

E(06pa60n(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
N0BEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3

Jonyck yma koHyca AT3

B

2 D1
2 D2

Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880. [ing 3axuMa HacafHbIX Gpe3 CO WNOHOYHBIMM Na3aMu B COOTBETCTBUM CO CTaH-
naptom DIN 1880.
o )
9, Ahnlich DIN 6357 mit Steilkegel JIS B 6339 BT30 Form AD. B cootsetcteum ¢ DIN 6357 ¢ koHycom JIS B 6339 BT30 ¢popma AD.
(%)
<
= - Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube — 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATSXHBIM 60ATOM ANs 3axumMa pesbl
o - Kuhimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung ~ — OtsepcTus ang Beixona COX ¢ TOPLIOBOW CTOPOHBI 11 GPE3 U BHYTPEHHErO
g’) nongoaa COX.
©
o
(%)
=

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm] kurz/xopotkuii % 35 35 35
Bestell-Nr./H° sakasa 30.550... .16.KKB .22.KKB .27.KKB
Zubehdr/Ocuactka
Fraseranzugschraube/HatsxHoii GonT ans saxatus dpessi
GroBe/Pasvep D1 16 22 27
Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... .16 .22 .27
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16 22 27
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.400... .16 .22 .27
Anzugsbolzen/Ilitpesens H:@UD
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MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3

JIS B 6339 - BT40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Tosras OanaHcupoBKa Kopryca onpasku
G2.522.000 1/min 1/mum

HAIMER.

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

[o] BCeX HbIX

OBEPXHOCTEH
™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koxyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
[oasoa COX ¢popma ADB

Verwendung:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 mdglich (4 zusatzliche Gewinde-

bohrungen).

Ahnlich DIN 6357 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube
- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

i @D1
@ D2

MpumeHneHue:

[ing 3ax1ma HacaziHbIX Gpe3 CO LINOHOYHBIMM Na3aMy B COOTBETCTBIM CO CTaH-
naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpoHOM, UMelOLMM anameTp 3axuma ot 40 MM B
cootetcTBiM ¢ DIN 2079 (4 LONOAHNTENBHBIX OTBEPCTUS C PE3bOOIA).

B cooteetctum ¢ DIN 6357 ¢ koHycom JIS B 6339 BT40 ¢dopma ADB.
®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblil nofsos COX 1 BO3MOXHOCTb NMOBTOPHOIA
3amywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.

— 06beM NOCTaBKM: B KOMMEKTE C HATSXHbIM 6ONTOM 1S 3axuma ppesbl
— OtBepcTua ans Beixoga COX ¢ TOPLOBOIA CTOPOHBI A1t PPe3 1 BHYTPEHHErO
noasopa COX.
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65 70

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuit % 35 35 35

Bestell-Nr./H° sakasa 40.550... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB

MaB/Pasmep A [mm]  lang/nnmHHbIi — 100 100 — —

Bestell-Nr./H° sakasa 40.551... E%% .22.KKB .27.KKB

Zubehdr/OchacTka

Fraseranzugschraube/HarsxHoii Gont ans saxarus dpessi

GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40

Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... ..16 .22 .27 .32 .40

Schliissel/Kniou

GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40

Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... ...16 .22 .27 .32 .40

Wuchtringe/Banancuposoussie konbua

GroBe/Pasvep D1 kurz/kopotkuii @ — — — 32 40
.78 .87

Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350...
Anzugsbolzen/llitpesens

[n(lim)
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HAIMER.

BT50

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 mdglich (4 zusatzliche Gewinde-
bohrungen).

Nach DIN 6357 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube
- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

)
=]
<
n
<
=
[
2]
]
©
o
2]
]

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHBIX ®PE3
JIS B 6339

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Touas ©banaHcupoBKka Kopiyca ornpasku
G2.522.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

Er06paﬂon(a BCEX (YHKUMOHANbHBIX
N0BEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB

Togsog COX ¢opma ADB

MpumeHeHue:

[ing 3ax1ma HacazHbIX ppe3 CO LINOHOYHBIMM Na3aMu B COOTBETCTBUM CO CTaH-
naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpoOHOM, UMEIOLLMM AuaMeTp 3axuma ot 40 Mm B
cootsetcTBum ¢ DIN 2079 (4 nononHUTENbHbIX OTBEPCTUS C PE3bO0il).

B cooteetctBum ¢ DIN 6357 ¢ koHycom JIS B 6339 BT50 ¢dopma ADB.
®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noaBoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
3amywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHoM BypTuke.

— 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATSXHBIM 60NTOM AN 3axumMa Gpesbl
— OtBepcTus ang Beixoga COX ¢ TOpLOBOIA CTOPOHBI ANSt GPE3 U BHYTPEHHETO
noasoaa COX

MaB/Pasvep A [mm] kurz/xopotkuii ﬁa 55) 55 55 55
Bestell-Nr./H° sakasa 50.550... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
MaB/Pasvep A [mm]  lang/mnnHHblil $ 100 100 100 —
Bestell-Nr./H° sakasa 50.551... .22.KKB .27.KKB .32.KKB
Zubehor/OchacTka

Fraseranzugschraube/HatsxHoii GonT ans saxatus dpessi

GroBe/Pasvep D1 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... .22 .27 .32 .40
Schliissel/Kniou

GroBe/Pasvep D1 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... .22 .27 .32 .40
Wuchtringe/Ganancnposounbie konbua

GroBe/Pasvep D1 kurz/xopotkuii @ — — 32 40
Bestell-Nr./H’ sakasa 79.350... .78 .89
GroBe/Pasvep D1 lang/nnnHHblil 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .48 .60 .78 .89
Anzugsbolzen/Ilitpesens

ISR
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KOMBIAUFSTECKFRASERDORN

KOMBUHNPOBAHHAA ONMPABKA ON1A HACAAHBIX ®PE3
- BT40

JIS B 6339

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Tosras OanaHcupoBKa Kopryca onpasku
G2.522.000 1/min 1/mum

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

L1

[0] BCEX P

OBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koxyca AT3

[oasoa COX ¢popma ADB

Verwendung:

Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel-

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB

stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830.

Ahnlich DIN 6358 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

A
@ D1
@ D2

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und

Passfeder

- Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis

MpumeHneHue:
[ns 3axuma uunuHapuyeckux TopLosbix dpe3d DIN 841u DIN 1880, a Takxe
TOpLOBbIX yrnoBbix dppe3 DIN 842 n pe3uosbix ronosok DIN 1830.

B cootsetctum ¢ DIN 6358 ¢ koHycom JIS B 6339 BT40 popma ADB.
®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOM
3arnyLku kaHanoB COX Ha coennHUTENbHOM BypTUKe.

— 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATSXKHBIM 60NTOM NS 3axuMa Gpesbl,
PUKLNOHHBIM KOAIbLIOM W PErYIUPOBOYHON NPYXMHOIA
— KaHanbl s oxnaxaeHns B TOPLOBOW YacTu 3a AOMONHUTENbHYIO nnaTy

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii EI% 55 55) 55 60 70
Bestell-Nr./H° zakasa 40.540... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nnntHsit 100 100 100 100 —
Bestell-Nr./H° sakasa 40.541... E%ﬁ .16 .22 .27 .32
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii EH 160 160 160 — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.542... .16 .22 .27
Zubehdr/OchacTka
Fraseranzugschraube/HarsxHoii Gont ans saxarus dpessi
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakasa 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Passfeder/PerynuposoyHas npyxuHa
GroBe/Pasvep D1 — 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakasa 85.400... .16 .22 .27 .32 .40
Mitnehmerring/®pukumnontoe konsuo
GroBe/Pasmep D1 g 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.200... .16 .22 .27 32 .40
Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua
GroBe/Pasvep D1 lang/tiberlang/nutHbiit/yonuHerHsIi @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .32 .40 .48 .58 .70

Anzugsbolzen/Ilitpesens

Kiihlkanalbohrungen/Kaunans: gns COX
Bestell-Nr./H’ zakasa 91.100.03

Technische Anderungen vorbehalten
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RIS KOMBIAUFSTECKFRASERDORN

KOMBUHWNPOBAHHAA OMPABKA ON1A HACAOHbBIX ®PE3
JIS B 6339 - BT50

| L1 MACMOPT KAYECTBA
| ‘ ™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
\ \ To4Hasi GanaHcupoBka Kopiiyca onpas-
i ‘ | P e Kk G2.5 22.000 1/min 1/mu
—————— —_— L= a0 ™ Alle Funktionsfléachen feinbearbeitet
‘ SIS 06paGoTKa BCEX QYHKLMOHANbHBIX
. 0BEPXHOCTEH
1 ™ Kegeltoleranz AT3
| |53 Honyck yma koHyca AT3
L | & Kihimittelzufuhr Form ADB
A | L2 ™ Mogson COX dopma ADB
T
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel- [inq 3axuma uunuHapuyeckux Topuosbix dpes DIN 841u DIN 1880, a Takxe
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830. TopLoBbIX yroBbix dpe3 DIN 842 n pe3uosbix ronosok DIN 1830.
)
8 Ahnlich DIN 6358 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB. B cootsetcteum ¢ DIN 6358 ¢ koHycom JIS B 6339 BT50 dopma ADB.
2 Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: LeHTpanbHblii noaBoA COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHON
= Kihlmittelkanale am Bund. 3amyLwku kaHanoB COX Ha coeauHUTeNbHOM BypTuKe.
(<2}
S’, - Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und — 06bem NOCTaBkM: B KOMMJIEKTE C HATSKHBIM B0ATOM NS 3axuMa dpesbl,
: Passfeder HPUKLMOHHBIM KOIbLLOM W PEryIUPOBOYHON NPYXMHOI
(%) - Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis — Kananbl insi oxnaxzaeHus B TOPLIOBOI YacTh 32 LONONHUTENbHYIO nnaTy
=

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii % 70 70 70 70 70
Bestell-Nr./H° zakasa 50.540... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblit g% 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 50.541... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  {berlang/ynimHenHbiii $ 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakasa 50.542... .16 .22 .27 .32 .40
Zubehor/OchacTka
Fraseranzugschraube/HatsxHoii GonT ans saxatus dpessi
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Passfeder/PerynupogsoyHas npyxusa
GroBe/Pasvep D1 — 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakasa 85.400... .16 .22 .27 .32 .40
Mitnehmerring/®pukumnonnoe konsio
GroBe/Pasvep D1 % 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.200... 16 22 .27 32 40
Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua
GroBe/Pasvep D1 lang/tiberlang/nnutHbiit/yanuHeHHbIi @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .32 .40 .48 .58 .70

Anzugsbolzen/Ilitpesens

Kiihlkanalbohrungen/Kaunane: gns COX
Bestell-Nr./H’ zakasa 91.100.03

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS




ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE HAIMER.

NEPEXOLHAS BTYJIKA 19 XBOCTOBMKA MOP3E KOHYC MOZ PE3bEOBOW 3AXUM

JIS B 6339 - BT40

MACINOPT KA4YECTBA

™ Aufnahmekdrper gewuchtet

IZrEanchnposKa Kopriyca onpasku
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
Er06paéun(a BCEX (YHKLUNOHATIbHBIX
0BEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
E(ﬂonycx yma KoHyca AT3

Verwendung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Morsekegelschaft mit Anzugsgewinde
nach DIN 228-1 Form A.

Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form A.

- Lieferumfang: komplett mit montierter Anzugsschraube
- Feinwuchten gegen Aufpreis

MK3 und MK4 ohne Langloch fiir Austreiblappen Form AD

MpumeHneHue:
[ing 3aXvma MHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYca Mop3e ¢ pe3bb0BbIM 3axu-
mom B cooTeTcTBum ¢ DIN228-1 dopma A.

B cootsetctum ¢ DIN 6383 ¢ koHycom JIS B 6339 BT40 dpopma A.

— O6bem NoCTaBKu: B KOMMIEKTE CO BCTPOEHHbIM GONTOM ANsi 3aTAXKM
— ToyHas 6anaHcMpOBKa 3a AOMOSHUTENbHYIO MNaTy

MK3 1 MK4 6e3 na3a ans nanku xsoctosuka dopma AD
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MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii E%E 50
Bestell-Nr./H° sakaza 40.630... .01
Zubehdr/OchacTka

Wuchtringe/6anancupogoutsie konbua

MK @ 01
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .25

Anzugsbolzen/Ilitpesens H:@]D

50
.02

02
.32

70 95
.03 .04
03 04
.40 .48
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LIS ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE
NEPEXOLHAS BTYJIKA 19 XBOCTOBMKA MOP3E KOHYC MO PE3bEOBOW 3AXUM
JIS B 6339 - BT50

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper gewuchtet

/ Kopnyca orpaskm
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IZr06paEuTKa BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
0BEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3

E(ﬂonyox yma Koyca AT3
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Morsekegelschaft mit Anzugsgewinde [ing 3axmma WHCTPYMeHTa C XBOCTOBMKOM KOHyca Mop3e ¢ pe3b00BbIM 3axu-
nach DIN 228-1 Form A. Mom B cooTBeTcTBMM ¢ DIN228-1 dpopma A.
)
8 Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form AD. B cootsetcteum ¢ DIN 6383 ¢ koHycom JIS B 6339 BT50 dopma AD.
(72}
<
= - Lieferumfang: komplett mit montierter Anzugsschraube — 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE CO BCTPOEHHbLIM BONTOM 151 3aTsXKM
) - Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcupoBKa 3a [OMONHUTENbHYIO Nnaty
™
™
: MK3 und MK4 ohne Langloch fiir Austreiblappen Form AD MK3 n MK4 6e3 na3a ans nanku xsoctosuka popma AD
<2}
-

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii E%r 60
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.630... .02
Zubehor/OchacTka

Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua

MK 02
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... @ .32

Anzugsbolzen/Ilitpeeens [ﬂ:@[ﬂ]@

03
.40

70
.04

04
48
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ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN ) HAIMER.
MEPEXOOHAA BTYNKA ANA XBOCTOBUKA MOP3E KOHYC C JTAMKOW
JIS B 6339 - BT40

NACNOPT KAYECTBA : >

M Aufnahme gewuchtet t : o
™ Banarcuposka onpask 1 ”'{F'i'%'f' S|
(6.3 8.000 1/min 1/muH
I?fAIIe Funkt|0nsﬂachen feinbearbeitet
P BCex @ ;
nosepxuocren ‘
™ Kegeltoleranz AT3 A
Efﬂonycx yma koryca AT3
Verwendung: MpumeHneHue:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften mit Austreiblappen [Ing 3axnma MHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYca Mop3e ¢ XBOCTOBUKOM C flan-
nach DIN 228-1 Form B. Koii B cootetcTBum ¢ DIN228-1 dpopma B.
Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form AD. Mo DIN6383 ¢ koHycom JIS B 6339 BT40 dopma AD.
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a LOMONHUTENbHYIO Nnaty
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MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii
Bestell-Nr./H° sakaza 40.580...

Zubehdr/OchacTka

Wuchtringe/6anancupogoutsie konbua

MK @ 01 02 03 04
Bestell-Nr./H’ 3akasa 79.350... .25 .32 .40 48

Anzugsbolzen/Ilitpesens [D:@]m

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



LIS ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN }
MEPEXOOHAA BTYNKA ANA XBOCTOBUKA MOP3E KOHYC C JTAMKOW
JIS B 6339 - BT50

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet
IZfEanchuposKa onpasku
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
- Er06paﬂun(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX

/ NOBEPXHOCTEN
A ™ Kegeltoleranz AT3
E(ﬂonycx yma Koyca AT3

@D

Verwendung: MpumeHeHue:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften mit Austreiblappen [ing 3axmma HCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYca Mop3e ¢ XBOCTOBUKOM C flan-
nach DIN 228-1 Form B. Koii B cooteTcTBum ¢ DIN228-1 dpopma B.

Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form AD. Mo DIN6383 ¢ koHycom JIS B 6339 BT50 dopma AD.

- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a JOMONHUTENbHYIO Nnaty
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MaB/Pazvep A [mm]
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.580...

Zubehor/OchacTka

Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua

MK @ 02 03 04
Bestell-Nr./H’ zakaza 79.350... .32 .40 48
Anzugsbolzen/Ilitpesens [ﬂ:@[ﬂ]@

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

BOHRSTANGENROHLING/3ATOTOBKA Mo CNELOMPABKWN
JIS B 6339 - BT50

%W o
MACMOPT KAYECTBA =
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ 0 P BCEX )
OBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3 A
Honyck yma koryca AT3
Verwendung: MpumeHneHue:
Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen im eigenen Betrieb. [insi N3roToBNEHNS CNELMHCTPYMEHTa COOCTBEHHOTO NPOM3BOACTBA.
Ausfiihrung: UcnonHenue: )
Steilkegel und Greiferrille gehartet und geschliffen, zylindrischer Teil weich. KoHyc v nosicok onpaeku TepmMoo6paboTaHbl v 0TWANGOBAHDI, LMIMHAPUYECKas S
4acTb cbipas. 2
=
Mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB. C koHycom JIS B 6339 BT50 ¢popma ADB. o
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: LeHTpanbHbiil noaBod COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOW g
Kihlmittelkanale am Bund. 3amyuwku kaHanos COX Ha coeiMHNTENbHOM BypTUKE. o
2]
-

MaB/Pasmep A [mm] EIB 315
Bestell-Nr./H° sakaza 50.590... .95

Zubehdr/OchacTka

Anzugsbolzen/Ilitpesens H:@]D

Technische Anderungen vorbehalten 87
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

HAIMER Tool Dynamic:

Hochste Wuchtgite -
Bahnbrechend einfach und Lichtjahre voraus.

HAIMER.

MoBexaaer KauecTso.

HAIMER
Power Series:

Haunnyylwee ka4ecTBo
6anaHCMPOBKN —
HOBATOPCKOE 1 onepe-
Xarolee Bpems

JIS B 6339 (MAS 403)

HAIMER.

Auswuchttechnik
BanaHcuMpoBOYHaa TeXHUKa

Werkzeugtechnik Schrumpftechnik Messgerate
MHCprMeHTaIIbHaSl OCHacCTKa Tepmoycanoquaﬂ TeXHUKa M3MepMTeﬂbell7l WHCTPYMEHT

Haimer GmbH | WeiherstraBe 21 | 86568 Igenhausen | Phone: +49-8257-9988-0 | Email: haimer@haimer.de | www.haimer.com

Technische Anderungen vorbehalten
C()X[)HH,‘VE'TUH 1paBo Ha TeXHN4Yeckne N3MeHeHns:




HAIMER.

INHALT/COAEPXAHWE

DIN 69893
HSK-A/HSK-E/
HSK-F

Artikel/Wzpenue Seite/Crpanuua

Technische Spezifikationen
TexHnyeckue cneuudukaLmm 90

Schrumpffutter HSK-A
TepmonatpoH HSK-A

Schrumpffutter HSK-E
TepmonatpoH HSK-E

Mini Shrink
TepmonatpoH MuHm

Schrumpffutter HSK-F
TepmonatpoH HSK-F

Spannzangenfutter ER
LlaHroBbiii natpoH Tuna ER

Spannzangenfutter Power Collet Chuck
CunoBoii LLaHroBBbI NATPOH 113

Torque Master Drehmomentschliissel und
Spannschlissel fiir HAIMER Power Collet Chuck
JnHaMoMeTpUYeCcKIii KNKY 1 3aXUMHOIA KoY

NN CUNOBBIX LIAHroBbIX NaTpoHoB HAIMER 119

DIN 69893 HSK

Spannzange fiir HAIMER Power Collet Chuck
LlﬂHI'a A9 CUNOBbLIX LLIAHTOBbIX MATPOHOB
HAIMER 120

HG-Futter
HG-naTpoH BbICOKOI TOYHOCTM

Weldon-Aufnahme
Marpon Weldon

Messerkopf-Aufnahme
OnpaBka ans HacagHblx dpes

Kombiaufsteckfraserdorn
Kom6uHnpoBaHHas onpaska Ans HacafHblx Gppe3

Whistle-Notch-Aufnahme
Onpaska Whistle-Notch

Zwischenhilse
MepexopHas BTyNKa

Bohrstangenrohling
3aroToBka nog, cneLonpasku

Gewindebohrer-Schnellwechselfutter
BbicTpoCMeHHbII pe3bboHape3Hoii NaTpoH

Technische Anderungen vorbehalten
COXDEHQETCH 1PpaBo Ha TeXHNYeckne U3MeHeHns:



HAIMER.

HSK-A/HSK-E/HSK-F

DIN 69893
Gegeniiber dem Steilkegel hat die HSK-Schnittstelle B ommuumm ot KpyTOro KoHyca conpskenue nocpepcteom HSK umeer
folgende Vorteile: cnepylowme npemmyLLecTsa:
- Hohe Wiederholgenauigkeit beim Einwechseln von Werkzeugen — BbiCOKas CTeneHb TOYHOCTM NONafaHuns B Ty Xe TOYKY NPy CMEeHe UHCTPyMeHTa
- Feste axiale Positionierung durch Plananlage — XecTkoe 0ceBoe No3nLMoHNpoBaHue 6narofaps POBHOI NOBEPXHOCTM NPH-
— Eignung fiir hohe Drehzahlen nerauus
- Kein Anzugsbolzen notwendig — lMpurogHocTb Ans paboTbl Ha BLICOKMX 060pOTaX
- Inkl. Codetragerbohrung (nur HSK-A) — OtcyTcTBME HEOOXOAMMOCTY B LUTPEBENE
— Bkn. otBepcTue ans kogoHocutens (Tonbko ang HSK-A)
Werkstoff:
- Spezieller Einsatzstahl fir hoch beanspruchte Bauteile Marepuan:
— Oberflachenharte: 58-2 HRC — LlemenTyemas cTanb ang feTaneii, NofABEPXEHHbIX BLICOKOM Harpy3ke
- Zugfestigkeit im Kern mind. 1000 N/mm? — TepmoobpaboTaHo a0 58 —2 en. HRC
— MpoyHocTb Ha pa3pbie He meHee 1000 N/mm?
HSK-A $L HSK-E
D4, G

1:998 <+ G

Tl

—
=T
|
1

D2 max.

D3
L5
]
LS
a
'
I
D1
D3
14 - - - -
| D2 max
) D1

L4]

L1 L el L1 L3 |L2min
b
o5
: e S M P T S N 7
& HSK-E 25 19,006 M8x1
8 HSK-A/E 32 32 26 24,007 lO/— 16 15 20 3,2 7,05 7 M10x1 5,4/—
E HSK-A/E 40 40 34 30,007 10/~ 20 15 20 4 8,05 7 M12x1 5,3/~
HSK-A/E 50 50 42 38,009 10/~ 25 16 26 5) 10,54 7 M16x1 5,2/
HSK-A/E 63 63 53 48,010 10/~ 32 16 26 6,3 12,54 7 M18x1 5/-
HSK-A/E 80 80 67 60012 10~ 40 16 26 8 1604 7 M20x1,5 5/-
HSK-A/E 100 100 85 75,013 10/~ 50 16 29 10 20,02 7 M24x1,5 4,9/
HSK-A/E 125 125 111 95,016 10/~ 63 16 29 12,5 25,02 7 M30x1,5 4,8/-
i 1:0,98 <t
' 3
3 H=ral
! a
L4
L1 L3 |2 min]

T S 7 - LW 7 [ [ S

HSK-F 63 53 38,009 25 16

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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RUNDLAUFGENAUIGKEIT/TOYHOCTb BEMEHWH
DIN 69893

Rundlauf-
toleranz

[Jlonyck Ha
GueHne

T

Programmiermaf/6asogbiii pasmep A <160 A 2160
max. zuldssige Rundlauftoleranzen/Maxc. gonyck Ha Guexne

Schrumpffutter/Tepmonarpos 0,003 0,004

Mini Shrink/Tepmonarpon Murm 0,003 0,004

Spannzangenfutter ER/Llanrosiit narpor tvna ER 0,003 0,004

Power Collet Chuck/Cunosoii Lanrosblit narpon 0.003 0,004 «
HG-Futter/HG-narpoH BbICOKO TOYHOCTY siehe Katalogseite 122 oM. cTp. 122 B Katanore %
Weldon-Aufnahme/Marpot Weldon 0,003 0,004 8
Messerkopf-Aufnahme/Onpaeka s HacaHbix dpes 0,006 0,006 §
Kombiaufsteckfraserdorn/Kombuxnposantas onpaska s HacaHsix hbpes 0,006 0,006 2
Whistle-Notch-Aufnahme/Oripaska Whistle-Notch 0,003 0,004 Q
Zwischenhillse fiir Morsekegel/Mepexoptas Brynka Mopae KoHyc 0,008 =

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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Sparen Sie an der richtigen Stelle?

Fiir eine effiziente Zerspanung miissen alle Einsparungspotenziale

genutzt werden. Wo aber liegen diese Potenziale wirklich?
So setzen sich in etwa die Kosten fiir ein Werkstlick zusammen:

Maschinenkosten mit Bediener
(Haupt- und Nebenzeiten)
Allgemeinkosten

Werkstoff, Rohmaterial
Werkzeuge
Spannzeuge

Angenommen, Sie konnten bei Spannzeugen, Werkzeugen oder
Maschinenlaufzeiten 50 % einsparen.

Dann hatten Sie folgende Einsparungspotenziale:

100% 99,5 %
100 1% L 05% 98% .,
4% 4% 20
90
80
70
60
50
40
30
%
€
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&é e\ﬁ’\o 0& 0\000(‘39 @ \"0&
& S N W&
*.oé- () ‘00 ‘If’ a,,é\

Ergebnis: Die Kosten fiir Werkzeuge und Werkzeugaufnahmen
sind nahezu bedeutungslos. Selbst bei einer Einsparung von
50% andern sich die Gesamtkosten kaum.

Wesentliche Einsparungen lassen sich aber bei der Maschinenlaufzeit
erzielen. Dieses Potenzial lasst sich nur ausschopfen, wenn der
Zerspanungsprozess optimiert wird.

Spannzeuge von HAIMER fiir mehr Effizienz
in der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung:

- GroBeres Zerspanvolumen
- Langere Werkzeugstandzeit
- Kiirzere Bearbeitungszeiten
- Hohe Rundlaufgenauigkeit
- Bessere Oberflachen

- Hohe Zuverlassigkeit

SIND SIE BEREIT FUR DIE GENERATION EFFIZIENZ?

Die Wuchtgiite:
Feingewuchtet auf G2,5 bei 25.000 1/min

KayectBo 6anaHcupoBkn:
ToyHas 6anaHcuposka G2.5 25.000 1/mMuH

Der Schaft:

Prazision aus einem Guss. Durch optimale
Lange hdchste Zerspanleistung. Auch lange
Ausfiihrungen ab Lager

XBocToBUK:

BbICOKOTOYHBIN, BbINONHEH U3 LIESIbHOM OTUBKM.
Bbicokasi pon3BOANTEILHOCTb Pe3aHuns bnarogaps
0NTUMAanbHON AnHE. BO3MOXHOCTb M0OCTaBKM CO
ck/1azia Takxe XBOCTOBUKOB B JI/IMHHOM MCMONHEHNN

Das Kiihimittelrohr:
Extrem glatte Oberflache schont die
Dichtung in der Spindel

Tpy6ka gns COX:
[NoBebilLIeHHAS [MAAKOCTb MOBEPXHOCTU
3alynILaeT YnaoTHeHUE LMMHAEINS

Der HSK:
Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

HSK:
To4Has 06paboTka Bcex
YHKUMOHASIbHBIX I0BEPXHOCTEN




Zu Ende gedacht:
Kuhlmittelzufiihrung bis an die
Schneide. Cool Jet fiir
optimale Spanabfuhr

TMpoaymMaHHOCTb 10 KOHYa:
nogseaexne COX BnoTs 0
pesua. Cool Jet gns onTuManbHOro
yaaneHns CTpyxku

Bbl TOTOBbI K MOKONEHUIO SO®DEKTUBHOCTU?

Die Rundlaufgenauigkeit:
Hochste Anspriiche auch
bei langen Ausfiihrungen

ToyHocTb OHeHns:
Bbicokne TpeboBaHus Takxe
K 0npaBkam B J/IMHHOM
UCIONHEHNN

HAIMER.

dkoHomuTe Nn Bol npaBunbHO?

Ons a¢pdexkTBHOI 00pabOTKM MeTanna pe3aHMeM JOMKEH UCNO0Jb30-
BaTbCHl BECb NOTEHLMan 3kOHOMMU. OAHAKO B Y4€M MMEHHO COCTOUT
noreHuunan?

M3 Kakux KOMMNOHEHTOB COCTOUT CTOMMOCTb ieTanu:

N3mepxku Ha CTaHOK v onepatopa
061wme u3nepxkn

Marepuarn, cbipse
MHCTpyMEHTBI

Mpeanonoxmm, 4To MOXHO CaKoHOMUTb 50 % Ha Onpaskax, MHCTPYMEHTax uiu
MAalUMHHOM BPEMEHM.

Torga Bbl uMenu Gbl cnenyowuii NoTeHUMan Ay 9KOHOMUM:
100% 99,5%

100 — 1% 2,3% 98% 1%
o

90

80

70

60

50

H
o

Die Langeneinstellung:
Mit Einstellschraube oder-Vorspann-
feder fiir prazise Langeneinstellung

w
o

PerynupoBska AnnHb!:

C noMoubto perynmpoBoYHOro 60Ta unm
MPYXUHBI C MPEABAPUTESNbHBIM HATSIXEHN-
eM An15 TOYHOW PerynpoBKu A/INHbI
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U3pepxku

ES
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] @Q* & & &£ Qp“ )
Feinwuchten nach Werkzeugwechsel: o & & & ¢ & S
e . N a0 o /&* a\ﬁg &‘&
StandardmaBig Gewinde & B & DR
5 o G G
fiir Wuchtschrauben g § § *
& &

Toynas 6anaHcupoBka
nocse cMeHbl MHCTPYMEHTa:
CraHpapTHas pe3bba s 6anaHcupoBOYHbIX 60ATOB

Peaynbtat: U3aepXKu N0 MHCTPYMEHTaM U ONpaBKaM HE3HAYMTESbHbI.
[Aaxe npun akoHomuu B pasmepe 50 % oGLias cyMma noyTn He MeHseTcs.
3HauuTeNbHBIE IKOHOMMU MOTYT BbITb AOCTUTHYTHI MO MAWMHHOMY BPEMEHMU.
3TOT NOTEHLMaN MOXET UCNOJIb30BaTbCH, TONLKO NP MOJHOM ONTUMU3ALN
npouecca pesaHus.

Das Innenleben:
Alle Aufnahmen sind durchgebohrt fiir Innenkiihlung

Onpaeku HAIMER gns Han6onbuieit appeKkTuBHOCTH
B BbICOKOCKOPOCTHOI1 06pa6oTke:

:10%H — YBenuueHHblii 00beM pe3aHus

Bce onpasku cHabxeHbl 0TBEPCTUAMM — YBenuyeHHblli CPOK paboTbl MHCTPYMEHTa

A0Sl BHYTDEHHEro 0Xaxzaexns — CokpalyeHHoe Bpems 06pa6oTku

— BbICcOKasi TOYHOCTb OUeHUs

Yny4weHHoe KayecTBo 06pabaTbiBaemoit NOBEPXHOCTH
— BbicOKas HAfEeXHOCTb




HAIMER.
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SCHRUMPFFUTTER/TEPMOTATPOH
HSK-A - DIN 69893-1

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit Form/®opma A
Pe3b6a anst GanaHCUpOBOYHbIX GONTOB Kihimitteldurchfihrung P
Bontel ¢ nopgogom COX ans

(VAT S AL NACNOPT KAYECTBA

4.5°
\ ™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4rasi GanaHcupoBKa Kopriyca onpasku:
| ol G2.5 25.000 1/min 1/mux oder/mwm
o g o U<1 gmm
NSRS
™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCEX @
OBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

™ Tosnee vem Tpe6osarus ctanaapra DIN
Verwendung: MpumeneHue:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHbIX 1

paboTatoLmx ¢ noaadei ropsyero Bo3ayxa).

DIN 69893-1 DIN 69893-1
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — B0o3MoxHa ToyHas GanaHcUpoBKa C NOMOLLbI0 GanaHCcUpOBOUHbLIX GONTOB
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kiihimittelrohr — 06bem nocTaku: ¢ 6OTOM NS PerynMpoBku Anunbl 6e3 Tpybku ansg COX
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — [1aTpoH M3roTOBNEH U3 XapOonpOYHOii CTanun
- Gehartet 54-2 HRC — Tepmoo6pabotaH 10 54 —2 en. HRC
- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge — [Ins NHCTPYMEHTOB 13 BbICTPOPEXYLLEi CTanu 1 TBEpPAOro Cnnasa
- Schafttoleranz h6 — lMop xBOCTOBYK C fONyckoM h6
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152) — Oxnaxpaenue ¢ nomouibio Cool Jet 3a ononHuTENbHYIO NAaTy (cM. cTp. 152)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) - Mopagog, COX tvna Cool Flash 3a gononxutensHyto nnary (cm. ctp. 150/151)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraupaptHoe ncnonieunue, nogo6uo DIN 69882-8

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

-------------

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii % 601' 60" 60” 709 70% 80 —
Bestell-Nr./H° sakaza A32.140... .04 .06 .08 .10

-- ----------

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii % 60Y 60v 60V

Bestell-Nr./H’ sakasa A40.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 .14 .16

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 % — — — 130 130 130 130 — — — — — —
Bestell-Nr./H° sakaza A40.144... .06 .08 .10 .12
-------------
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 60Y 60v 60V 85
Bestell-Nr./H° sakasa A50.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 . 14 . 16
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 % — — — 130 130 130 130 — 130 _- = = =
Bestell-Nr./H’ sakasa A50.144...
-------------
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii % 802 802 802 85 95 95 100 115 120
Bestell-Nr./H° sakasa A63.140... .03.1 .041 .05.1 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 g% — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
Bestell-Nr./H° sakasa A63.144... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
MaB/Pasvep A [mm] Uberlang/ymMHeHHbIEE% - o = 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A63.142... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 % — — — 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakasa A63.146...

-------------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii % 100 100 105 115 120
Bestell-Nr./H® sakasa A80.140... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr Technische Anderungen vorbehalten
bes perynuposoyHoro 6onta, 6e3 pe3s0bl N1 6anaHcMpoBOYHbIX BOATOB, CO WAMLIAMY BHYTPU 3aXUMHOr0 0TBepCTUs Ans nogsona COX CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS

2) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/bes perymposouroro 6onra, 6e3 pessbsl 15 6anaHcupoBoYHbIX 6ONTOB

3) Ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/6e3 pess6si ans 6anaHcuposoytsix 601108



HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/TEPMOMNATPOH
HSK-A - DIN 69893-1

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit
Pe3b0a 15 GanaHcMpoBOYHbIX 6ONTOB Kihimitteldurchfiihrung
Bontbl ¢ nogeogom COX ans
M6 - PEryanpoBKM ANHbI
NMACNOPT KAYECTBA \'6;
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Tosran danchnposxga Kopiyca onpasku | 1 o o)
G2.5 25.000 1/min 1/mmn i o] o o
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet e
IZrOﬁpaﬁoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
oBEpXHOCTEl 10 mm
# Genauer als DIN L
™ Toswee vem Tpe6osarus ctaHaapta DIN A

Spann/[uamverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

----------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 95 95 100 100 105 115 120
Bestell-Nr./H° zakasa A10.140... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 g% 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H° zakasa A10.144... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasmep A [mm] Uberlang/ynnmnewm% 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakasa A10.142... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 % 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa A10.146... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet (@ 3-5 mm Kiihlung durch Schlitze)/Cranpaprroe ucnonnenue ¢ Cool Jet (ans @ 3—5 mm oxnaxaesue 4epes WwinLb)

Spann/[inamerp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm] %
@ D3 [mm] :
L [mm] ®
e
------------- =
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii % 80V 80v 80V 80 85 95 95 100 115 120 a3
Bestell-Nr./H° sakasa A63.140... .03 .04 .05 .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .14.2 .16.2 .18.2 .20.2 .25.2 .32.2
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 @% — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
Bestell-Nr./H® sakasa A63.144... .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .14.2 .16.2 .18.2 .20.2 .25.2

Standard-Ausfiihrung, mit Safe-Lock™ Auszugsicherung/CrangapTHoe ucnonHeHue ¢ 3awmToil NPOTUE BbITArMBaHNS MHCTPYyMeHTa Safe-Lock™

Spann/[iaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

----------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 803 803 853 90% 903 953 953 100 115 120%
Bestell-Nr./H’ zakasa A63.140... .06.7 .08.7 .10.7 .12.7 .47 .16.7 .87 .20.7 .25.7 .32.7

Zubehdr/OcHactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuutenn

Wuchtschrauben/Ganaxcuposounbie Gontsi
Kiihlmittelrohr/Tpy6ka nna COX Bestell-Nr./H° zakaza 85.700.

Reduzierhiilsen/Mepexogubie BTynkmn

Langeneinstellschrauben/Gontbi ans perynupoeku gnuubl

Cool Jet Bohrungen,/Oraepcrus Cool Jet 4 (3) Bestel-Nr./H saasa 91.100.24 Siehe S. 152/Cu. c1p. 152

Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./sxn. Cool Jet

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.41 Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr Technische Anderungen vorbehalten
be3 perynuposoyHoro 6os7a, 6e3 peabbl 4151 6anaHcMpoBOYHbIX BOTOB, CO LWAMLAMM BHYTDU 3aXMMHOT0 0TBEpCTUS Ans nofsoAa COX CoxpaHseTcsi npaBo Ha TEeXHNYECKUE NIMEHEHNS _

2) KegelgriBe/Pazmep koryca (32 = HSK-32)

3) Mit Vorspanfeder/C npyxuroii gns npeasaputesnsHoro Harsxexus



HAIMER.

x
(77}
T
[32]
o
o
-3
©
=
o

POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH

HSK-A63 - DIN 69893-1

MACNOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekérper feingewuchtet

To4Has GanaHcypoBKka Kopryca ornpasky
G2.5 25.000 1/min 7/mur
- oder/wm U<1 gmm

4.5°

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

|
b
o1
aD2
2D3

™ 06paoTka BCEX BYHKUMOHAbHEIX
OBEPXHOCTEN

# Genauer als DIN
™ TosHee vem Tpe6osarus cranaapra DIN

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir h6chste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Die langen Ausfiihrungen (A=130 und 160) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

- Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

HSK-A63

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] 06
@ D2 [mm)] ultrakurz/ynerpakopotkuii 22

@ D3 [mm] ultrakurz/ynsTpakopotkuii —

38

L [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkmii =|=\.= 70V
Bestell-Nr./H° sakaza A63.145... Gy .06.3

@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

11Q] ™ Cool Jet, verschiieBbar

™ BoamoxkHocTs 3amywk nogsosa COX

Power Shrink Chuck — cunosoii natpoH ans Bbico4aiilueii npou3Boam-

TENbHOCTM pe3aHus Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMM3NpO-

BaHHbIVi AN3aiiH coYeTaeT B ceGe NOBbILIEHHYIO XXECTKOCTb ¢ AemMndu-

poBaHueMm BUGpaumii. TO WAAUT CTAHOK, LWNUHAENb U MUHCTPYMEHT.

— lMoBbILEeHHas NPOU3BOAUTENLHOCTb pe3aHns bnaroaaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbILIEHHON NOAAYe, yBENNYEHHOMY 06beMyY pe3aHus

— CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynyylieHHoe cobniofeHre pasmepos

— bonee BbICOKas MNaBHOCTb X044, koTopasi 06ecneynBaet nyuiwyto 06paboTky
MOBEPXHOCTU U 3aLLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAeNs U CTaHka

— C B03MOXHOCTbIO 3arnyLuku oteepcTuii Cool Jet

— C pe3b60BbIMU OTBEPCTUSIMM 715t BanaHCUPOBKY BUHTAMM

— Oxnaxpenue Cool Flash 3a sononnutensHyto nnary (cM. ctp. 150/151)

Onpasku B annHHOM ucnonHeHum (A=130 u 160) ¢ TOHKMM TENIOM YHU-

BepCasibHbl B MPUMEHEHUH.

— MNoBbILLIEHHAS XECTKOCTb, TOHKOE TENO, rawleHune BubpaLuii

— Bbicokoe ycunue 3axuma

— 0aMHaKoBO NPUMEHUMBI 1Sl BLICOKOCKOPOCTHO 06paboTkm n Tsixenoi obpa-
60TKn pe3aHnem

— YHuBEpCanbHOE NPUMEHEHNE, He 3aHUMaeT MHOTO MecTa B UHCTPYMEHTab-
HOM MarasuHe

08 10 14 16 18 25
22 26,5 29,5 |29,5 |355 45
— - - - — 51
38 43 48 49 49 57

700 700 700 750 750 750 750 851 851
.08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3 .32.3

21 24 24 27 27 44 44
53 53 53 53 53 53 53
36 42 47 47 50 58 58

130 130 130 130 130 130 130 130 130
.08.3 .103 .123 .143 .163 .183 .20.3 .25.3 .323

MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 130
Bestell-Nr./H° zakaza A63.144... % .06.3
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnunennbii ¢ I 160
Bestell-Nr./H’ sakaza A63.142... =!--1|='= .06.3

160 160 160 160 160 160 160 160 160
.08.3 .103 .123 .143 .163 .183 .203 .25.3 .323

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii TepmonarpoH ¢ cucremoi Safe-Lock™

Spann/Clamping @ D1 [mm] 06
@ D2 [mm] ultrakurz/ynsTpakopotkuii 22

@& D3 [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii —

38

L [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkuit

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkmii i) 700
Bestell-Nr./H° sakasa A63.145... .06.37

@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

08 10 14 6
29,5
38 43 48 49

25
45
51
57
8!

1
700 700 700 750 750 750 750

50 851
.08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37

27 27
53 53
47 0]

130 130 130 130 130 130 130 130 130
.08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 1] 130
Bestell-Nr./H° sakaza A63.144... =!-1!|=|= .06.37
L
bl

MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ymmrennsin ¢ {1 160
Bestell-Nr./H’ 3akaza A63.142... X i== .06.37

m 1) Ohne Langeneinstellschraube/be3 6onra ans perynposku AnnHsl

160 160 160 160 160 160 160 160 160
.08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37 .32.37

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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HEAVY DUTY CHUCK/BbICOKOMOLUWHbI TEPMOMATPOH
HSK-A63 - DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
Toyrasi GanaHcupoBKa Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 7/mur
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
06paboTka BCEX PYHKLMOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

IZrTquee, yem DIN

# Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3armyiwku nogsosa COX

|
5

|
=

i
@ D1
@ D2

Auch bei der Schwerzerspanung konnen jetzt endlich die Weldon- Mpu cunoBom pe3aHnu MOXHO, HakoHew,, 3ameHnTb onpaeku Weldon. Tep-
Aufnahmen abgeldst werden. Das Heavy Duty Chuck ist das monatpoH Heavy Duty Chuck ans paGoTbi Ha TSXENbIX PeXuMax NoAXoAuT
Schrumpffutter fiir die extremen Félle. Die Kontur ist optimiert fiir ANS caMbIX KpaiiHux cny4aeB. KOHTYp onTMMM3npoBaH AN fOCTUXKEHUS
hochste Steifigkeit und Haltekraft. BbICOYalLLEi XXeCTKOCTM 1 YyCUNUS 3aXnMa.

- Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes — Be33a30pHblil 3aX1M XBOCTOBMKA MHCTPYMEHTA

- Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich — Het nporn6a xBocToBuMKa npu 3axume

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 pm — BbICOKas TOYHOCTb BreHUs 3 MKM

- Verstarkte AuBenkontur — YcuneHHblid BHELHWI KOHTYP

— Schrumpfbar mit HAIMER Power Clamp 13 kW Schrumpfgerét — MoxHo npoBoAuUTL TEPMOYCAAKY TEPMOYCaf04HbIM ycTpoiicTeom HAIMER Power
— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung Clamp, ¢ katywkoit 13 kBT.

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — C KkaHaBKoW 15 0TBOAA rPSA3N B 3aXMMHOM OTBEPCTUN

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen — C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSAMM ANS GanaHCcMpoBKM 6anaHCUPOBOYHBIMU BUHTAMM
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) — BoamoxHa 3arnyika otsepcTuii Cool Jet

- Ohne Langeneinstellschraube — Mopgopn, COX tvna Cool Flash 3a nononxutensHyio nnaty (cm. ctp. 150/151)

— bes GonTa Ans perynupoBku AnHbl

HSK-A63 <
Spann/[Ivaverp saxuma & D1 [mm] 20 %
@ D2 [mm] 46 §
L [mm] 53 s
MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii % 80 80 =
Bestell-Nr./H° sakasa A63.145... .16.6 .20.6 =)
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii 11l 85 85
Bestell-Nr./H° sakasa A63.140... =Eﬁl= .16.6 .20.6

Heavy Duty Chuck mit Safe-Lock™ /BricokomoLuHbiii TepmonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[ivaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii =\!\=I== 80 80
Bestell-Nr./H’ zakaza A63.145... 4 .16.67 .20.67
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii =‘|=||== 85 85
Bestell-Nr./H° zakasa A63.140... i .16.67 .20.67

Zubehor/OcHacTka

Cool Flash/NMopeoa COX tuna Cool Flash Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cw. ctp. 150

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS




HAIMER.

POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH
HSK-A100 - DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
Touras GanaHcupoBKa Kopryca onpas-
k1 G2.5 25.000 1/min 1/mun
[ oder/wm U<1 gmm

1 ar g ™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
SIS

L‘ [\
ﬁ M & 0 BCEX

4.5°

1 OBEPXHOCTEN
® Genauer als DIN
IZ(TuuHee, yem DIN

119 # Cool Jet, verschlieBbar
L ™ BoamoxHocTs 3amywk nogsosa COX

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan- Power Shrink Chuck — cunoBoi naTpoH ans Bbico4aiiLieil NpOM3BoAMN-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte TENIbHOCTM pe3aHns nNpu BbICOKOCKOPOCTHOM 00paGoTke. ONTMMMU3NpO-

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das BaHHbIiA AN3aiiH coyeTaeT B ceGe NoBbILEHHYIO XEeCTKOCTb C Aemndu-

schont Maschine, Spindel und Werkzeug. poBaHueM BUOpaumii. ATO WAAUT CTAHOK, WNUHAESb N MHCTPYMEHT.

- Erhéhte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und — MoBblWeHHasA NPOU3BOANTENLHOCTL Pe3anus Gnarogaps Gonee BbICOKUM 060-
groBere Spantiefe poTam, NOBLILIEHHON Nofaye, yBeaMyeHHOMY 06bemy pe3aHus

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit — CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynyyweHHoe cobniofieHne pasmepos

- Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von — bonee BbICOKasi NIABHOCTb X0f1a, KOTOpas obecneynBaet nyywyio 06paboTky
Werkzeug, Spindel und Maschine NOBEPXHOCTU W 3aLUMTY MHCTPYMEHTA, WNUHAENS W CTaHKa

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — C B03MOXHOCTbIO 3arnyLuku oteepcTuii Cool Jet

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen — C pe3bb0oBbIMM OTBEPCTMAMM AN GANAHCUPOBKI BUHTAMM

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) — OxnaxpaeHue Cool Flash 3a gononuutensHyto nnary (cM. ctp. 150/151)

Die langen Ausfiithrungen (A=160 und 200) mit schlanker Spitze sind Onpagku B gnuHHOM ucnonieHum (A=160 u 200) ¢ TOHKUM TENOM YHU-

besonders universell einsetzbar. BepcasbHbl B NPUMEHEHUN.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend — MMoBbILEHHAs XECTKOCTb, TOHKOE TeNo, raleHue Buopawuii

- Hohe Spannkraft — BbICOKOE ycunue 3axmuma

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher- — 0MHAKOBO NPUMEHUMBI [N1S1 BLICOKOCKOPOCTHOM 00paboTku 1 Taxenoi obpa-
maBen geeignet 60TKM pe3aHnem

- Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin — YHuBepcasnbHoe NpyMeHeHne, He 3aHNMaeT MHOMO MEeCTa B MHCTPYMEHTaSlb-

HOM MarasuHe

HSK-A100

Spann/[inamerp saxuma & D1 [mm] 06 08 10
@ D2 [mm] 21 21 27
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@ D3 [mm] kurz/xopotkuii 60 60 53

@ D3 [mm] 83 83 83

L [mm] 36 36 42
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii =|=\|= 85 85 90 95 95 100 100 105 115
Bestell-Nr./H° sakasa A10.140... 2 .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3
MaB/Pasmep A [mm] liberlang/ynmHeHHbiit =|J=|I=|= 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A10.142... al .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 =I=\|=|= 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa A10.146... iy | .06.3 .08.3 .103 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .25.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii TepmonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 18 20 25

@ D2 [mm] 21 21 27 27 33 33 44 44 44

@ D3 [mm] kurz/kopowit 60 60 53 73 60 78 76 85 85

@ D3 [mm] 83 83 83 83 83 83 83 83 83

L [mm] 36 36 42 47 47 ) ) 52 58
MaB/Pasvep A [mml  kurz/koporiii 5""= 85 85 90 95 95 100 100 105 115
Bestell-Nr./H’ sakasa A10.140... 3 .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37
MaB/Pasvep A [mm]  Uberlang/ynmmHentbiii = J=||=|= 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakaza A10.142... Ll .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37
MaB/Pasvep Amm]  ZG200 =|=\|=|= 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakaza A10.146... | .06.37 .08.37 .10.37 .12.37 .14.37 .16.37 .18.37 .20.37 .25.37

Zubehdr/Ochactka i
Cool Flash/Moagoa COX tuna Cool Flash :

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS

Bestell-Nr./H’ sakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cw. ctp. 150




HEAVY DUTY CHUCK/BbICOKOMOLUWHbI TEPMOMATPOH

HSK-A100 - DIN 69893-1

MACNMOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekérper feingewuchtet

To4Hasi GanaHcvpoBka Kopryca ornpasky
G2.5 25.000 1/min 1/mur
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

06paboTka BCEX PYHKLMOHATbHBIX

/

—
@D1
@D2
@D3

MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN
IZrTquee, yem DIN

# Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3armyiwku nogsosa COX

Auch bei der Schwerzerspanung konnen jetzt endlich die Weldon-
Aufnahmen abgeldst werden. Das Heavy Duty Chuck ist das
Schrumpffutter fiir die extremen Fille. Die Kontur ist optimiert fiir
hochste Steifigkeit und Haltekraft.

- Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes

- Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 pm

- Verstarkte AuBenkontur

— Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Tenepb 1 Npu CMIOBOM pe3aHUM MOXHO, HAKOHEL,, 3aMEHUTb ONpPaBKu
Weldon. Matpon Heavy Duty Chuck ans cunosoro pe3anus — ato Tep-
MONaTPOH ANA CaMbIX COXHBIX cny4aeB. KOHTYp onTuMu3upoBaH nop,
NOBbILLEHHYIO XXeCTKOCTb U yCUnue 3axuma.

— 3axum xBocToBuka 6e3 3a3opa

— be3 npornba xBocToBMka npu 3axmme

— Bbicokast To4HOCTb 06paboTku: 3 MKM

— YcuneHHblil BHELHWI KOHTYP

— MOXHO NPOBOAWTB YCAZIKY BLICOKOMOLLHBIM TepMOycanouHbiM npubopom HAIMER
Power Clamp Profi Plus (20 unn 13 kBT-0ii BbICOKOMOLHOI KaTywkoit HD)

— C KkaHaBKoW 15 0TBOAA rPSi3N B 3aXMMHOM OTBEPCTUN

— C pe3b60BbIMM 0TBEPCTUSIMM ANst 6ANAHCUPOBKY BUHTAMM

— BoamoxHa 3amyiwka otsepcTuii Cool Jet

—Mopgon, COX tuna Cool Flash 3a gononnutensHyto nnaty (cm. crp. 150/151)

HSK-A100

Spann/[uamerp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]

@& D3 [mm] kurz/kopotkuii

@ D3 [mm]

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii %B 100 100 110 110 140 140
Bestell-Nr./H° sakasa A10.150... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii =!\=I== 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza A10.152... Y .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 '¥== 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa A10.156... iy .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

Heavy Duty Chuck mit/BbicokomoLuHblii TepmMonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[uamverp saxuma & D1 [mm] 20 50

@ D2 [mm] 58 70 82 82

@& D3 [mm)] kurz/kopotkuii 67 78 94 94

@ D3 [mm] 85 85 94 94

L [mm] 52 61 88 88
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii =LI== 100 100 110 110 140 140
Bestell-Nr./H° sakasa A10.150... ) .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnuHentbin =!\‘I== 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A10.152... b .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 'u== 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakasa A10.156... £y .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67

Heavy Duty Chuck - Fiir 13 kW Schrumpfgerat/BuicokomouyHbiii TepmonatpoH ang 13 kB1-oii TepMoycafo4HOi MalLMHbI

Spann/[uaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii : 100
Bestell-Nr./H" sakasa Standard ~ A10.140... =}E‘= B .16.6

Bestell-Nr./H’ sakasa. Safe-Lock™ A10.140... .16.67

100
.20.6
.20.67

Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!

HAIMER.
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POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH

HSK-A125 - DIN 69893-1

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
Touras GanaHcupoBKa Kopryca onpas-
k1 G2.5 25.000 1/min 1/muv
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-
leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das
schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

- Erhdhte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

— Kiirzere Bearbeitungszeiten

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Bessere MaBhaltigkeit

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen (Gewinde M4) und 6 Bohrungen

- Mit Schmutzrille in der Spannbohrung

— Héherer Kiihimitteldurchfluss durch optimierte Cool Jet Bohrungen

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Die langen Ausfiihrungen (A=160 und 200) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

- Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

HSK-A125

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]

] BCeX @

OBEPXHOCTEN

# Genauer als DIN
IZ(TuuHee, yem DIN

™ Cool Jet, verschiieBbar

™ BoamoxHocTs 3amywky nogsosa COX

Power Shrink Chuck — cunosoii natpoH ans Bbico4aiilueii npou3Boam-
TENbHOCTM pe3aHus Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMM3NpO-
BaHHbIi AU3aiiH coyeTaeT B cebe NOBbILWEHHYIO XECTKOCTb C AeMndu-

poBaHueM BUGpauuii. ATo WaAUT CTAHOK, WNUHAENb N UHCTPYMEHT.

— MoBbileHHas NPOM3BOAUTENLHOCTb pe3aHns Gnaroaaps 6onee BbICOKMM 060-
poTam, NoBbILIEHHON NoAaYe, yBEAMYEHHOMY 06beMY pe3aHus

— CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynyyweHHoe cobniofeHne pasmepos

— Bonee Bbicokas NnaBHOCTb X0fa, koTopast 06ecneynBaeT yyllyto 06paboTky
NOBEPXHOCTM W 3aLUMTY MHCTPYMEHTA, WINMHAENS U CTaHKa

— YnyyiweHHoe cobnioaeHne pa3mepos

— C Bo3mMOXHOCTbIO 3arnyLuku oteepcTuii Cool Jet (peabba M4), 6 oTBepcTuii

— C kaHaBKoli Ans 0TBOAA rPsi3v B 3aXMMHOM OTBEPCTUM

— YnyywenHbiii npoxos COX 3a cyet onTummuanpoBanHbix oteepcTuii Cool Jet

— C pe3bboBbiMK 0TBEPCTUSMM IS HanaHcMpOBKM BonTamu

— Moaeop, COX tvna Cool Flash 3a nononxutensHyto nnarty (cm. ctp.150/151)

Onpagku B gnuHHOM ucnonienum (A=160 u 200) ¢ TOHKUM TENOM YHU-

BepcanbHbl B NPUMEHEHUM.

— MNoBbILLIEHHAS XECTKOCTb, TOHKOE TENO, rawleHue BubpaLuii

— Bbicokoe ycunume 3axuma

— OfMHaKoBO NPUMEHNUMBI ANsi BBICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku 1 Taxenoi o6pa-
60TKM pe3aHnem

— YHuBEpCanbHOE NPUMEHEHNE, He 3aHUMAET MHOTO MecTa B UHCTPYMEHTaslb-
HOM MarasuHe

12
27
109
47

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 E‘% 130 1300 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakasa A125.140... .10.3 123 .16.3 .20.3 .25.3
MaB/Pasvep A [mm]  {berlang/ynimHenHbiii % 160 160V 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A125.142... .10.3 123 .16.3 .20.3 .25.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 % 200 200V 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa A125.146... .10.3 123 .16.3 .20.3 .25.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii TepmonarpoH ¢ cucremoii Safe-Lock™

Spann/[uamverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 ?E% 130 130V 130 130 130
Bestell-Nr./H° zakasa A125.140... .10.37 .12.37 .16.37 .20.37 .25.37
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/yninHenHbii % 160 160Y 160 160 160
Bestell-Nr./H® sakasa A125.142... .10.37 .12.37 .16.37 .20.37 .25.37
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 % 200 200V 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa A125.146... .10.37 .12.37 .16.37 .20.37 .25.37

Zubehor/OcHacTka
Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash

m 1) Gewinde M3, 2 Bohrungen/Pess6a M3, 2 otepcrus

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HEAVY DUTY CHUCK/BbICOKOMOLUHbI TEPMOMATPOH

HSK-A125 - DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
TouHas GanaHcupoBKa KOPIYCa onpaskyn
G2.5 25.000 1/min - 1/muH
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

06paboTka BCEX PYHKLMOHATbHBIX

MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN
IZrTquee, yem DIN

™ Cool Jet, verschlieBbar

BoamoxHocTs 3armyiku nogsosa COX

Auch bei der Schwerzerspanung konnen jetzt endlich die Weldon-
Aufnahmen abgeldst werden. Das Heavy Duty Chuck ist das
Schrumpffutter fiir die extremen Fille. Die Kontur ist optimiert fiir
hochste Steifigkeit und Haltekraft.

- Kein Durchbiegen des Werkzeugschaftes im Spannbereich

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 ym

- Verstarkte AuBenkontur

— Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen (Gewinde M4), 6 Bohrungen

— Hoherer Kiihimitteldurchfluss durch optimierte Cool Jet Bohrungen

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Kihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151)

Mpwn cunoBoM pe3aHnn MOXHO, HakoHell, 3aMmeHuTb onpaskn Weldon. Tep-
monatpoH Heavy Duty Chuck ans pa6otbl Ha TS)XenbIX peXumax noAXoauT
ANS CaMbIX KpalHuX cnyyaes. KOHTYp onTUMN3NPOBaH Ans AOCTUXKEHUS
BbICOYalfLLeli XeCTKOCTH 1 YyCUNUS 3aXuma.

— Het nporn6a xsocToBuka npu 3axume

— BbIcOKasi TOYHOCTb GUEHMS: 3 MKM

— YCuneHHblii KOHTYp

— MoXHo NpoBOANTb YCaaKy BHICOKOMOLLHLIM TepMOYcanoyHbiM npubopom HAIMER
Power Clamp Profi Plus (20 nnu 13 kBT-0i4 BbICOKOMOLLHOIA KaTyLwKoii HD)

— C kaHaBkoii ans 0TBOAA rPsi3v B 3aXMMHOM OTBEPCTUM

— C BO3MOXHOCTbIO 3amyLuku otBepcTuid Cool Jet (Pe3bba M4), 6 otBepcTuii

— YnyyweHHblii npoxon, COX 3a cyeT onTumuanposaHHbix oTBepcTuit Cool Jet

— C pe3bboBbiMu 0TBEPCTUSIMM AN GanaHcpoBky 6anaHCUPOBOYHBIMU BUHTAMK

—Mopgop, COX tuna Cool Flash 3a gononnutensHyto nnaty (cm. crp. 150/151)

HSK-A125

Spann/[Inaverp saxuma & D1 [mm] 40

@ D2 [mm] 82

@ D3 [mm] 109

L [mm] 88
MaB/Pasmep A[mm]  ZG130 % 130 130 130 130 13012 130V
Bestell-Nr./H® sakasa A125.150... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnuHenHbiin % 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A125.152... .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa A125.156... E@ .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

Heavy Duty Chuck mit/BuicokoMoLuHblii TepMonaTtpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[uaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

40 0]
82 82
109 109

L [mm] 88 88
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 % 130 130 130 130 13012 1300
Bestell-Nr./H° sakaza A125.150... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Pasmep A [mm] liberlang/ynnnHeHHbiit % 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H® sakasa A125.152... .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa A125.156... % .16.67 .20.67 .25.67 .32.67 .40.67 .50.67

Zubehor/OcHacTka
Kiihimittelrohr/TpyGka pns COX

—

Langeneinstellschrauben/Bontbi ans perynupoeku anmHbel %

Cool Flash/Moggog COX tuna Cool Flash

1) Ohne Einstellschrauben/6e3 perynaupoeoutbix Gontos
2) Lénge L = 87,5 mmy/finmna L = 87,5 mm
3) KegelgriBe/Pazmep koryca (32 = HSK-32)

Bestell-Nr./H° sakasa 85.700.%

Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cw. c1p. 150

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/TEPMOTATPOH
HSK-E - DIN 69893-5

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit Form/®o pma E
Peab6a ans GanaHcupoBOYHbIX _ Kiihimitteldurchfiihrung
6051T0B Bontel ¢ nogeogom COX ans
W \ IRl NACMOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4rasi GanaHcupoBKa Kopriyca onpasku:
| | I ! i A - G2.5 25.000 1/min 1/mm
JY | S ) E— R A ol Al a oder/wm U<1 gmm
At — H 22°s Uslgmm ____
| | I | & Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
! i & 0 P BCEX @
10 mm ~
L ™ Genauer als DIN
A ™ Tosnee vem Tpe6osarus ctanaapra DIN
I
Verwendung: MpumeneHue:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHbIX 1

paboTaioLyx ¢ nofayeit ropsyero Bo3ayxa).

DIN 69893-5 DIN 69893-5

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — Bo3moxHa ToyHas 6anaHcupoBka ¢ nomoLybio 6anaHcpoBoYHbIX 60nToB
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kiihimittelrohr — 06bem nocTasku: ¢ 6OTOM s PErynMpoBKM AnuHbl 6e3 Tpybku ang COX
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — [MaTpOH M3roTOBNEH U3 XapOMPOYHOIi CTanu

- Gehértet 54-2 HRC — Tepmoo6pabotaH o 54 —2 en. HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge — JIns MIHCTPYMEHTOB 13 ObICTPOPEXYLLEN CTanu 1 TBEPAOro Cniasa

- Schafttoleranz h6 — loa XBOCTOBYK C AOMYCKOM h6

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 152) — Oxnaxpaexue ¢ nomolubto Cool Jet 3a qononHuTenbHylo naary (cm. ctp. 152)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) — Mopagog, COX tnna Cool Flash 3a gononxutensHyto nnaty (cm. ctp. 150/151)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraupaptHoe ncnoniesue, nogo6Ho DIN 69882-8
Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm]

< @ D2 [mm]

2 @ D3 [mm]

o @ D2 [mm] ZG130?

2 @ D3 [mm] ZG1302?

; L [mm]

= ---------
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii 60“ 60V 60“ 703' 703' 803' —
Bestell-Nr./H° sakaza E32.140... EE[B .04

---------

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkuii HHB 602 602 60% 60% 60% 60%
Bestell-Nr./H° sakasa E40.145... .06 .08 .10 12 .14 .16
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii EFHHEL 601' 601' 601' 80 80 80 90 90 90

Bestell-Nr./H’ sakasa E40.140...

---------

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii EE[B 60V 60V 60V
Bestell-Nr./H’ sakasa E50.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 .14 .16

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 HHHEE — — — 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H’ sakaza E50.144... .06 .08 .10 12 .14 .16
Zubehor/Ocnactka

Wuchtschrauben/Ganancupogounsie Gontei @»

Langeneinstellschrauben/Gontsi ans perynuposku gnue: %
Cool Jet Bohrungen/Oteepcrus Cool Jet Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Cool Flash/Moaeoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./sxn. Cool Jet

Bestell-Nr./H° sakasa 91.100.40 Siehe S. 150/Cw. cTp. 150
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.41 Siehe S. 150/Cwm. cTp. 150

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr
bes3 perynuposoyroro 6onta, 6e3 pe3b0bl AN 6anaHcMpoBOYHbIX BOATOB, CO WAMLIAMY BHYTPU 3aXUMHOr0 oTBepcTus Ans nogsona COX
2) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/5es perynnposoyroro 6onra, 6e3 pesssl 15 6anaHcupoBoyHblx 6ONTOB
3) Ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/5es pess6si ans 6anancuposoyHsix 601108
4) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben und ohne Gewinde fiir Kiihimitteliibergaberohr Technische Anderungen vorbehalten
m be3s perynuposoyHoro 6onta, 6e3 peabbbl 4151 6anaHcupoBoYHbIX 60nT0B, 6€3 pe3bbbl Ans TpyOku Ans COX CoxpaHsieTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNEe U3MEHEHNS



MINI SHRINK/TEPMOTMATPOH MUHW

HSK-E25 - DIN 69893-5

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
ToyHas GanaHcupoBka Kopriyca onpas-
xn G2.5 25.000 1/min 1/mu
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
o BCex ¢

MOBEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Touxee vem Tpe6oBatms craHaapta DIN

Die Mikrozerspanung (Werkzeug- und Formenbau, Medizintechnik,
Mikromechanik) zeichnet sich durch meist geringe Schnittkrafte bei
hdchsten Drehzahlen aus. Die schlanke und kurze Bauweise der
neuen HSK-E25 Serie von HAIMER - analog zu den bekannten
HAIMER Mini Shrink Aufnahmen - eignet sich fiir die Anforderungen
der Mikrobearbeitung ganz besonders.

- Keine Stérkontur, auch schwer zugangliche Stellen erreichbar
- Hochste Rundlaufgenauigkeit <0.003 mm

- Ideal schrumpfen mit HAIMER Power Clamp Nano

Erhaltlich als:

— Mini Shrink Aufnahme (@ 3-12) in 2 verschiedenen Langen

Mini Shrink
Spann/[inaverp saxuva @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkmii
L [mm] standard/cranpaptHbiii

D1
D2

MukpooGpa6oTtka pesanuem (ans npecc-popm, MeANLMHCKON TEXHUKM,
MUKPOMEXaHUKU) XapaKTepu3yeTcs HeOOoNbLLIOI CUNoii pe3aHns Npy Bbl-
COKOi4 yacToTe BpaleHns. TOHKMe N KOPOTKMe ONPaBKU HOBOI cepun
HSK-E25 ot HAIMER — ananor ussectHbix aepxareneit HAIMER Mini
Shrink — oco6eHHO x0poLIo YyA0BNETBOPSIOT TPEGOBaHUAM MUKPOOGpa-

60TKM.

— Manble KOHTYpBI - LOCTYN B Nt060E MECTO

— MwuHumanbHoe buenue, He 6onee 0,003 mm

— WpeanbHas ycapka pocturaetcs Ha HAIMER Power Clamp Nano
MNpennaraem:

— TepmoycanouHblii natpoH Munun (D3-12), ¢ iByMs pa3HbiMK JJIMHAMK

06
12
27,5

37,5 35,5

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ ynstpakoporkuii EEI{% 352 352 352 402 — _ 402 402 — _ 402
Bestell-Nr./H° zakasa E25.185.... .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12
MaB/Pasmep A [mm]  Standard/cranpaprHbiii 45 45 45 45 45 50 50 50 50 55 50

Bestell-Nr./H° 3akasza. E25.180... H .03 .04 .05 .06Y .06v2 .06.v3 .08 .10V .10.v2 .10.Vv3 .12

Zubehor/Ocnactka

Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Ycagounsie anantepsi u anantepsl ans oxnaxgesuem repmonarpoHos Muxn

1) Ohne Gewinde fiir Kiihimitteliibergaberohr/ be3 pess6si ans 1py6ku ans COX

2) Nur mit Power Clamp Nano schrumpfbar/Ycanka natpoxa ronsko ¢ ucrnonssosanmnem Power Clamp Nano

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

MINI SHRINK/TEPMOMATPOH MWUHW
HSK-E40 - DIN 69893-5

MACNOPT KA4YECTBA

_ ™ Aufnahme feingewuchtet
g ToyHas 6anchnpaB/_(a Kopnyca onpasku
= G2.5 25.000 1/min 1/mmm
| oder/um U<1 gmm
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
o BCEX
MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

™ Tounee vem TpeboBams ctaHaapra DIN
HSK-E40 HSK-E40
- Extrem schlanke Bauform — 0c060 TOHKast KOHCTPYKLMS
- Keine Storkanten — OTCYTCTBME MELIAIoLLMX KpaeB
- Hochste Rundlaufgenauigkeit: 3 pm — Bbicokast TO4HOCTb GueHus: 3um
— Prazision aus einem Guss — TOYHOCTb M3 OIHOTO OTNMBA
- Auch schwer zugangliche Stellen erreichbar — [locTyn Takxe K TPYAHOAOCTYNHbIM MECTam
- Optimale Steifigkeit — OnTUManbHas XecTkocTb
- |deal Schrumpfen mit HAIMER Power Clamp — VipeanbHas ycagka ¢ nOMOLLbIO TEPMOYCAI04HOr0 yeTpoiicTea Power Clamp
- Fiir alle HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz hé HAIMER
- Mit 3° Schrage, passend fiir Formschragen — [lng BCex MHCTPYMEHTOB M3 TBEPAOI0 Chnaea C A0MyckoM XBocToBuka hb
— Standard: mit hoher Haltekraft — C ymom 3° noaxoauT Ans pOPMOBOYHBIX YKIOHOB
- Extra schlank: extrem schlank fiir die Feinbearbeitung und an besonders — CTaHmapTHO: C NOBbILIEHHOI CKI0ii 3axBaTa

schwer zugénglichen Stellen — CBEpPXTOHKMIA: A9 TOYHOI 06pabOoTKM 1 AN 0C060 TPYAHOLOCTYNHLIX MECT

- Aufnahmen feingewuchtet — ToyHas GanaHcupoBKa onpaBku
- Lieferung ohne Kiihimittelrohr — Mocraeka 6e3 Tpy6kn pnsg COX
— Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen — BHMMaHue: Ycaaka ToNbKO C NOMOLLbIO YCAA04HbIX aAanTepoB 1

afanTepoe As OXNaXAeHUus

DIN 69893 HSK

MaB A
Standardlangenstufen

Pasmep A
CTaHpapTHble ANMHbI

80
120~

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 Standard/craupapthbiii [mm]
@ D2 extra schlank/ynsrpakoportkuii [mm]

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii 60 60 60 60 60
Bestell-Nr./H° sakasa Standard/cranpaprhbiii E40.185... EHH{% .03 .04 .05 .06 .08Y
Bestell-Nr./H’ sakasa extra schlank/ynsrpakoporkwii  E40.175... .03 .04 .05 .06 .08v
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii 70 70 70 70 70
Bestell-Nr./H° sakasa Standard/cranpaprhbiii E40.180... ﬂ’% .03 .04 .05 .06 .08Y
Bestell-Nr./H’ zakasa extra schlank/ynstpakoporkuii - E40.170... .03 .04 .05 .06 .08Y
MaB/Pasvep A [mm]  ZG80 80 80 80 80 80
Bestell-Nr./H’ sakaza Standard/cranpaprHbii E40.183... % .03 04 .05 06 .08
Bestell-Nr./H° sakasa extra schlank/ynsrpakoporkuin - E40.173... .03 .04 .05 .06 .08Y

Zubehor/OcHactka
Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Ycagounsie anantepsi u apantepsi ans oxnaxgesuem repmonarpoHoe Mukn

1) Nicht fir Innenkiihlung geeignet/He npumerinmo 4ns BHyTpeHHErO OXNIaxaeHus Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



MINI SHRINK/TEPMOTMATPOH MUHW
HSK-E50/DIN 69893-5
HSK-A63/DIN 69893-1

HSK-E50

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 04 05 06 (0]:] 10

@ D2 Standard/cranpapthbiii [mm] 10 11 12 14 16

@ D2 extra schlank/ynsrpakopotkuii [mm] 07 (01 09 11 13
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii 70 70 70 70 70 70 70
Bestell-Nr./H’ sakaza Standard/cranpaprHbii E50.180... ﬂ% .03 .04 .05 .06 .08 .10V .12
Bestell-Nr./H° sakaza extra schlank/ynsrpakoporuin - E50.170... .03 .04 .05 .06 .08"» .10V .12
MaB/Pasmep A [mm]  ZG80 80 80 80 80 80 80 80
Bestell-Nr./H’ sakaza Standard/cranpaprHbiii E50.183... % .03 .04 .05 .06 .08 100 .12
Bestell-Nr./H° sakasa extra schlank/ynsrpakoporkuin - E50.173... .03 .04 .05 .06 .08 10" .12
MaB/Pasmep A [mm]  ZG100 — — 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa Standard/crannaprHii E50.181... % .05 .06 .08y 10" .12
Bestell-Nr./H’ sakasa extra schlank/ynstpakoporkuii - E50.171... .05 .06 .08 10V .12

HSK-A63

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm] 10
@ D2 extra schlank/ynsrpakopotkuii [mm] 13

MaB/Pasmep A [mm]  ZG80 80 80

Bestell-Nr./H’ sakasa extra schlank/ynstpakoporkuii  A63.173... .06 .08 10 12
MaB/Pasmep A [mm]  ZG120 %‘% 120 120 120 120
Bestell-Nr./H’ zakasa extra schlank/ynstpakoporkuii  A63.177... .06 .08 .10 12

Zubehor/OcnacTka
Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Ycagounsie anantepsi u anantepsl ans oxnaxgesnem repmonarpoHos Muxn

Mini Shrink Schrumpf -und Kiihlhiilsen

— Schiitzen Ihre Mini Shrink Futter vor Uberhitzung
- Verlangern die Lebensdauer lhrer Schrumpffutter
- Sichere und bedienerfreundliche Anwendung

— Kiihlen mit Standard-Kiihlkorper

Funktionsbeschreibung/Onucaune dynkunii

Mini Shrink apanTepbl ans ycaaku n oxnaxaeHus

— awwmwaet Bawn TepmonarpoHbl MuHm oT neperpesa

— YBenuuusalot cpok paboTbl Bawero natpoHa

— beaonacHoe 1 HeCnoxHoe npuMeHeHne

— OxnaxpaeHue co CTaHZAPTHLIMI OXNaXAAIoLWMUMK
ajantepamu

Erwdrmen
Mit Schrumpf- und Kiihlhiilse

Harpes
C nomolLblo afantepos Ans
ycaaku n oxnaxgenns

Abkiihlen

Mit Schrumpf- und Kiihlhiilse
und Kiihlkérper @ 6-8 mm
Oxnaxgexune

C nomolbio afantepos As
ycaakn n oxnaxgeHus n

ox1. agantepos & 6—8 mm

Passende Hiilsen fiir Mini Shrink Aufi
Extra schlank/Ceepxtonkuii

men/MNopxoasime agantepbl ans TepmonarpoHos Mini Shrink

Bestell-Nr./H° sakasa

GroBe/Pazvep [mm] @03 @04 @05 306 @08 710 712
Bestell-Nr./H° sakasa 80.105.142... .01 .02 .03 .04 .05 .06 .07
Standard/cranpaptHbii

GroBe/Pasvep [mm] 703 704 @05 @06 @08 710 712 716
Bestell-Nr./H’ sakasa 80.105.142... .04 .08 .05 .09 .10 11 .12 .16

Sockel/Moxcraeka

80.105.14.2.99

Satz mit Sockel (12-teilig)/Komnnekr ¢ noacraekoii (12 wryk)

1) Nicht fir Innenkiihlung geeignet/He npumerinmo ans BHyTpeHHero oxnaxaeHns

80.105.14.2.00

Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!
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HAIMER.

DIN 69893 HSK

POWER MINI SHRINK CHUCK/CWVJIOBOWN TEPMOTATPOH MUHMU
HSK-A63 - DIN 69893-1

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
To4Hasi GanaHCADOBK KOPIYCA OTPaBKN
G2.5 25.000 1/min 1/mm

@ D2

oder/wm U<1 gmm

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelitem Werkzeug moglich.

— 2 Varianten: Standard (3 mm Wandstarke) und extra schlank
(1,5 mm Wandstarke)

- 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

- Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

™ Alle Funktionsfléichen feinbearbeitet

Ii'fodpa6orka BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
MOBEPXHOCTEN

# Genauer als DIN

IZrTowHee, yem DIN

Marpon Power Mini Shrink Chuck ugeansHo nogxopaur ana 5-koopam-
HaTHo# 06pa6oTku B npom3BoAcTBe npecc-hopM 1 B MEANLIMHCKON
NpoMbilLIeHHOCTU. OYeHb TOHKMIi Ha koHue, kak u HAIMER Mini Shrink
Chucks, natpon Power Mini Shrink ycuneH B ocHoBaHuu. 310 no3eonsi-
€T coxpaHuTb 3¢ ¢PeKTUBHOCTb 06paboTKM Aaxe Npyu 6ONbLIOM BbineTe
MHCTPYMEHTa.

— 2 TMna: cTaHaapT (3 MM TONLWMHA CTEHKM) U CBEPXTOHKMIA (1,5 MM TonLWMHA
CTEHKM)

— yron 3° Ha KOHYMKe naTpoHa

— ¢ pe3bb0BbIMM 0TBEPCTUSMI ANt HanaHcMpoBKK GonTamu

— NS TBEPAOCNNABHOIO MHCTPYMEHTA Noj XBOCTOBUK ¢ Aonyckom h6

— BHUMaHUe: TepMOYCa/ika TONbKO C TePMOYCaZl04HbIMM U OXJIaXAalo-
MMM BTYNIKAMKU

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
TouHas GANaHCHPOBKA KODITYCa OMpaBk
G2.5 25.000 1/min 1/mux oder/mwm
U<l gmm

| @D1
@ D2

"”’"///

’’’’’’’’’ = ™ Alle Funktionsfléichen feinbearbeitet

'/I/lllll/ /

HSK-A63

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
@& D2 [mm] standard/cranpapr

@ D2 [mm] extra schlank/ceepxTonkuii

™ 06paoTka BCEX ByYHKUMOHAbHEIX
OBEPXHOCTE

# Genauer als DIN

IZrTotmee, yem DIN

:

T [mm]

L [mm] ZG130
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 = 130
Bestell-Nr./H’ zakasa standard/crannaptHbin A63.184... .03.8

Bestell-Nr./H’ sakaza extra schlank/csepxronkmi A63.174...

130 130 130 130 130 130 130
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
.06.8 .08.8 .10.8

MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/caepxanmHHbiii

160 160 160 160 160 160
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 12.8 .16.8
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —

Bestell-Nr./H’ zakasa standard/crannaprHbii A63.182... .03.8
Bestell-Nr./H° sakaza extra schlank/ceepxionwii A63.172... .03.8
MaB/Pasvep A[mml  2G200 Sg—T=— 200

Bestell-Nr./H’ zakasa standard/crannaprHbii A63.186... .03.8
Bestell-Nr./H° sakasza extra schlank/csepxronkmi A63.176... .03.8

200 200 200 200 200 200 200
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 12.8 .16.8
.04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 12.8 —

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH

HSK-Fé63 - DIN 69893-6

Gewinde fiir Wuchtschrauben
Peabba ans 6anaHcMpoBOYHbIX 6ONTOB

77 M6

NMACMOPT KAYECTBA

/ /

HAIMER.

Langeneinstellschraube mit

Kiihimitteldurchfiihrung

Bontbl ¢ nogsoaom COX ans
PEryampoBKu AJIHbI

\4.5°

M Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Touras 6anaHc1poBKka Kopryca ornpasku

G2.5 25.000 1/min 1/mun

[ H

D1

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

=

@ D2
@ D3

E(Odpaﬁorxa BCEX PYHKUMOHANbHBIX

OBEPXHOCTEH

™ Genauer als DIN
™ Tosree vem TpeboBarus ctanaapra DIN

T

10 mm

Verwendung:

Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

- Hitzebesténdiger Warmarbeitsstahl

- Gehértet 54-2 HRC

— Fiir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz h6

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraupaptHoe ucnonienme, nogo6uo DIN 69882-8

Mpumenenue:
T1aTpoHbI NPUMEHSIOTCS AN YCAA0YHbIX YCTPONCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1
pabotatoLux ¢ noaayei ropsyero Bosayxa).

— [1aTpoH M3roTOBNEH N3 XapONPOYHOIA CTanu

— TepmoobpabotaH a0 54 —2 en. HRC

— [Ins MHCTPYMEHTOB 13 OGbLICTPOPEXYLLEN CTanu v TBEPAOro Cniasa
— Ion XxBOCTOBWMK C ONyckoM h6

— ToyHas 6anaHcMpoBKa ¢ NOMOLLbI0 6aNnaHCUPOBOYHbIX 6ONTOB

— 06bem nocTasku: ¢ 6ONTOM 15 PETYAMPOBKN [IUHbI

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm)] ponyck xeoctoeuka h6 06 08 10 12 16 25

@ D2 [mm] 21 21 24 24 27 44

@ D3 [mm] 27 27 32 32 34 53 !

L [mm] 36 |36 |42 |47 |50 58 2
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii EﬂHE‘ 80Y 80Y 80Y 80 80 85 90 95 100 115 Py
Bestell-Nr./H° sakaza F63.140... .03 .04 .05 .06 .08 .10 12 .16 .20 .25 8
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 EHHEE — — — 130 130 130 130 130 130 130 ;
Bestell-Nr./H’ sakaza F63.144... .06 .08 .10 12 .16 .20 .25 o

Zubehor/Ocnactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuutenn

Wuchtschrauben/Ganancupoeounsie Gontei

Léngeneinstellschrauben/Gontsi ans perynuposku gnuel

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung
bes perynupoBoyHoro 6onta, 6e3 pe3s0bl 475 6anaHCMPOBOYHbIX GONTOB, CO LUAMLAMM BHYTPU 3aXUMHOI0 0TBEPCTUS

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

HSK-A - DIN 69893-1

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTIA ER

Form/®opma A

MACMOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

2D

™ Tounas ©basnaHcupoBKa Kopyca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/muH

oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
06paboTka BCex yHKUMOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499).

DIN 69882-6
Lieferumfang: HSK-A32/40/50:

— komplett mit Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbe-

schichtung fiir erhohte Spannkraft)

— MaB L vergroBerbar auf Anfrage

Lieferumfang: HSK-A63/80,/100:

- komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung fiir erhdhte
Spannkraft); ohne Kiihimittelrohr

- Spannmutter Typ HS gegen Aufpreis

- MaB L vergroBerbar auf Anfrage

Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka ans COX no xenanmio

™ Tosnee vem Tpe6osatus cTaHaapra DIN

MpumeHeHne:
[Insi 3aXMmMa MHCTPYMEHTA C LUAMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LL@HFOBOM NaTpo-
He B COOTBETCTBUM CO cTaHpapTom DIN 6499.

DIN 69882-6

06bem noctasku: HSK-A32/40/50:

— 3axumHas raitka Tuna HS (nop, BbICOKOCKOPOCTHYI0 06paboTky (MOBbILLEHHOI
TOYHOCTH), C AHTUGPUKLIMOHHBIM NOKPLITUEM [1151 NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aX1UMa)

— Bo3moxHo yBennyeHne pasmepa L 3a 4ononHuTenbHyto nnary

06wem nocrasku: HSK-A63/80/100:

— B KOMNJIEKTE C 3aKMMHOI raitkoil (c6anaHcUpoBaHHOM, C aHTUGPUKLIMOHHBIM
NOKPLITUEM [ MOBLILIEHHOTO Yeununs 3axuma); 6e3 Tpyoku ang COX

— 3axuMHas raiika Tuna HS (nop BbICOKOCKOPOCTHYI0 06paboTky) 3a ONONHY-
TeNbHyto0 nnaty

— Bo3moxHO yBennyeHne pasmepa L 3a 4ononHuTeNnbHyto nnary

ER 16 25 40

= @ D [mm] 28 42 63
‘:5 Spannbereich/[ilnanason saxuma [mm] 0,5-10,0 1,0-16,0 2,5-26,0
)]
8 Form A32
© L [mm]
=
a MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkuii I}'l ;F 551

Bestell-Nr./H" sakasa A32.025... E! .16

MaB/Pazvep A [mm]  kurz/koporkuii — — —

Bestell-Nr./H’ sakasa A32.020...

Form A40
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm] uItrakurz/yanpaKoporkmm 60V 60" 70V 70V
Bestell-Nr./H° zakasa A40.025... 11 .16 .25 .32
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii — — —

Bestell-Nr./H° zakaza A40.020...

Form A50
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm] uItrakurZ/yanpakopOTKMM 60V 601 70v 80v 80V
Bestell-Nr./H° zakasa A50.025... 11 .16 .25 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii % — 100 100 100 120
Bestell-Nr./H° sakasa A50.020... .16 .25 .32 .40

m 1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/6ez peas6si ans perynposodHsix 60108

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTA ER
HSK-A - DIN 69893-1

NMACMOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Touras 0anaHcypoBKa Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

™ 06paoTka BCEX BYHKUMOHATBHEIX
MOBEPXHOCTEN

# Genauer als DIN

IZ(To«mee yem TpeGosanus craHaapTa DIN

Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka ang COX no xenanmio

ER
@ D [mm]
Spannbereich/[lnanazon saxuma [mm] 0,5-7,0 0,5-10,0 1,5-20,0 2,5-26,0

Form A63
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakopotkuii 754’ 754’ 754’ 754’ 85“’
Bestell-Nr./H’ sakaza A63.025...

_mn——_

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii B% 100 100 100 100 120

Bestell-Nr./H’ sakasa A63.020... 11 .16 .25 .32 .40

MaB/Paavep A [mm]  berlang/ynimHerHbiii — 160
Bestell-Nr./H’ sakasa A63.022...

160 160 160
Form A80
L [mm]
100 100

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii 100
Bestell-Nr./H’ sakasa A80.020...

Form A100
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii 100 100 100 120
Bestell-Nr./H° sakasa A10.020... .16 .25 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii % — 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A10.022... .16 .25 .32 .40

Zubehdr/OcHacTka

Spannzangen/Liaura @

Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npeggsapurensHoii 6anaHcMpoBKoii)

GroBe/Pasvep E ER 11 ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H’ sakasa 83.912... 11 .16 .25 .32 .40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumnas raiika HS (BbICOKOCKOPOCTHAS), C TOYHOI GanaHCMPOBKOIA
GroBe/Pasvep E — ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H’ sakaza 83.912... .16.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii knou
GroBe/Pasvep 5 ER 11 ER 16 — — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... 11 .16
Spannschliissel/3axumHoi knioy
GroBe/Pasvep > — — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H’ sakasa 84.200... .25 .32 .40
Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua
GroBe/Pasvep lang/iiberlang/nttblit/yanHerHbIi @ — ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350...2 .28 42 .48 .50
Einstellschraube/Perynuposounsiii Gont
GroBe/Pasvep % — ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 85.800... .34 .34 .35 .35
Kiihlmittelrohr/Tpy6ka pns COX
Bestell-Nr./H° sakasa 85.700...° @
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanunurenu
1) Durchgebohrt/fatpo npocseprnet Hacksoss Technische Anderungen vorbehalten
2) Wuchtringe erst ab HSK-63 méglich (HSK-63, 80, 100)/Iocraska IDOBOYHBIX KoJIEY TONIbKO HaynHas ¢ HSK-63 (HSK-63, 80, 100)  CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHUYECKUE U3MEHeH!S

3) KegelgroBe/Pasmep roryca (32 = HSK-32)
4) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/be3 pess6si ans perynnposoyHsix BuHTOB
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SPANNZANGENFUTTER TYP MINI ER/UAHTOBbI/ MATPOH MWHW ER
HSK-E25 - DIN 69893-5

MACMOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
ToyHas 6anaHcUpoBKa KOPIyca OnpaBky
G2.5 25.000 1/min 1/mut

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ 06paoTka BCEX ByHKLMOHabHEIX
10BepXHOCTE

ER
D1

Die Mikrozerspanung (Werkzeug- und Formenbau, Medizintechnik,
Mikromechanik) zeichnet sich durch meist geringe Schnittkrafte bei
hdochsten Drehzahlen aus. Die schlanke und kurze Bauweise der
neuen HSK-E25 Serie von HAIMER - analog zu den bekannten
HAIMER Mini Shrink Aufnahmen - eignet sich fiir die Anforderungen
der Mikrobearbeitung ganz besonders.

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter

Erhaltlich als:
- Mini-ER Spannzangenfutter (Mini-ER 16) in zwei verschiedenen Langen

N ™ Genauer als DIN
™ Tosree vem Tpe6osarys cranaapra DIN

MukpooGpa6oTka pesaHuem (ans npecc-popm, MEAULIMHCKON TEXHUKM,
MUKPOMEXaHMKM) XapaKTepn3yeTcs HeGOoNbLIO CHUNO pe3aHus Npy Bbl-
COKOi1 YacToTe BpaleHus. ToHKUe 1 KOpOTKMe OnpaBKu HOBOI cepumn
HSK-E25 ot HAIMER — ananor nasectHbix onpasok HAIMER Mini Shrink
— 0c00€EHHO XOpOLUO YA0BNETBOPSAIOT TPe6oBaHNS MUKPOOOPaboTKK.

— 06bem NOCTaBKM: BKIOYAS 3aKUMHYIO raiky

lMpepnaraem:
— LlanroBbiit natpoH Munu ER (Munm ER 16), ¢ AByMsi pasHbiMi AnvHaMn

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraupaptHoe ncnonienme, nogo6Ho DIN 69882-8

Mini-ER 16
@ D [mm] 22
Spannbereich/[inanazon saxuma [mm] 0,5-10,0
L [mm] 34
MaB/Pasvep A [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii EE[HESL 43
Bestell-Nr./H’ sakasa E25.025... .16.7Y
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 48
Bestell-Nr./H’ sakasa E25.020... EEI@ .16.7
Zubehor/Ocuactka
Spannmutter/3axumnas raiika
GroBe/Pasmep E Mini ER 16
Bestell-Nr./H° 3akaza 915010- ¢ .0002
Drehmomentschliissel/[iunamomerpuyeckuii knio4
Bestell-Nr./H° zakasa 84.600.00
Gabelstiick/raeunsii knioy Mini ER 16
Bestell-Nr./H° 3akasa 84.620... .16.1

m 1) Ohne Gewinde fiir Kiihimitteliibergaberohr/6ea peas6si ans 1py6ku ans COX

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTA ER
HSK-E - DIN 69893-5

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet

To4rasi GanaHcupoBka Kopriyca onpasku

G2.5 25.000 1/min 1/mumH

oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
06paboTka BCEX PYHKLMOHATHBIX
MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

™ Tosree vem TpeboBarus ctanaapra DIN

ER
@D

Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka ana COX no xenanmio

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuch- — O6bem nocTaBku: 3axnuMHas raitka Tuna HS (noa, BLICOKOCKOPOCTHYIO 06pa-
tet, mit Gleitbeschichtung fiir erhthte Spannkraft) BOTKY (MOBBILIEHHOI TOYHOCTIA), C AHTUDPUKLMOHHBIM MOKPLITUEM 1S NOBbI-
WEHHOTO yCMAMs 3axuma)

ER
@ D [mm]
Spannbereich/nanazou saxuma [mm]

L [mm]

Form E32 _____

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii

Bestell-Nr./H’ sakasa E32.020... BEIE% .16 .25

MaB/Pazmep A [mm] Iang/,unMHHbm — 100 — — —

Bestell-Nr./H’ zakasa E32.021.. BEIEEH%

Form E40 _____

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkuii % 60V 60V 70V 70V 5‘,

Bestell-Nr./H’ sakasa E40.025... 11 .16 .25 .32 =
[52)

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuit — 80 — 80 — o))

Bestell-Nr./H' sakasa E40.020... HH@ §

Form E50 _____ =

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakopotkuii BH]HEH% 60V 60V 70v 70 80V Q

Bestell-Nr./H° sakasa E50.025... 11 .16 .20 .25 .32

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii — 100 — 100 100

Bestell-Nr./H’ sakasa E50.020... EHHHEH% .16 .25 .32

Zubehdr/OcuacTka

Spannzangen/Llaura %

Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumnas raiika HS (BbICOKOCKOPOCTHAS), € TOHHON GanaHCMpPOBKON

GroBe/Pasviep E — ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakasa 83.912... .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii knou

GroBe/Pasviep 55— ER11 ER 16 ER 20 — —
Bestell-Nr./H’ sakasa 84.200... 11 .16 .20

Spannschliissel/3axumHoit kntoy

GroBe/Pasvep — — — — ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... .25 .32
Wuchtringe/6anancupogounsie konbua

GroBe/Pasvep liberlang/ynnnHenHbiii @ ER11 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .19 .28 .34 42 .48

Einstellschraube/Perynuposounbiii Gont
GroBe/Pasvep % — ER 16 — ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° zakaza 85.800... .34 .34 .35
Kiihimittelrohr/Tpy6ka pns COX

Bestell-Nr./H’ sakaza 85.700." @

Schrumpfverlangerungen/Tepmoynnunurenu

1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/6es pe3s0b1 ans perympooyroro Gonra Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

DIN 69893-6

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTIA ER
HSK-Fé3

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Touras 0anaHcypoBKa Kopryca onpaBku
G2.5 25.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

Ii‘r06paﬂurka BCEX (YHKUNOHATIbHBIX

0BEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach ISO 15488 (friiher: DIN 6499).

DIN 69882-6

— Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung

fiir erhohte Spannkraft

- Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung

fiir erhdhte Spannkraft) gegen Aufpreis
— MaB L vergréBerbar auf Anfrage

@ D [mm]

L [mm]

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii %
Bestell-Nr./H’ zakasa F63.025...

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii
Bestell-Nr./H’ sakasa F63.020...
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Zubehor/OcHacTka
Spannzangen/Liaura

I

Spannbereich/inanazou saxuma [mm]

™ Tosree vem Tpe6osarws cTanaapra DIN

MpumeHeHue:
[Ins 3aX1MmMa MHCTPYMEHTA C LUAMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LLAHFOBOM NaTpo-
He B cootBeTcTBUM ¢ ISO 15488 (paHee: DIN 6499).

DIN 69882-6

— 06beM NOCTaBKM B KOMMNEKTE C 3aXMMHOIA raitkoii (c6anaHcMpoBaHHOM,
C aHTUHPUKLMOHHBIM NOKPHITUEM AN NOBLILIEHHOTO YCUANS 3aX1UMa)
— 3axumHas raitka Tuna HS (nop, BbICOKOCKOPOCTHYI0 06paboTky (MOBbILLEHHOI
TOYHOCTH), C AHTUPUKLMOHHBIM MOKPLITUEM A5l NOBBILLEHHOTO YCUAUS 3aXMMa)
— B0o3MOXHO yBenuyenne pasmepa L 3a ononHuTeNbHylo nnary

751' 751‘ 751’ 75” 75” 75“

mmm_—_

100V 100 100 100 100 120
11 .16 .20 .25 .32 .40

Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npepeaputensHoil 6anaHcmpoekoii)

GroBe/Pasvep
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912...

it

Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumnas raiika Tuna HS (BbicokockopocTHas)

GroBe/Pasvep

Bestell-Nr./H° sakaza 83.912...
Wuchtringe/Banancuposounsie konbua
GroBe/Pasvep kurz/iiberlang/koporkuii/yanuHerHsiin @

Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350...

i}

Einstellschraube/Perynnposoutbiii Gont
GroBe/Pasvep
Bestell-Nr./H’ sakasa 85.800...

m 1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/Gea peas6si ans perynmposodHoro 6onta

ER11 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40

A1 .16 .20 .25 .32 40

— ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
.16.HS .20.HS .25.HS .32.HS .40.HS

ER11 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40

19 .28 .34 42 .48 .50

— ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
.34 .34 .34 .35 .35

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH

HSK-A 32/40/50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ TouHas GanaHcHpoBKa Kopryca onpaku
G2.5 25.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
IZrOﬁpaﬁorka BCEX (YHKUNOHATbHBIX
NOBEPXHOCTEN

® Genauer als DIN
™ TosHee vem Tpe6oBarus ctanaapta DIN

DIN 69893-1

«;
i
.

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-

spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit

Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-

dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine
- Erhdhte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, héhere Vorschiibe

und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft
- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-

maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben
- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm
- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121

ER
& D [mm]
Spannbereich/[luanason saxuma [mm]

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBbiii NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOI
00pa6oTku pe3aHneM. ONTMMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 06bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AAeMNbUpPOBaHMEM BUOpaLWii. ITO LWAAUT CTAHOK,
WINWHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCarbHblii CUI0BOI LLAHTOBbIA NATPOH 3T0
€AVHCTBEHHbI! B CBOEM POAE 3a)XXUMHO NaTPOH BbICOYaiiLueli MOLLHOCTH,
KOTOPBbIV TaKXe MOXET MCNO/Nb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6uenusi: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimm uanramm HAIMER
— Takxe ang ctaHaapTHbix uaHr ER no 1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npumeHeHum
CTaHAAPTHLIX LU@Hr 3HAY€eHne ANnHbI - A yBenVI‘-WIBBETCH)

— Beicokas xecTkocTb

— bonee Bbicokasi NIaBHOCTb X0fia 3a C4ET AiemMndepHOit reoMeTpun, kotopasi obecne-
Y1BAET Jlyyllee Ka4eCTBO NOBEPXHOCTU W LWaAUT MHCTPYMEHT, LWNUHAENb U CTaHOK
— MoBblWEHHas NPON3BOANTENLHOCTL pe3aHus Gnaropaps 6onee BbICOKUM 060-

poTtam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW Noaayn Matepuana, 6onblueii rmybuHe cpesa
— bonee kopoTkoe Bpems 06paboTku, Honee To4HOE COOMIOAEHME PAa3MEPOB,

Gonee BbICOKOE ycunue 3axuma

— OAMHaKoBO NPUMEHNUMBI Kak 1Sl BLICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku, Tak 1 anst

TAXenon 06paboTkm pe3aHnem

— C pe3bb0BbIMM OTBEPCTUSMU ANs GanaHCMpPoBKN 6anaHCUPOBOYHbBIMU GonTamm
— OnuuonanbHo: otBepcTust COX Cool Jet B cunoBbix aurax ot ER 25 @ 6 Mm
— ACCOPTMMEHT CUNOBBIX LiaHr, cM. cTp. 120/121

16 25
28 LY
2,0-10,0 2,0-16,0

Form A32
L [mm]

MaB/Pazvep A [mm]
Bestell-Nr./H’ zakasa A32.025...

uItrakurZ/yﬂprakopormm

ma‘ =l

50
.16.3

253

Form A40
L [mm]

MaB/Pasvep A [mm]
Bestell-Nr./H° sakaza A40.025...

_

kurz/xoporkuii

MaB/Pasvep A [mm]
Bestell-Nr./H’ zakasa A40.020...

uItrakurz/yanpakopOTKmm

163

163

Form A50
L [mm]

MaB/Pazmep A [mm]
Bestell-Nr./H’ sakasa A50.025...

Zubehor/OchacTka

uItrakurZ/yﬂprakoporkmm

Power Collet Spannmutter/Cunoeas 3axumuas raiika

GroBe/Pasmep
Bestell-Nr./H’® 3akasa 83.914...

3

.16.3

ER 16
.16

253 323

253 323

253

ER 25
.25

Power Collet Spann- und Drehmomentschliissel/3axumHoil u guHamomeTpryecknii K4

Power Collet Spannzangen/Cusogbie Lairun

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunoebie yauru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctus Cool Jet ans cunoBbix Laur

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.27

323

ER 32

.32

Siehe Seite 119/Cw. ctp. 119
Siehe Seite 120/Cw. cTp. 120
Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121

Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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POWER COLLET CHUCK/CWTOBOW LLAHFOBbIN

HSK-A63 - DIN 69893-1

MATPOH

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121

ER
& D [mm]

Spannbereich/[luanasou saxuma [mm]
L [mm]

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkuii % 75
Bestell-Nr./H’ sakasa A63.025... .16.3

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Touas ©basnaHcUpoBKa Kopiyca ornpaBku
G2.5 25.000 1/min 1/muH
oder/wm U<1 gmm
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
o0 P BCEX

MOBEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
L ToyHee Jem Tpe6oBaHus cTargapra DIN

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBbli NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOW
00pa6oTku pe3aHneM. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 00bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AeMNpUpPoBaHMEM BUOPaLWii. ITO LAAUT CTAHOK,
WINUHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCarbHbIii CUNI0BOIA LLAHTOBbIA NAaTPOH 3TO
©AMHCTBEHHbIVi B CBOEM PO/ 3aXXUMHOIA NaTPOH BbICOYaiilLEli MOLHOCTH,
KOTOPBbIN TaKXe MOXET MCNONb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6uenus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takxe ang ctanaapTHbix uaHr ER no 1SO 15488 (BHumanue! Mpu npuMmeHeHnm
CTaH/APTHBIX LAHT 3HAYEHUE [IMHbI - A yBENMYMBAETCS)

— Beicokas xecTkocTb

— bonee BbiCOKasi NNABHOCTL X0fa 3a CYET AeMndEepHOil reoMeTpum, KoTopas
0becneynBaer nyyliee kKayecTso NOBEPXHOCTY W LWAAMT UHCTPYMEHT, WNUHAEND
11 CTaHOK

— MoBblLWEeHHas NPOM3BOANTENBHOCTL pe3aHns bnaronaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, 6onee BLICOKOW CKOPOCTH Nofaun Matepuana, 6onbLueii mybuHe cpesa

— Bonee kopotkoe Bpemst 06pabotku, Gonee TouHOe cOONOLEHNE Pa3MepoB,
Bonee BbICOKOE ycunue 3axuma

— OAMHAKOBO NPUMEHUMBI KaK 1St BBICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku, Tak 1 ans
TAXenoii 06pabotku pesauem

— C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSIMU NS GanaHCMPOBKY GanaHCUpPOBOYHbIMK BonTaMu

— OnumonanbHo: otBepcTus COX Cool Jet B cunoBbix uaurax ot ER 25 @ 6 mm

— ACCOPTMMEHT CUOBBIX LiaHr, ¢M. cTp. 120/121

75 75
.25.3 .32.3

- tom &8 /5 s

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii % 100 100 100
Bestell-Nr./H’ sakasa A63.020... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynnmHeHHbiit % 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A63.022... .16.3 .25.3 .32.3
Zubehor/OchacTka

Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raika

GroBe/Pasmep % ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° zakaza 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spann- und Drehmomentschliissel/3axumnoi n guHamomeTpuyeckuii K4
Power Collet Spannzangen/Cunogbie Lauru
Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogbie yauru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctusa Cool Jet ans cunoebix Laur
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.27

1) Ohne Gewinde fiir Léngeneinstellschraube
be3 pesbbbl 4151 60NTa 475 PErYIMPOBKN AINHbI

Siehe Seite 119/Cw. ctp. 119
Siehe Seite 120/Cw. cp. 120
Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121
Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER COLLET CHUCK/CWUJTOBOW LLAHFOBbIN MATPOH

HSK-A100 - DIN 69893-1

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ TosHas OanaHcupoBka Kopryca onpaku

G2.5 25.000 1/min 1/mum
oder/wm U<1 gmm
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
o) P BCEX @

OBEPXHOCTEH

# Genauer als DIN
Toyee yem TpeboBanus ctargapra DIN ‘

L

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121

ER
@ D [mm]
Spannbereich/[inanazou saxuma [mm]

L [mm]

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBbiii NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOI
00pa6oTku pe3aHneM. ONTMMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 06bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AAeMNbUpPOBaHMEM BUOpaLWii. ITO LWAAUT CTAHOK,
WINWHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCarbHblii CUI0BOI LLAHTOBbIA NATPOH 3T0
€AVHCTBEHHbI! B CBOEM POAE 3a)XXUMHO NaTPOH BbICOYaiiLueli MOLLHOCTH,
KOTOPBbIV TaKXe MOXET MCNO/Nb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6uenusi: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takke fns cTaHaapTHbx uakr ER no ISO 15488 (BHumanne! Mpu npumeHeHnn
CTaHAPTHBIX LIAHT 3HAYEHME [IHbI - A yBENMYMBAETCS)

— Beicokas xecTkocTb

— bonee BbicOkas NNABHOCTb X0a 3a CYeT AeMndepHOIt reomMeTpuu, Kotopas
0becneynBaeT Nnyyliee KayecTso NOBEPXHOCTY W LWAAUT MHCTPYMEHT, WNUHAENL
11 CTaHOK

— [NoBbILWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3aHns bnaronaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, 6onee BLICOKOW CKOPOCTM Nofaun Matepuana, 6onbLueii mybuHe cpesa

— Bonee kopotkoe Bpemst 06paboTku, Honee TouHOE COONIOLEHNE Pa3MepoB,
6onee BbICOKOE ycunne 3axuma

— OAMHAKOBO NPUMEHUMBI KaK st BBICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku, Tak u ans
TaXenoit 06pabotku pesaHuem

— C pe3bboBbIMM 0TBEPCTUSIMU ANS 6anaHCMPOBKY 6anaHCUPOBOYHbIMK GonTaMu

— OnumonanbHo: otBepcTus COX Cool Jet B cunoBbix uaHrax ot ER 25 @ 6 Mm

— ACCOPTMMEHT CUNOBbIX LiaHT, ¢M. cTp. 120/121

25
42
2,0-16,0
51

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkuii % 85 85 85
Bestell-Nr./H’ sakaza A10.025... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii %%E 100 100 100
Bestell-Nr./H’ sakaza A10.020... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblii % 130 130 130
Bestell-Nr./H° zakaza A10.024... .16.3 .25.3 .32.3
MaB/Pazmep A [mm] Uberlang/ynnnHenHbii % 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakaza A10.022... .16.3 .25.3 .32.3
Zubehor/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raiika

GroBe/Pasmep @ ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° zakaza 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spann- und Drehmomentschliissel/3axumHoi n guHamomeTpuyeckmnii K4

Power Collet Spannzangen/Cunogbie Lairun

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™ /Cunogbie yauru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctua Cool Jet ansi cunoebIx Laur

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.27

Siehe Seite 119/Cw. ctp. 119
Siehe Seite 120/Cw. cTp. 120
Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121

Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH

HSK-A125 - DIN 69893-1

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121

ER
@& D [mm]

Spannbereich/[luanasox saxuma [mm]
L [mm]

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
ToyHasi GanaHcypoBKka Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mut
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ 06paoTka BCEX ByYHKLMOHATbHEIX
10BEPXHOCTEN

# Genauer als DIN
L IY(Towee yem TpeGoBanus craHaapTa DIN

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBblit NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOI
00pa6oTku pe3aHneM. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 00bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AeMNpUpPoBaHMEM BUOpaLWii. ITO LAAUT CTAHOK,
WINUHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCarbHbIii CUNI0BOIA LLAHTOBbIA NAaTPOH 3TO
€AMHCTBEHHbIVi B CBOEM POJE 3aXXUMHOIA NaTPOH BbICOYaiilLEli MOLHOCTH,
KOTOPBbIN TaKXe MOXET MCNONb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6ueHus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbix uaHr ER no 1SO 15488 (BHumanue! Mpu npuMeHeHum
CTAaHAAPTHLIX LUAaHr 3HAY€eHUe ANNHbI - A yBeﬂI/I"WIBaeTCH)

— BbicoKasi XecTkocTb

— bonee BbICOKas NNaBHOCTb X0Aa 3a CYET AeMNdEepHOI reoMeTpum, Kotopas
obecneynsaet Jiyyliee Ka4eCcTBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAEND
11 CTaHOK

— MNoBbiWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3aHns Gnarogaps 6onee BbicOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW NoAayn Matepuana, bonblueii rmybuHe cpesa

— Bonee kopotkoe Bpemst 06paboTku, bonee TouHOE COONIOLEHNE Pa3MEpOB,
Gonee BbICOKOE yCunue 3axuma

— 0anHaKoBO NPUMEHUMbI Kak ANt BLICOKOCKOPOCTHON 06paboTku, Tak u ans
TKEenoi 06paboTkm pe3aHnem

— C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSMU ANS GanaHCUPOBKY GanaHCUPOBOYHbIMK BoNTaMK

— OnumonanbHo: otBepcTus Cool Jet B cunosbix LaHrax or ER 25 @ 6 Mm

— ACCOPTMMEHT CUNOBBIX LiaHr, cM. cTp. 120/121

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii g%ﬁﬁ 100 100

Bestell-Nr./H° sakasa A125.020... .25.3 .32.3

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 % 130 130

Bestell-Nr./H’ sakaza A125.024... .25.3 .32.3

MaB/Pasvep A [mm]  {berlang/ynimHenHbiii E@:ﬂm 160 160

Bestell-Nr./H° sakaza A125.022... .25.3 .32.3

MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 200 200

Bestell-Nr./H° sakasa A125.026... % .25.3 .32.3

Zubehor/OchacTka

Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raika

GroBe/Pasmep % ER 16 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H’ zakaza 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spann- und Drehmomentschliissel/3axumnoi n guHamomeTpuyeckuii K4

Power Collet Spannzangen/Cunogbie Lairu

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogbie uauru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctusa Cool Jet ans cunoebix Laur

Bestell-Nr./H° zakasza 91.100.27

Siehe Seite 119/Cw. ctp. 119
Siehe Seite 120/Cw. cp. 120
Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121
Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER COLLET CHUCK/CWUJTOBOW LLAHFOBbIN MATPOH

HSK-E25 - DIN 69893-5

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4rasi GanaHcupoBKa Kopriyca onpasku:
G2.5 25.000 1/min 1/mum
™ Alle Funktionsflichen feinbearbeitet
Er06paﬂorxa BCEX QYHKUMOHANbHBIX
MOBEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Tounee vem Tpe6oBatus craHaapta DIN

Die Mikrozerspanung (Werkzeug- und Formenbau, Medizintechnik,
Mikromechanik) zeichnet sich durch meist geringe Schnittkrafte bei
hdchsten Drehzahlen aus. Die schlanke und kurze Bauweise der
neuen HSK-E25 Serie von HAIMER - analog zu den bekannten
HAIMER Mini Shrink Aufnahmen - eignet sich fiir die Anforderungen
der Mikrobearbeitung ganz besonders.

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-

dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)
- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter

Erhaltlich als:
- Power Collet Chuck ER 16

MukpooGpa6oTka pesaHuem (ansa npecc-popm, MEAULIMHCKON TEXHUKM,
MUKPOMEXaHMKM) XapaKTepu3yeTcs HeGOoNbLIO CUNOI pe3aHus NPy Bbl-
COKOi1 YacToTe BpaleHus. TOHKue n KOPOTKME OnpaBKu HOBOI cepumn
HSK-E25 ot HAIMER — aHanor nasectHbix gepxareneit HAIMER Mini
Shrink — 0co6eHHO Xx0poLIo yA0BNETBOPSAIOT TPeGoBaHUAM MUKPOOGpa-

60TKM.

— Mpumennmo ans ctaHaapThbix LaHr ER no 1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npu-
MEHEHUI CTaHAAPTHBIX LAHT 3HaYeHne ANHbI - A yBENNYNBAETCS)
— 06bem NOCTaBKM: BKIOYAS 3KUMHYIO raiky

Mpennaraem:
— CunoBoii uaHrosblii natpoH (ER 16)

Spannzangenfutter Power Collet fiir hochste Rundlaufgenauigkeit/Cunoeoii uauroesiii natpoH ¢ MuHMmansHeiM GueHnem

ER
@ D [mm]

Spannbereich/[lnanason saxuma [mm)]
L [mm]

16
28

2,0-10,0

31

MaB/Pasmep A [mm]
Bestell-Nr./H’ sakasa E25.025...

ultrakurz/ynsrpakopotkuii

MaB/Pasmep A [mm] standard/crarnaptHbii
Bestell-Nr./H° sakasa E25.020...

S

Zubehdr/OcHacTka

Power Collets

ER 16 (2,0-10,0)

Spann @/nanasox 3axuma &

Bestell-Nr./H’ sakaza 81.163...

Spannzangen ER Standard

Lianra ER cTanpaptHas

Power Collet Spannmutter/Cunosas 3axumHas ra
GroBe/Pasvep

Bestell-Nr./H° sakaza 83.914...

45

.16.3

T R

48
.16

02 03 04 05 06 08 10
.02 .03 .04 .05 .06 .08 .10

ER16

.1

6

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii knto4 A5 CUAOBLIX LLAHTOBLIX NATPOHOB
ER 16
.16

GroBe/Pasvep

Bestell-Nr./H’ sakaza 84.650... S

Power Collet Drehmomentschliissel/inHamomeTtpuyeckuii ko4 Anis CUNOBLIX LLAHFOBbIX NaTPOHOB

Bestell-Nr./H’ sakasa 84.600.00 — o —

Siehe Seite 119/Cwm. ctp. 119

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH
HSK-E 32/40/50

DIN 69893-5

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Touas ©banaHcUpoBKa Kopiyca ornpaBku

G2.5 25.000 1/min 1/muH
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

@D

|
8

06paboTka BCex yHKUMOHATbHBIX
5 7‘; T10BEPXHOCTEN
NN ™ Genauer als DIN

L ToyHee Jem Tpe6oBaHus cTargapra DIN

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3 x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

- Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121

Power Collet Chuck — cunoBoii LaHroBblit NaTPOH A1 BbICOKOCKOPOCTHOI
00pa6oTku pe3aHneM. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 00bEAMHSET NO-
BbILLEHHYIO XXECTKOCTb C AeMNpUpPoBaHMEM BUOpaLWii. ITO LAAUT CTAHOK,
WINUHAENb U UHCTPYMEHT. YHUBEPCarbHbIii CUNI0BOIA LLAHTOBbIA NAaTPOH 3TO
€AMHCTBEHHbIVi B CBOEM POJE 3aXXUMHOIA NaTPOH BbICOYaiilLEli MOLHOCTH,
KOTOPBbIN TaKXe MOXET MCNONb30BaThCs CO CTaHAAPTHBIMU LLAHTaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6ueHus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbix uaHr ER no 1SO 15488 (BHumanue! Mpu npuMeHeHum
CTAaHAAPTHLIX LUAaHr 3HAY€eHUe ANNHbI - A yBenmqmsaemﬂ)

— Bbicokas XecTkocTb

— Bonee BbicOkasi NNaBHOCTb X0fa 3a CYeT AiemMndepHoi reoMeTpun, kotopasi obecne-
Y1BaAET Jlyyllee Ka4eCTBO NOBEPXHOCTU W LWaAUT MHCTPYMEHT, WNUHAENb U CTaHOK

— MoBblWEeHHas NPOM3BOANTENLHOCTL pe3aHns Gnaronaps 6onee BLICOKUM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW NoAayn Matepuana, bonblueii mybuHe cpesa

— bonee kopoTtkoe Bpems 06paboTku, Honee ToO4HOE COONOAEHNE PAa3MEPOB,
Gonee BbICOKOE yCUnmMe 3axuma

— OAMHaKoBO NPUMEHNUMBI Kak 15 BLICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku, Tak 1 anst
TKenon 06paboTkm pe3aHnem

— OnumonanbHo: otBepcTus COX Cool Jet B cunosbix uaHrax ot ER 25 @ 6 Mm

— ACCOPTMMEHT CUNOBbIX LiaHr, cM. ¢Tp. 120/121

ER 16 25 32
& D [mm] 28 42 50
Spannbereich/[luanazoun saxuma [mm]| 2,0-10,0 2,0-16,0 2,0-20,0

Form E32
L [mm]

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkuii ma

Bestell-Nr./H’ sakasa E32.025... 16 3

25 3
Form E40
L [mm]

MaB/Pazvep A [mm]
Bestell-Nr./H° sakaza E40.025...

__

uItrakurz/ynbrpaKopoerm
16 3

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H’ sakasa E40.020...

[ 80
HHE 5%,

253 323

253 323

Form E50
L [mm]

MaB/Pazmep A [mm] uItrakurz/yanpaKopomum :.

Bestell-Nr./H° sakasa E50.025... FeilD 16 3
Zubehdr/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/CunoBas 3axumHas raika

GroBe/Pasmep % ER 16
Bestell-Nr./H’ 3akasa 83.914... .16

Power Collet Spann- und Drehmomentschliissel/3axumnoi u guHamomeTpuyeckuii K4

Power Collet Spannzangen/CuiioBsie Lauru

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunoebie yauru ¢ Safe-Lock™

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctus Cool Jet gna cunoebix Lavr

Bestell-Nr./H’® 3akasa 91.100.27

25 3 32 3
ER 25 ER 32
.25 .32

Siehe Seite 119/Cw. ctp. 119
Siehe Seite 120/Cw. cTp. 120
Siehe Seite 121/Cw. cTp. 121
Siehe Seite 121/Cwm. cTp. 121

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

TORQUE MASTER DREHMOMENTSCHLUSSEL UND SPANNSCHLUSSEL
FUR HAIMER POWER COLLET CHUCK/STANDARD ER
OVHAMOMETPUYECKNN N SAXUMHOWN KJTHOY ANF9 CUTOBbLIX U
CTAHOAPTHBIX ULAHTOBbIX MATPOHOB TUMA ER

— Yo/ —

Abb. links: Torque Master, rechts: Power Collet Spannschliissel
Cnesa: [lnHamoMeTpu4ecknii kioy; crpaBa: 3axumMHoI KoY Ans
CUJI0BBIX LUAHIOBbIX IATPOHOB

Zweiarmiger Spann- und Drehmomentschliissel fiir Collet Chucks: 3aXUMHOI U AUHAMOMETPUYECKUI KNI0Y AJIS CWIOBbIX LLAHIOBbIX Na-
- Fiir hochste Rundlaufgenauigkeit, kein einseitiges Spannen TPOHOB:

— Optimale Kraftiibertragung durch gleichméBige Krafteinleitung — Iinsi BbiCOYalLLEil TOYHOCTU GUEHUS, HE ORHOCTOPOHHMIA 3aXNM

— Drehmomentschliissel fiir hochste Spann- und Wiederholgenauigkeit mit ~ OnTuManbHas TPRHCMUCCHS G1aroAaps PaBHOMEPHOMY YCHIIMIO 3axXMa

- ﬂMHaMOMeTpMHECKMﬁ KNOY N1 BbICOKOW TOYHOCTY 3aXuUMa W CTabuibHOCTU
NOBTOPSAEMOCTHU C 4aCOBbIM MHAUKATOPOM

— Maximales Drehmoment fiir hochste Haltekrafte . o
e ner S durch — MakcumManbHblil BpalaroLii MOMEHT AN BLICOKOTO YCUAUS 3aXnma
- Keine Uberlastung kleiner Spanndurchmesser — Her neperpyaky onpaBok ¢ MaieHbKiM MameTpom

- Auswechselbare Einsatze, auch fiir Standard ER-Muttern geeignet — CMeHHble HACAKY, NOAXOAAT 1S CTAHAAPTHLIX NaTpPOHOB Tvna ER

Messuhr

Torque Master Drehmomentschliissel/innamomeTtpuyeckmii kioy
Bestell-Nr./H° 3akasa GroBe/Pasmep
84.600.00 ER16 - ER32

Power Collet Spannschliissel/3axnuMHoii kN4 ANia CUIOBLIX LLAHTOBbIX NaTPOHOB

Bestell-Nr./H° 3akasa GroBe/Paamep
84.650.16 ER16
84.650.25 ER25
84.650.32 ER32
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POWER COLLET EINSATZE FUR TORQUE MASTER
HACAOKW And ANHAMOMETPUYECKOTO KJKOYA ANA CUNTOBbLIX LLAHT

Einsatze fiir Torque Master Drehmomentschliissel/Hacagku ans pguHamomerpuyeckoro kir4a

fiir Power Collet Chucks/[ns cunoBbix LaHroBbIX NaTPOHOB GroBe/Pasmep
Bestell-Nr./H’ 3akasa

84.610.16 ER16
84.610.25 ER25
84.610.32 ER32

84.620.11 ER11

84.620.16 ER16
84.620.20 ER20
84.620.25 ER25
84.620.32 ER32

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

POWER COLLET SPANNZANGE FUR HAIMER POWER COLLET CHUCK
CNNOBAA UAHTA oA CUNOBbLIX ULAHTOBbIX MATPOHOB HAIMER

L
- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3xD — Bbicokas TouHocTb 6ueHus: 0,003 mm npu 3 x D
— Uberlegene Haltekrafte — BbICOKOE yCuime 3axuma
— Passend fiir HAIMER Power Collet Chucks — Mopxoaut ong cunoBbix LaHroeblx narpoHoB HAIMER
— Fir Werkzeuge mit zylindrischem Schaft mit Schafttoleranz h10 — [Ins IHCTPYMEHTA C LIMIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM C A0myckom h10
- Optional: Cool Jet Bohrungen ab @ 6 mm bei ER 25 und ER 32 — OnunoHanbHO: BO3MOXHO ocHallieHue oteepctuamu Cool Jet, HaumHas ¢

nuam. 6 mm ana ER 25 n ER 32

ER 16 Spann/[uamerp saxuma & [mm] | D1 ER 32 Spann/[iuamerp saxuma & [mm] m-

Bestell-Nr./H° sakasa 81.163.02 2 16,45 Bestell-Nr./H’° sakasa  81.323.02 2 32,48
81.163.03 3 16,45 30 81.323.03 3 32,48 45
81.163.04 4 16,45 30 81.323.04 4 32,48 45
81.163.05 5 16,45 30 81.323.05 5 32,48 45
81.163.06! 6 16,45 30 81.323.06Y 6 32,48 45
> 81.163.08! 8 16,45 30 81.323.08Y 8 32,48 45
2 81.163.10Y 10 16,45 30 81.323.10Y 10 32,48 45
& 81.323.12Y 12 32,48 45
; Bestell-Nr./H° sakasa 81.253.02 2 25,45 37 81.323.16Y 16 32,48 45
a 81.253.03 3 25,45 37 81.323.18Y 18 32,48 45
81.253.04 4 25,45 37 81.323.20Y 20 32,48 45
81.253.05 5 25,45 37
81.253.06! 6 25,45 37
81.253.08Y 8 25,45 37
81.253.10Y 10 25,45 37
81.253.12V 12 25,45 37
81.253.14Y 14 25,45 37
81.253.16! 16 25,45 37

1) Selbstdichtend fiir Innenkiihlung Technische Anderungen vorbehalten
TepmeTuyrbiii 4ns BHyTpeHHei nogayn COX CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER COLLET SPANNZANGEN MIT SAFE-LOCK®
CUJIOBAA LLAHFA C CUCTEMOW SAFE-LOCK®

@D1
2 D2

- Hochgenaue Spannung durch Power Collet Spannzangen
- Hohes Drehmoment durch formschliissige Mitnahme

- Kein Verlust an Rundlaufgenauigkeit

— Kein Ausziehen und Durchdrehen des Werkzeuges

— Nut am Fraserschaft wird so ausgerichtet, dass der Fréser in das Futter

hinein gezogen wird
- Safe-Lock™ ab ER 25 moglich
- Selbstdichtend fiir Innenkiihlung

ER 16 Spann/[iuamerp saxuma & [mm] mm- ER 32 Spann/iuamerp saxuma & [mm] mm-

— BbICOKOTOYHBIN 3ax1M 6narofaps CUA0BbIM LiaHram

— Boicoknii prTﬂLLl,I/II?I MOMEHT 6J1aro,u,ap9| 3aXunmy C reoMeTpu4eCknumM 3amMblka-

HUeM
be3 notepb ToO4HOCTH

— HapexHas dukcaums WHCTPYMEHTA 1 OTCYTCTBUE €ro NPOBOpaA4YMBaHUA

— KaHaBka Ha XBOCTOBMKE YCTPOEHa Tak, 4To ¢ppe3a 3aTaruBaeTcs B NaTpoH

Safe-Lock™, HauuHas ot ER25

lTepMeTuyHbIii Ang BHyTpeHHei nogayn COX

Bestell-Nr./H° sakaza 81.163.06.7 6 16,45 Bestell-Nr./H° sakasa 81.323.06.7 32,48
81.163.08.7 8 16,45 30 81.323.08.7 32,48 45
81.163.10.7 10 16,45 30 81.323.10.7 10 32,48 45

T T T s F [an €

Bestell-Nr./H° sakaza 81.253.06.7 25,45 — :
81.253.087 8 25,45 37 81.323.16.7 16 32,48 45
81.253.107 10 25,45 37 81.323.18.7 18 32,48 45
81.253.127 12 2545 37 81.323.20.7 20 32,48 45
81.253.14.7 14 25,45 37
81.253.16.7 16 25,45 37

COOL JET BOHRUNGEN FUR POWER COLLET SPANNZANGEN
OTBEPCTNA COOL JET ANA CNNOBbLIX LLAHT

Optional: Cool Jet fiir Power Collets

- Optimierte schrage Kihimittelbohrungen in der Spannzange

- Optimale Strahllenkung bis an die Schneide
- Bis zu 100% hohere Standzeiten

- Erhohte Prozesssicherheit

- Keine Spaneknauel am Werkzeug

— Erhaltlich ab ER25 @ 6 mm

OnuuonanbHo: Cool Jet Ang cunoBbIX LaHr

— OnTUMM3NPOBaHHbIEe CKOleHHbIe oTBepcTUs ansg COX B LaHrax
— ONTMMM3MPOBAHHOE HanpasieHne CTPYM BMOTb 0 KDOMKM pe3La
— YBenuuenune cToikocTn nHCTpymenTa Ha 100%

— MoBblweHHas 6e30MacHOCTL NpoLecca pe3aHus
— OTcyTcTBME KiybKa CTPYXKM HAa MHCTPYMEHTE

— [ins uaur ot ER 25 @ 6 MM

Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepcrtus Cool Jet ansi cunoebix LaHr

Bestell-Nr./H’ 3akasza 91.100.27

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.
HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HG-MATPOH BbICOKOW TOYHOCTM
HSK-A - DIN 69893-1

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
™ Touras (banaHcypoBKa onpaskn
G2.5 25.000 1/min 1/muH
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
Er06paﬁurka BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
0BEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Tosree vem Tpe6osarws cTanaapra DIN

Verwendung: MpumeHeHue:

Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft, auch mit [Ins BbICOKOTOYHOIO 3aXIMa MHCTPYMEHTA C LMIMHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM B

Spannflachen. Sehr gut geeignet fir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. CneLmranbHoM LaHroBOM 3axuMe. Takxe s XBOCTOBUKOB C MAOCKOI NOBEPXHO-
CTbIO 3aXaTus. Rundlaufgenauigkeit <0,003

— Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken, OYeHb XOPOLLO MOAXOANT ANst TouHocTb 6uenma <0,003 4

ohne Spannzange, ohne Kiihimittelrohr BbICOKOCKOPOCTHOI 06paboTku. i \

— Schafttoleranz h6 — 06bem noctasky: HG-natpoH BLICOKOI g | ]Jm

- Optional: Cool Jet Bohrungen bei HG Spannzangen ab @ 6 mm TOYHOCTM C 3AXUMHBIM BUHTOM 11 C KDIOKOMF | “W ‘

- Verlangerung fiir HG-Futter lieferbar 6e3 uaHru, 6es Tpybku ans COX m%

— [Nop, XBOCTOBYMK C foNyckOM h6

— OnumoHanbHo: BO3MOXHO ocHaleHue uaHr HG oteepctuamu Cool Jet, Haun-
Hasi ¢ Anam. 6 Mm

— Bo3moxHo ucnonb3osarb HG yanunutens

@ D [mm]
Spann @/3axumHoii auameTp 10 ‘ 12 16 ‘ 18

4

(2] MaB/Pazmep A [mm] kurz/kopotkuii 120 120 120

pos Bestell-Ne/i socass A63120  EH— 01 02 03

[<2] -

0 MaB/Pasvep A [mm]  yasvHeHHbIi 160 160 160

3 Bestell-Nr./H" sakasa A63.122... E=

£ Form/Gopna A100 ___
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 120 120 130
Bestell-Nr./H° sakasa A10.120... % .01 .02 .03
MaB/Pasvep A [mm]  ypivHeRHbI 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A10.122... ﬁ% .01 .02 .03
Zubehdr/OcHacTka
Spannschraube/3axumHoii BUHT Dﬂhﬁ
Spannzangen/Liaura
HG 01 @02 @03 @04 @05 Y06 08 — — — — — —
Bestell-Nr./H’ sakasa 82.510... == .02 .03 04 .05 .06 .08
HG 02 - - - - - — Q10 912 914 - - —
Bestell-Nr./H’ sakasa 82.520... =4 10 12 .14
HG 03 gl6 @18 @20
Bestell-Nr./H° sakasa 82.530... == .16 .18 .20
Ausziehhaken/BebitsxHoii kprovok
HG ﬂ HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./H’ sakasa 82.570... @ .00 .00 .00
Kiihimittelrohr/Tpy6ka ans COX
ne i
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.700."
Wuchtringe/Ganancuposounsie konbua
HG HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... @ .30 .35 .48

SchrumpfverIéingerungen/Tepmoynnuumenu

Cool Jet Bohrungen/Oteepctusa Cool Jet Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Bestell-Nr./H' saxasa 91.100.24 =e

1) KegelgréBe/Pasmep konyca (32 = HSK-32) Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



FLACHENSPANNFUTTER WELDON/MATPOH WELDON

HSK-A - DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
To4ras GanaHcupoBKa onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mumH
oder/orU<1 gmm
™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCEX ¢
MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

HAIMER.

™ Tosree vem TpeboBarus ctanaapra DIN

Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB.

DIN 69882-4
- Lieferumfang: mit Spannschraube, ohne Kiihimittelrohr
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis

Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka ana COX no xenanuio

MpumeHneHue:
[ing 3axuma Gppes ¢ LMNNHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM C JIBICKOI# B COOTBETCTBUM
co craHpaptamu DIN 1835-B v DIN6535-HB.

DIN 69882-4
— 06bem NocTaBku: C 3aXMMHbIM BUHTOM, 6e3 Tpybku ang COX
— Oxnaxpaenne Cool Jet 3a AONOAHUTENBHYIO NAATy

Spann/[iuamerp 3axuma @ D1 [mm] 08 14 16 32
@ D2 [mm] 28 44 48 72
----------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii 60 65 —
Bestell-Nr./H° sakasa A32.000... %

----------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii 70 75 75 —
Bestell-Nr./H° sakaza A40.000... %

---------- o
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 65 65 65 n
Bestell-Nr./H’ sakasa A50.000... .10 12 s
Form/@opua A63 ---------- 2
e
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii % 110 110 ©
Bestell-Nr./H’ zakasa A63.000... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32 =
MaB/Pacwep A [l lang/wmsri H= 10 100 10 — — — — - - = a
Bestell-Nr./H° sakasa A63.001... .06 .08 .10
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHblii Q@ 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A63.002... .14 .16 .18 .25

---------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii B’% — 100 — 100 100 110
Bestell-Nr./H° sakaza A80.000... .25 .32

----------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii @@ 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° 3akasa A10.000... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasvep A [mm]  iberlang/ynnuHenbiii E@ 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakasa A10.002... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet/CrangaptHoe ucnonuenne ¢ Cool Jet

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm] (01 16
@ D2 [mm] 28 48

-----_

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii % 65
Bestell-Nr./H° sakaza A63.000... .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .16.2 .20.2

Zubehor/OchacTka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @/nanaszox saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.100...

.06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20
Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - 20mm/Oteepctus Cool Jet gns gnam. 6 Mm - 20 MM ! Siehe S. 152/Cwm. ctp. 152
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.24

Cool Jet Bohrungen bei @ 25 mm - 32mm/Oteepctua Cool Jet ans guam. 25 mm - 32 Mm
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.26

Siehe S. 152/Cwm. cTp. 152

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

1) KegelgroBe/Pasmep ronyca (32 = HSK-32)




HAIMER.

FLACHENSPANNFUTTER WELDON/MATPOH WELDON
HSK-E - DIN 69893-5

Form/®opma E

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
ToyHas 6anaHcuposka onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mum
oder/orU<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

o BCEX ¢
10BEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

™ Tosree vem Tpe6osarus cranaapra DIN

Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka ang COX no xenanmio

Verwendung: MpumeHeHue:

Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache [ing 3axuma Gppes ¢ LMANHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM C JILICKOIi B COOTBETCTBUM
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB. co craHpaptamu DIN 1835-B n DIN6535-HB.

DIN 69882-4 DIN 69882-4

- Lieferumfang: mit Spannschraube, ohne Kiihimittelrohr — 06bem NOCTaBKM: C 3aXUMHbIM BUHTOM, 63 Tpy6ku ans COX

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis — OxnaxnaeHue ¢ nomouybio Cool Jet 3a fononHNTENbHYIO NNaTy

--------

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 65 65 65
EH]EB .06 .08 .10 .12 .16 .20

Bestell-Nr./H’ sakasa E50.000...

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] (0] 10 12 14 16
@ D2 [mm]

DIN 69893 HSK

Zubehor/OchacTka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @/uanazox saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20
Bestell-Nr./H° zakaza 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16
Wuchtringe/6anancuposounsie konbua

Spann @/nanason saxvma @ lang/iiberlang/mnmtHsli/yunHesHsli @ 06 08 10 12 14 16 18 20
Bestell-Nr./H° zakaza 79.350... .25 .28 .35 42 .44 .48 .50 .52

Cool Jet Bohrungen/Oteepctusa Cool Jet Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3

HSK-A - DIN 69893-1

Form/®opma A

HAIMER.

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
ToyHas GanaHcupoBKa Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mumH
oder/wm U<1 gmm

IéfAIIe Funktionsflachen feinbearbeitet

pD1 |
@ D2

BCEX ¢
MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

™ Tosree vem TpeboBarus ctanaapra DIN

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 méglich (4 zusétzliche Gewinde-
bohrungen).

DIN 69882-3

- Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, ohne Kiihimittelrohr
- Kihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
L [mm]

MpumeHneHue:

[ing 3ax1ma HacaziHbIX Gpe3 CO LINOHOYHBIMM Na3aMy B COOTBETCTBIM CO CTaH-
naptom DIN 1880, a Takxe ¢ NaTpoHOM, UMetOLWMM anameTp 3axuma ot 40 MM B
cootetcTBiM ¢ DIN 2079 (4 LONOAHNTENBHBIX OTBEPCTUS C PE3bOOIA).

DIN 69882-3
— OGbem NocTaBkK: B KOMMEKTE C HATAXHLIM GONTOM ANs 3axaTus Gpesbl,
6e3 Tpy6km ans COX

— Otepctus ang Bbixoaa COX ¢ TopLOBOi CTOPOHBLI ANs Gpe3 1 BHYTPEHHEro
noagopa COX.

____—

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuit E%

Bestell-Nr./H’ 3akasa A40.050... 16 KKB 22 KKB

-————

-1
77}
T
o
o
®
o
©
=
a

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii %

Bestell-Nr./H° sakasa A50.050... .16.KKB .22.KKB .27.KKB

MaB/Pasmep A [mm] |ang/JlJ'IMHHbII7I 100 100 100 — —
Bestell-Nr./H° sakasa A50.051.. % .16.KKB .22.KKB .27.KKB

____—

MaB/Pasmep A [mm]  Kkurz/xopotkuii %

Bestell-Nr./H° sakasa A63.050... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nnntHsit % — 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa A63.051... .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbii — 160 160 160 —
Bestell-Nr./H° sakasa A63.052... % .22.KKB .27.KKB .32.KKB

____—

MaB/Pasmep A [mm]  Kkurz/xopotkuii %

Bestell-Nr./H° sakasa A10.050... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  lang/mmHHbIi % 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa A10.051... .16.KKB .22.KKB .27.KKB .32.KKB .40.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii @% 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A10.052... .16.KKB .22.KKB .27 .KKB .32.KKB .40.KKB
Zubehdr/OcHacTka

Fraseranzugschraube/HarsxHoi GonT gns saxatus dpessl

GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.300... .16 .22 .27 .32 .40
Schliissel/Kniou

GroBe/Pasvep D1 : 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 84.400... .16 .22 .27 .32 .40
Wuchtringe/Banancuposoytsie konbua

GroBe/Pasvep D1 @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .40 .50 .60 .78 .87

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

DIN 69893 HSK

MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHBIX ®PE3

HSK-A125 - DIN 69893-1

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
ToyHas 6anaHcuposka onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mum
oder/orU<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

o BCEX ¢
10BEPXHOCTEN

L ™ Genauer als DIN

™ Tosree vem Tpe6osarus cranaapra DIN

1
2 D2

&l

Verwendung:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880.

DIN 69882-3

- verstérkte AuBenkontur

- Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, mit Wuchtgewinde, ohne Kihimit-
telrohr

- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

HSK-A125
Spann/[lnaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

MpumeHenne:
[ins 3axuma HacagHbix Gpes Co LWNOHOYHBIMM Na3ami B COOTBETCTBUM CO CTaH-
naptom DIN 1880.

DIN 69882-3

— YTONLWEHHBI Kopnyc

— 06bem NOCTaBkM: B KOMMEKTE C HATSXHbIM 60ATOM Ang 3axaTtns dppesbl, 6e3
Tpy6km ans COX

— OtBepcTus ans Boixoaa COX ¢ TOpLOBOI CTOPOHBI ANSt GPe3 U BHYTPEHHETO
OXNaxaeHus

27
60
21

MaB/Paamep A [mml  kurz/koporkuii E% 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa A125.050... .22.3.KKB .27.3.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 E% 130 130
Bestell-Nr./H° sakasa A125.054... .22.3.KKB .27.3.KKB
MaB/Pasvep A [mm] liberlang/ynmHeHHbiit % 160 160
Bestell-Nr./H° zakasa A125.052... .22.3.KKB .27.3.KKB
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 200 200
Bestell-Nr./H° zakasa A125.056... % .22.3.KKB .27.3.KKB
Zubehor/OcHacTka

Fraseranzugschraube/HarsxHoii 6onT gns saxatus dpessl

GroBe/Pasmep D1 22 27
Bestell-Nr./H° sakaza 85.300... .22 .27
Schliissel/Kniou

GroBe/Pasmep D1 5 22 27
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.400... .22 .27
Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua

GroBe/Pasmep D1 @ 22 27
Bestell-Nr./H’ zakaza 79.350... .50 .60

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3
HSK-E - DIN 69893-5

Form/®opma E

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
ToyHas GanaHcupoBKa Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mum
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCEX @
OBEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Tosnee vem Tpe6osarus ctranaapra DIN

HSK Form E nach DIN 69893/HSK dopma E & cootsectenn ¢ DIN 69893

Verwendung: MpumeHneHue:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie [Ins 3axuma HacafHbIX GPes CO WNOHOYHLIMI Nasami B COOTBETCTBUN CO CTaH-
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 mdglich (4 zusatzliche Gewinde- naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpOHOM, MMEIOLLMM AaMeTp 3axuma ot 40 MM B
bohrungen). cootetcTBiM ¢ DIN 2079 (4 LONOAHNTENBHBIX OTBEPCTUS C PE3bOOIA).
DIN 69882-3 DIN 69882-3
- Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, ohne Kiihimittelrohr — O6bem NOCTaBKM: B KOMM/IEKTE C HATAXHbIM GONTOM s 3axaTtus Gppessl,
- Kihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung 6e3 Tpybku anst COX
— OteepcTua ans Bbixofa COX ¢ TOpLOBOI CTOPOHBI ANt pPe3 1 BHYTPEHHEro
OXNaxAeHus
HSK-E50

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 16 22 27
@ D2 [mm] 36 48 60
L [mm]

I

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii BHH =

Bestell-Nr./H° sakasa E50.050... .16.KKB .22.KKB .27.KKB s
1o
©
=
(=]

Zubehor/OcHacTka

Fraseranzugschraube/HatsxHoi 6onT gns saxatus dpessl

GroBe/Pasmep D1 16 22 27

Bestell-Nr./H° sakaza 85.300... .16 .22 .27

Schliissel/Kniou

GroBe/Pasmep D1 5 16 22 27

Bestell-Nr./H’ sakaza 84.400... .16 .22 .27

Wuchtringe/Banancuposoytbie konbua

GroBe/Pasmep D1 @ 16 22 27

Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .40 .50 .60

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

127




HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3
HSK-Fé63 - DIN 69893

Form/®opma F

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4asi GanaHcupoBKa Kopriyca onpasku:
G2.5 25.000 1/min 1/mm
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCEX ¢

OBEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Tosnee vem Tpe6osarus cranaapra DIN

Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie [Ing 3axuma HacafHbix GPes CO WNOHOYHLIMIA Na3ami B COOTBETCTBUN CO CTaH-
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 mdglich (4 zusatzliche Gewinde- naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpoHoM, UMeIOLLMM AvameTp 3axuma ot 40 Mm B
bohrungen). cootsetcTBum ¢ DIN 2079 (4 nononHUTENbHbIX OTBEPCTUS C PE3bO0il).
DIN 69882 DIN 69882
- Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, ohne Kiihimittelrohr — 06bem NOCTaBKM: B KOMIMJIEKTE C HATSXHbIM GONTOM [N 3axaTtus Gppessl,
- Kihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung 6e3 Tpybku ans COX
— OteepcTusa ans Beixofa COX ¢ TOPLOBOI CTOPOHBI Anst pPe3  BHYTPEHHErO
OXNaxzaeHus

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]
- MaB/Paamep A [mm]  kurz/kopotkuii EH% 50 60
2 Bestell-Nr./H° zakasa F63.050... .22.KKB .27.KKB
(32}
o
0
N
©
=
o
Zubehor/OchacTka
Fraseranzugschraube/HatsxHoii GonT ans saxatus dpessi
GroBe/Pasvep D1 22 27
Bestell-Nr./H° zakaza 85.300... .22 .27
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 22 27
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.400... .22 27
Wuchtringe/GanancnposouHbie konbua
GroBe/Pasmep D1 @ 22 27
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .50 .60

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

KOMBIAUFSTECKFRASERDORN
KOMBUHWUPOBAHHAA ONMPABKA ANA HACAAHbBIX ®PE3
HSK-A - DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4rasi GanaHcupoBKa Kopriyca onpasku:
G2.5 25.000 1/min 1/mum
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCEX @

OBEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Tosnee vem Tpe6osarus ctranaapra DIN

L2
Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6xka ana COX no )K‘E‘J'IaHVIIO

Verwendung: MpumeHneHue:

Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel-

stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830.
DIN 69882-2

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und
Passfeder, ohne Kiihimittelrohr
- Kihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
L1 [mm]
L2 [mm]

MaB/Pasmep A [mm]
Bestell-Nr./H’ sakaza

MaB/Pasmep A [mm]
Bestell-Nr./H° zakasa

kurz/kopotkuii
A40.040...

Hailm

kurz/xopotkuii
A50.040...

Hitm

[ing 3axuma umnunapuyeckux Topuobix ¢ped DIN 8411 DN1880, a Takxe Top-
uoBbix yrnoseix ¢ppe3 DIN 842 u pe3uosbix ronosok DIN 1830.

DIN 69882-2
— 06bem NoCTaBKM: B KOMMEKTE C HATAXHBIM 60TOM ANg 3axatus ppesbl,

PUKLMOHHBIM KOJILLOM W PEryMpoOBOYHON NpyxuHoii 6e3 Tpybku ans COX
— Kananbl gns COX B TOpLOBOI 4acTH 32 AONONHUTENbHYIO NNaTy

x
n
T
(20}
)]
o
o
©
=
o

Form@opwa AG3 _____

MaB/Pasmep A [mm]  Kkurz/xopotkuii B%

Bestell-Nr./H° sakasa A63.040... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  lang/mmHHbIi % 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa A63.041... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm] 160 160 160 160

Bestell-Nr./H’ sakaza

liberlang/ynmHenHbiii 160
T H—=

Form/Gopua AL0D _____

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuin %

Bestell-Nr./H° sakasa A10.040... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  lang/mmHHbIi % 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa A10.041... .16 .22 .27 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHenHbii % 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A10.042... .16 .22 .27 .32 .40

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

WHISTLE-NOTCH AUFNAHME/OINMPABKA WHISTLE-NOTCH
HSK-A - DIN 69893-1

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet
IZfEanchuposKa onpasku
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IZr06paEuTKa BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
0BEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN
™ Tosree vem Tpe6osarws cTanaapra DIN

5

Verwendung: MpumeHeHue:

Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und geneigter Spannflache [ns 3axuma ¢pes ¢ UMANHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM C JIbICKOi B COOTBETCTBUM

nach DIN 1835-E und DIN 6535-HE. co craHgaptom DIN 1835-E u DIN 6535-HE.

DIN 69882-5 DIN 69882-5

- Lieferumfang: komplett mit Spannschraube und Einstellschraube, ohne — 06beM NOCTaBKM: C 3AKUMHBIM BUHTOM 11 BONTOM AN1Si PEFYNMPOBKY [LIHBI,
Kihlmittelrohr 6e3 Tpybku ans COX

- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a JOMONHUTENbHYIO Nnaty

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis — OxnaxpeHnue Cool Jet 3a gononHuTeNnbHYO Nnarty

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 08 10 14 16 32
@ D2 [mm] 28 35 44 48 72

----------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii % 100 100 100 110 1 10
Bestell-Nr./H’ sakasa A63.030... 10 12 14 ...18 .25
----------

MaB/Pasmep A [mm]  Kkurz/xopotkuii E@ 100 100 100 100 110 120 120
Bestell-Nr./H° sakasa A10.030... .06 .08 .10 12 .14 .16 .18 .20 252 .32

DIN 69893 HSK

Zubehor/OchacTka

Spannschraube/3axumHoii BUHT

Spann @/uanazox saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° zakaza 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20

Einstellschraube/Perynnposounbiii Gont
HSK-63/80/100 kurz/xopotkuit =5 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.810... 121 151 182 242 242 .46.2 .46.2 .38.2 .38.2 .38.2
Wuchtringe/Banancuposoussie konbua

Spann @/nanason saxvma @ lang/iiberlang/mnmttsli/yunnHerHsli @ 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... .25 .28 .35 42 .44 .48 .50 .52 .65 72
KiihImittelrohr/Tpy6ka ans COX @

Bestell-Nr./H° sakaza 85.700."

Cool Jet Bohrungen/Oteepctusa Cool Jet
Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.24

Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

1) KegelgréBe/Pasmep konyca (32 = HSK-32) Technische Anderungen vorbehalten
2) Spann//inametp saxuma @ D2 = 65 mm CoxpaHseTcs IpaBo Ha TeXHNYECKUE USMEHEHNS



ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN HAIMER.
NEPEXOLHAA BTYJIKA 019 XBOCTOBUKA MOP3E KOHYC C JIATIKOW
HSK-A - DIN 69893-1

Form/®opma A

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahme gewuchtet
o banarcnposka onpaskn

(6.3 8.000 1/min 1/muH
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IZrOﬁpaﬁorka BCEX (YHKUNOHATbHBIX

N
1]

|

|

|

\

|
@D

NOBEPXHOCTEN
® Genauer als DIN P
™ TosHee vem Tpe6oBarus ctanaapta DIN
Verwendung: MpumeHneHue:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften [Ing 3axnma MHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYca Mop3e ¢ XBOCTOBUKOM C flan-
mit Austreiblappen nach DIN 228-1 Form B. Koii B cootetcTum ¢ DIN 228-1 dpopma B.
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a AONONHUTENbHYIO naTy

03 04
40 48

| Form/oopwaé3 | | | | |
120 140 160

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii a% 100 5‘,

Bestell-Nr./H° sakasa A63.080... T

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 110 120 150 170 s

Bestell-Nr./H° sakaza A10.080... .01 .02 .03 .04 =
a

Zubehdr/OchacTka

Wuchtringe/6anancupogoutsie konbua

MK 01 02 03 04

Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... @ .25 .32 .40 .48

Kiihlmittelrohr/Tpy6ka pns COX @
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.700."

1) KegelgroBe/Pazmep ronyca (32 = HSK-32) Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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VNV S ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE

MEPEXOAHAA BTYJIKA 419 XBOCTOBUKA MOP3E KOHYC MO PE3bBEOBOW 3AXUM
HSK-A - DIN 69893-1

Form/®opma A

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet
IZfEanchuposKa onpasku
(6.3 8.000 1/min 1/muH
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
Ii‘r06paﬂurka BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
0BEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Tosree vem Tpe6osarws cTanaapra DIN

Verwendung: MpumeHeHue:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften [ing 3axmma WHCTPYMeHTa C XBOCTOBMKOM KOHyca Mop3e ¢ pe3b00BbIM 3axu-
mit Anzugsgewinde nach DIN 228-1 Form A. mom B cootseTcTum ¢ DIN 228-1 dpopma A.

- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a AONOMHUTESbHYIO NaTy

- Lieferung mit Anzugsschraube ohne Kiihimittelrohr — 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C YCTAaHOBNEHHBIM BONTOM Ans 3aTsxXkn 6e3

Tpy6ku ans COX

————
140 160

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii H% 120
Bestell-Nr./H’ zakasa A63.130...

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii % 110 120 150 170
Bestell-Nr./H° sakaza A10.130... .01 .02 .03 .04
Zubehor/OchacTka

Wuchtringe/Ganancupogounsie konbua

MK @ 01 02 03 04
Bestell-Nr./H’ zakaza 79.350... .25 .32 .40 .48

Kiihlmittelrohr/Tpy6ka pns COX @
Bestell-Nr./H’ sakasa 85.700."

1) KegelgroBe/Pazmep ronyca (32 = HSK-32) Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

BOHRSTANGENROHLING/3ATOTOBKA Mo CNELOMPABKWN
HSK-A - DIN 69893

NACMOPT KAYECTBA ' ‘

& Alle Funktionsflchen feinbearbeitet
IZrOﬁpaﬂoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEH
# Genauer als DIN
TouHee yem TpeboBanms cTaHgapta DIN

Verwendung: MpumeHneHue:
Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen im eigenen Betrieb. [insi N3roToBNEHNS CNELMHCTPYMEHTa COOCTBEHHOTO NPOM3BOACTBA.

Ausfiihrung: UcnonHeHue:
HSK gehartet und geschliffen, zylindrischer Teil weich. HSK Tepmoo6paboTaHbl 1 OTLWANGOBAHbI, LUAMHAPUYECKAS YaCTb Cbipas.

20 o I

MaB/Pasmep A [mm]  ZG250 EB 250 —
Bestell-Nr./H° sakaza A63.090... .64 ﬁ
Cromyoma 10— 2
MaB/Paavep A fmm]  ZG250 m— - 250 §
Bestell-Nr./H° sakasa A10.090... .83 s
=
(=]

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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PVl GEWINDEBOHRER-SCHNELLWECHSELFUTTER

EbICTPOCMEHHbBIN PESBBEOHAPE3HOWN MATPOH

HSK-A63 - DIN 69893-1

Langenausgleich Form/®opma A

KomneHcaups no anvHe
B e —

MACNOPT KAYECTBA

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

E(O6pa60n(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
N0BEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN
™ Touree vem Tpe6osarus cTaraapra DIN

|
\
\
\
\
\
)|
N
~—@D2—

™ Innere Hochdruckkiihlung

bis 50 bar
A ErBHyTpEHHEE OXNIaXzEHNe M0s

Verwendung:
Zum Gewindebohren vorzugsweise auf NC-Frasmaschinen.

Vorteile:

- Axialer Langenausgleich auf Zug und Druck

- Innere Hochdruckkiihlung bis 50 bar

- Neu entwickelte Adapter fiir hohe Spannsicherheit bei Innenkiihlung
- Hohe Zentriergenauigkeit

- Nicht kompatibel mit System BILZ!
- Feinwuchten gegen Aufpreis
- Lieferung ohne Kihimittelrohr

GroBe/Pasmep
@ D1 [mm]
@ D2 [mm]

Gewindebohrer/Metunk

Langenausgleich/Komnexcauus no anune [mm)

BbICOKUM AaBreHunem [0 50 6ap

MpumeHeHue:
[ins Hape3ku BHYTpeHHeii pe3bObl NPeMMyLLECTBEHHO Ha pe3epHbIx cTaHkax ¢ YIY.

Mpeumywecrea:

— OceBas koMneHcauus no AUHE Ha PacTSXeHne 1 CaaBnnBaHune

— BHyTpeHHuin nogsoa COX no 50 6ap

— AnanTep HOBOIA pa3paboTku, co3aatoLimit 6e30nacHblit 3aXUM 1S BHYTPEH-
Hero oxnaxzaeHus

— BbICOKasi TOY4HOCTb LIEHTPUPOBAHUS

— He couetaetcs ¢ cuctemoii BILZ!
— ToyHas GanaHcuUpoBKa 3a LOMONHUTENbHYIO Nnaty
— Mocraska 6e3 Tpy6ku ans COX

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii

Bestell-Nr./H’ sakasa A63.070... %
Zubehor/OchacTka

Kiihimittelrohr/Tpy6ka nns COX

GroBe/Pasvep @
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.700...
Schnellwechseleinsitze H
BbICTPOCMEHHbIE HacaAKu

Spannschraube/3axumHoii BUHT
Bestell-Nr./H° 3akaza 140/11.00.020402

100
.01

01
.63

109
.03

03
.63

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

INHALT/COAEPXAHWE

1SO 26623
HAIMER
CAPTO™ Cé

Artikel/W3penne Seite/Ctpanuuya

Technische Spezifikationen

TexHuyeckue cneuudukaumm 136
Schrumpffutter
TepmonarpoH 138

Spannzangenfutter ER
LlaHroBulit natpoH Tuna ER 140

Spannzangenfutter Power Collet Chuck

CnnoBoii LLaHroBbIN NATPOH 141
Weldon-Aufnahme

Marpon Weldon 142
Messerkopf-Aufnahme

Onpaeka s HacafHbIX Gppe3 143

HAIMER

\ CAPTO™

e
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o
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o
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N
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N
o
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Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKME U3MEHEHNS




HAIMER.

ISO 26623 CAPTO

HAIMER CAPTO™Cé
ISO 26623

Gegeniiber dem Steilkegel hat die HAIMER CAPTO™-Schnittstelle
folgende Vorteile:

- Hohe Wiederholgenauigkeit beim Einwechseln von Werkzeugen

- Feste axiale Positionierung durch Plananlage

- Eignung fiir hohe Drehzahlen

- Kein Anzugsbolzen notwendig

- Schnittstelle mit polygonférmigem Kegel und Plananlage

— Exakte Positionierung in Umfangrichtung

- Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit, hohes Drehmoment und hohe
Steifigkeit

— Innovatives modulares Werkzeugsystem mit hochster Prazision

- Fiir Bearbeitung auf Dreh- und Fraszentren gleichermaBen geeignet

- Inkl. Codetragerbohrung @ 10mm

Werkstoff:

- Spezieller Einsatzstahl fiir hoch beanspruchte Bauteile
- Oberflachenharte: 60-2 HRC

- Zugfestigkeit im Kern mind. 950 N/mm?

=
X “7
=

r
f t
L

L1 L2

Mo cpaBHEHMIO CO CTaHAAPTHBIMU KoHycamu konyc HAIMER CAPTO™
o6napaet cnepyoWMUMKU NPeMMyLLECTBAMMU:

— BbiCOkasi NOBTOPSEMOCTb NP CMEHE MHCTPYMEHTa

— BbICOKas TOYHOCTb NO3ULIMOHMPOBAHMS NO GnaHLy

— TMopxomuT Anst BLICOKOCKOPOCTHOI 06paboTku

— Het HeobxopnmocTH B WTpeBene

— CoeaunHeHne N0 YHUKaNbHOMY MHOTOYrOfbHOMY KOHYCY U MA0CKOCTH

— ToyHOe NO3NLMOHMPOBAHNE NO ANaMeTpy

— MuHuManbHble GueHus, BbICOKMIA KpYTSALMIA MOMEHT, 60bLIas XeCTKOCTb

— VHHOBALMOHHAs MOAYNbHAS CUCTEMA UHCTPYMEHTA, OTIMYAIOLLAsACS
BbICOYANLLEN TOYHOCTbIO

— OmnyHO noaxoauT Ans paboTbl Ha TOKAPHBIX M GPE3EPHBIX LIEHTPAX

— Bxn. otBepcTue ans kogoHocutens @10 Mm

Marepuan:

— CneumanbHas ynpoyHeHHas CTaib 1S 4acTeii C NOBbILEHHON HArpy3Koi

— MoBepxHocTHOe ynpoyteHue: 60 - 2 en. HRC

— lMpepen NpoYHOCTH Ha pacTaXeHue B LeHTpe matepuana 950 H/mm?

I [T -3 [ N T 7
38 22 3 12 5

HAIMER CAPTO™ C6 63

10

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

RUNDLAUFGENAUIGKEIT/TOYHOCTb BEMEHWH
ISO 26623

=

=

| Rundlauf-
/ toleranz
Donyck Ha
_ ! / Ouenne
T \-
1
I

ProgrammiermaB/Bazogbiii pazmep A <160 A =160
max. zulassige Rundlauftoleranzen/makc. gonyck Ha Guetue

Schrumpffutter/Tepmonarpon 0,003 0,004
Spannzangenfutter ER/Llanrosiit narpor tvna ER 0,003 0,004
Power Collet Chuck/Cunosoii uarosblii narpon 0,003 0,004
Weldon-Aufnahme/Marpox Weldon 0,003 0,004
Messerkopf-Aufnahme/Onpaska ans HacaaHbix Gpes 0,006 0,006

ISO 26623 CAPTO

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

137




HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
HAIMER CAPTO™ Cé - IS0 26623

Verwendung:

Schrumpffutter geeignet fiir alle Typen von Schrumpfgeraten.

Erhaltlich von @ 3 bis @ 32.

- Schnittstelle mit polygonférmigem Kegel und Plananlage

- Exakte Positionierung in Umfangrichtung

- Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit, hohes Drehmoment und hohe
Steifigkeit

- Innovatives modulares Werkzeugsystem mit hochster Prazision

— Fiir Bearbeitung auf Dreh- und Frészentren gleichermaBen geeignet

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Kiihlung mit Cool Jet oder Cool Flash (gegen Aufpreis)

ISO 26623

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

Spann/[naverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm]

@& D3 [mm]
L [mm]

@y — MACMOPT KAYECTBA
Ll = ™ Aufnahmekérper feingewuchtet
! - J‘ 77777 — ] | — I35 8 Toynas GanaHcUpoBKa KopIlyca Ornpasku
! ﬂ | G2.5 25.000 1/min 1/mn
‘ ! o) & Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
: ;’ E(Oépaﬁon(a BCEX PYHKUMOHANbHBIX

10mm 110BePXHOCTeli

L ™ Genauer als DIN
A ™ Touree vem Tpe6osaHus cTaraapra DIN
MpumeHeHue:

TepmonarpoH NOAXOANT ANS BCEX TEPMOYCAL04HbIX MALLWH.

JocTtynHble gnameTpsl 0T 3 - 32 MM.

— CoefvHeHe No YHUKanbHOMY MHOTOYrONIbHOMY KOHYCY W MA0CKOCTY

— To4HO€e NO3NLMOHUPOBAHME N0 ANAMETPY

— MuHumanbHble 6ueHus, BLICOKWIA KpYTSLWMIA MOMEHT, 60/bLuasi XeCTKOCTb

— WHHOBaLMOHHAs MOAYbHAS CUCTEMA MHCTPYMEHTA, OTIMYAIOWASACS BbICOYAN-
el TOYHOCTbIO

— OT14HO NOAXOANT ANs PaboTbl HA TOKAPHBIX U GPe3epHbIX LIEHTPax

— C pe3b60BLIMK OTBEPCTUSMI 1 BanaHcUpoBKu Gontamm

—Monsop COX cuctemnl Cool Jet nnmn Cool Flash (3a gononHutensHyio nnary)

I1SO 26623

— 06bem noctaBku: BkOYas 6ONT Ans PeryampoBKku AanHbI

08
21
27
36

10
24
32
42

12
24

14
27

16
27
34
50

18
33
42
50

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii ﬁ"‘}|= 80 80V 80" 8 8 80 8 8 8 8 8 90 9B
Bestell-Nr./H° sakasa CC6.140... —u .03 04 05 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pasvep A [mm]  lang/mmHHbiii =1 = — — — 100 100 100 100 100 100 100 100 — —
Bestell-Nr./H° sakasa CC6.141... — .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 iHI== — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakasa CC6.144... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
MaB/Pazmep A [mm] []berlang/Yﬂ.nMHeHHhM _ — — — 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa CC6.142... .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

Zubehdr/OchacTka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoypnuuutenn

ISO 26623 CAPTO

Wuchtschrauben/Ganancupogounsie Gontel
Reduzierhiilsen/lMepexogHbie BTynkm
Léngeneinstellschrauben/Gontsi ans perynuposku gnus:

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet

Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./exn. Cool Jet

be3 perynuposoyHoro 6onta, 6e3 pe3b0bl A 6anaHcMpoBOYHbIX BONTOB, CO LMLIAMMU BHYTPU
nogsoga COX

7, Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.24

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr/

Siehe S. 152/ Cw. ctp. 152

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.40
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.41

Siehe S. 150/Cw. cTp. 150
Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150

Technische Anderungen vorbehalten

3aXUMHOro oTBepcTus Ans CUXpaHﬂeTCﬂ 1paBo Ha TeXHN4Yeckne N3MeHeHns:



POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH
HAIMER CAPTO™ Cé - ISO 26623-1

NACMOPT KAYECTBA

M Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Tounas 6anaHcupoBKka Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mum

& Alle Funktionsflchen feinbearbeitet

o BCex ¢ HbIX

OBEPXHOCTEH

# Genauer als DIN
™ Tosree vem Tpebosarus ctangapra DIN

‘ i
@ D2
@ D3

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan- Power Shrink Chuck - cunoBoit naTpoH ans Bbicovaiiliei Nnpou3Boam-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte TENIbHOCTM pe3aHns Npu BbICOKOCKOPOCTHON 06paGoTke. ONTMMMU3NpoO-
Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das BaHHbIi An3aiiH coyeTaeT B cebe NOBbILWEHHYIO XECTKOCTb C AeMndu-
schont Maschine, Spindel und Werkzeug. poBaHueM BUOpaumii. ATO WAJUT CTAHOK, WNUHAEIb U MHCTPYMEHT.
- Erhdhte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und — MNoBblWeHHasA NPOU3BOANTENBLHOCTL Pe3anus Gnarogaps Gonee BbICOKUM 060-
groBere Spantiefe poTam, NoBbILIEHHOW NoAaYe, yBENNYEHHOMY 06beMy pe3aHus
- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit — CokpatleHHoe BpeMs 06paboTku, ynyyiweHHoe cobniofeHne pasmepos
— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von — bonee BbICOKasi NIABHOCTb X0fa, KOTopas obecneynBaet nyyuyio 06paboTky
Werkzeug, Spindel und Maschine NOBEPXHOCTU W 3aLUMTY MHCTPYMEHTA, WNUHAENS U CTaHKa
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — C BO3MOXHOCTbIO 3aryLuku otBepcTuit Cool Jet
— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen — C pe3bboBbiMM 0TBEPCTMAMM AN GanaHcupoBku GonTamu
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 150/151) —Mopngon, COX tuna Cool Flash 3a gononuutensHyto nnaty (cM. ctp. 150/151)
Die langen Ausfiihrungen (A=130) mit schlanker Spitze sind beson- Onpagku B gnuHHOM ucnonveHumn (A=130) ¢ TOHKMMU CTEHKAMU YHU-
ders universell einsetzbar. BepcabHbl B NPUMEHEHUN.
- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend — TMoBbILWEHHAN XECTKOCTb, TOHKOE TeNO, raweHne Bubpaumii
— Hohe Spannkraft — Bbicokoe ycunue 3axuma
- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher- — O[MHaKOBO NPUMEHUMBI 1S BBICOKOCKOPOCTHOI 06paboTKu 1 TAXENoit 06-
maBen geeignet paboTku pe3aHuem
— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin — YHuBepcanbHoe NpUMEeHeHe, He 3aHMMAeT MHOTO MECTa B MHCTPYMEHTaslb-
HOM MarasuHe
HAIMER CAPTO™ C6
Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm] [01: 10 14 16 32
& D2 [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkuii 22 26,5 29,5 [29,5 45
& D3 [mm] ultrakurz/ynsTpakopotkuii —_ —_ —_ —_ —_
L [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkmii 38 43 48 51 65
MaB/Pasvep A [mm]  ynsrpakopoTkmii =T} 65" 65" 65Y 65Y 70V 70V 70V 70V 80Y 80Y
Bestell-Nr./H° sakaza CC6.145... [ \‘|= .06.3 .08.3 .10.3 .123 .143 .16.3 .183 .20.3 .253 .323
& D2 [mm] ZG130 24 24 27
& D3 [mm] ZG130 53 53 53
L [mm] ZG130 42 47 50
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 =0 130 130 130 130 130 130
Best/eII-Nr.p/H° 3akasa CC6.144... .06.3 .08.3 .103 .123 — .16.3 — .20.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™ /Cunogoii TepmonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[uamerp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkuii
@ D3 [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkuii

L [mm] ultrakurz/ynerpakopotkuit

MaB/Pasmep A [mm]  ynbTpakopoTkmii =L 65 70 70
Bestell-Nr./H° sakasa CC6.145... — .12.37 .16.37 .20.37

@ D2 [mm] ZG130 24 27
& D3 [mm] ZG130 53 53
L [mm] ZG130 47 0]

MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 =1 I 130 130 130 130

Bestell-Nr./H° sakaza CC6.144... TG .10.37 .12.37 .16.37 .20.37

Zubehor/OchacTka

Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.40 Siehe S. 150/Cwm. ctp. 150
1) Ohne Léngeneinstellschraube/be3 perynuposoyHoro Gonta Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!

HAIMER.
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HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHTOBbIN MATPOH TUMA ER
HAIMER CAPTO™ Cé - IS0 26623

- T

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
TouHast GanaHcupoBka Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

o
| ! | i (S
I ’
4 \),\ E(06pa6on(a BCEX YHKUMOHANbHBIX
- & T10BEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN

™ Tosree vem Tpe6oBaHms crargapra DIN

ER

Verwendung: MpumeHeHue:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen nach DIN [Ins 3aX1MmMa MHCTPYMEHTA C LUAMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM B LL@HTOBOM 3aXMU-

6499. Erhaltlich von ER 16 bis ER 40. Me B cooTBeTCcTBUM €O cTaHaapTom DIN 6499. [loctynHo B TUNopa3mepax ot ER

16 po 40.

I1SO 26623 1SO 26623

- Lieferumfang: Komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung ~ — O6bem nocrasku: Bkiloyas saxumHyio raiky (coanaHcuposaHHas, ¢ aHTu-
fur erhohte Spannkraft) HPUKLNOHHBIM NOKPBITUEM LIS NOBBILIEHHOI CUAbI 3aX1UMa)

- In vier verschiedenen Langen erhaltlich, dazu Mini-ER 11 und Mini-ER 16 in — [aTpOoHbI NOCTABAAOTCA B YETHIPEX TUNOPA3MEpPax ANHbI, A0MNOJHUATEILHO
zwei Langen Mini-ER 11 u Mini-ER 16 B aByx TMNOpa3mepax AnnHbI

16 20
@ D [mm] 28 34
Spannbereich/[uanazon saxuma [mm] | 0,5-10,0 1,5-13,0 2,5-26,0
L [mm)] ultrakurz/ynstpakopotkwmii 2) 2) 53,5
L [mm] 33 39 53,5

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkuil — 60 60 60 60 65
Bestell-Nr./H° sakaza CC6.025... | .16Y .20 .25Y .32 .40V
MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblii =0 M 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H* sakasa CC6.021... EEH'!‘ .16 .20 .25 .32 .40
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 i$|=‘||-:| 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H' sakaza CC6.024... Ly — 16 .20 25 32 40
MaB/Pasvep A [mm]  lberlang/ynmrenneii  ={U I=‘||‘i" 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakaza CC6.022... I 3 .16 20 25 .32 .40
Spannzangenfutter Mini ER/LLaHroesbiii natpos Munmn 16
@ D [mm] 22
L [mm] 39,5

MaB/Pazvep A [mm] lang/mnkHbii 100

g Bestell-Nr./H° sakaza CC6.021... .16.7Y

& MaB/Pasmep A [mm] liberlang/ynmHeHHbiit 160 160

o Bestell-Nr./H° sakasa CC6.022... Eg% 11.7v .16.7V

&

3 Zubehbr/OcHacrka

&L Spannzangen,

S P gen/Llanra %

— Spannmutter (vorgewuchtet)/3axumuas raiika (c npegeapurensHoii 6anaHcmpoBKoii)
GroBe/Pasvep E ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... .16 .20 .25 .32 .40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/3axumnas raiika Tuna HS (BbicokockopocTHas)
GroBe/Pasvep E ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° zakaza 83.912... .16.HS .20.HS .25.HS .32.HS .40.HS
Gabelschliissel/Taeunbiii kniou
GroBe/Pasvep 5 ER 16 ER 20
Bestell-Nr./H° zakasa 84.200... .16 .20
Spannschliissel/3axumHoi kniou
GroBe/Pasvep 5 — — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... ...25 .32 .40
Wuchtringe/Banancuposoutbie konbua
GroBe/Pasmep lang/liberlang/mintHbiit/yaimHerHbIi @ ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .28 .34 42 .48 .50
Einstellschraube/PerynupoeoyHsiii Gont
GroBe/Pasvep % ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.800... .34 .34 .34 .35 .35

1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/bes pess6s gns perynuposoyroro 6onra Technische Anderungen vorbehalten
2) Durchgebohrt/Co cxzostbim otsepcTnem CoxpaHsieTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNEe U3MEHEHNS



HAIMER.

POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH
HAIMER CAPTO™ C6 - ISO 26623-1

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Tosnas 6anaHcupoBKka Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mum
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
o BCex ¢
TOBEPXHOCTEH

# Genauer als DIN
™ Touree vem Tpe6osarus cTaHaapra DIN

1

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer- Power Collet Chuck — cunoBo#i LLaHroBblil NaTPOH ANS BBICOKOCKOPOCT-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte  Hoii 06paGoTku pezaHnem. ONTUMU3MPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 06beuHS-
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit €T NOBbILEHHYI0 XEeCTKOCTb C AeMndupoBaHuem subpaumii. 3To wagut
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.  craHok, wnuHaens 1 MHCTPYMEHT. YHUBEPCanbHbIi CUN0BOI LLaHroBbIi
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-  nartpoH 310 eqMHCTEEHHbIN B CBOEM pOAE 3aXMUMHOI MATPOH BbicOYaiilei
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.  MowiHOCTH, KOTOPBIN TaKXKe MOXET UCMOJIb30BATLCS CO CTaHAAPTHLIMMN

~ Hohe Rundlaufgenavigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets - 0"

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-  — Beicokas TouHocTb Guerus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbivu uaxramu HAIMER
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer) — Takxe ans cTaHaapTHbIX Lanr ER no 1SO 15488 (BHumanwe! Mpu npumeHeHun

- Hohe Steifigkeit CTaHAAPTHBIX LAHT 3HAYeHMe AIMHbI - A yBennymnBaetcs)

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere — Bblcokas xecTkocTb
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine — bonee BbicOKas NNABHOCTbL X0Aa 3a CYeT AeMNdepHOI reoMeTpum, Kotopas

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe 006ecneynBaeT NyyLee KayecTso NOBEPXHOCTU W WAAUT MHCTPYMEHT, WNUHAENb
und groBere Spantiefe 11 CTaHOK

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft — MoBblWEHHAs NPON3BOANTENLHOCTL pe3aHns Gnarogaps 6onee BbICOKUM 060-

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher- poTam, Gonee BbICOKO CKOPOCTY Nofaun Matepuana, 6onbluei mybuHe cpesa
maBen geeignet — bonee kopoTtkoe Bpems 06paboTku, Gonee To4HOE COOMIOAEHME PAa3MEPOB,

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben Gonee BbICOKOE yCunme 3axuma

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm — OAMHaKoBO NPUMEHUMbI KaK i1t BBICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku, Tak 1 ans

- Sortiment Power Collet Spannzangen siehe Seite 120/121 TAXenon 06paboTkm pesaHnem

— C pe3bb0oBbIMM OTBEPCTUSMU AN GanaHCMpoBKN 6anaHCUPOBOYHbIMU GonTamm
— OnuuonanbHo: otBepctust COX Cool Jet B cunoBbix Lawrax ot ER 25 @ 6 Mm
— ACCOPTUMEHT CUNOBBIX LiaHr, ¢M. cTp. 120/121

ER
@& D [mm]
Spannbereich/[inanason 3axuma [mm]

L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii %
Bestell-Nr./H’ sakasa CC6.024...

130
.32.3

ISO 26623 CAPTO

Zubehor/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/Cunogas 3axumHas raika

GroBe/Pasmep % ER 16 ER 25 ER 32

Bestell-Nr./H° zakaza 83.914... .16 .25 .32

Power Collet Spann- und Drehmomentschliissel/3axumHoi n guHamomeTpuyeckmnii K4 Siehe Seite 119/Cw. cTp. 119
Power Collet Spannzangen/Cunogsie uanru Siehe Seite 120/Cm. ctp. 120
Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™ /Cunogbie yauru ¢ Safe-Lock™ Siehe Seite 121/Cwm. ctp. 121
Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctus Cool Jet ana cunoBbix Laur Siehe Seite 121/Cwm. ctp. 121

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.27

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS




HAIMER.

WELDON-AUFNAHME/IMATPOH WELDON
HAIMER CAPTO™ Cé - IS0 26623

|
! ‘ NACNOPT KAYECTBA
|

_ NN _ ,,,,‘ _ N ™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
} { Sl ™ Tosas 0banaHcypoBKa Kopryca onpaBku
| G2.5 25.000 1/min 1/muH
f ™ Alle Funktionsfléachen feinbearbeitet
IZ(OEpanTKa BCEX (YHKLNOHATIbHBIX
[0BEPXHOCTEH
™ Genauer als DIN
A ™ Tosree vem Tpe6osarus ctanaapta DIN
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache [ing 3axmma NHCTPYMEHTa C LMINHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM C JIbICKO B COOT-
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB. BeTcTBUM co ctanaaptamu DIN 1835-B u DIN 6535-HB.
Von @ 6 mm bis 40 mm als kurze Ausfiihrung lieferbar. [JlocTynHble anameTpsl 6 - 40 MM B KOPOTKOM MCMOSHEHUN.
- Schnittstelle mit polygonférmigem Kegel und Plananlage — CoeanHeHre no YHUKaNbHOMY MHOMOYrofbHOMY KOHYCY M NA0CKOCTY
- Exakte Positionierung in Umfangrichtung — To4yHOE No3ULMOHMPOBaHKE MO ANaMETpY
- Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit, hohes Drehmoment und hohe — MuHuManbHble GUeHMs, BbICOKWI KPYTSLLMIA MOMEHT, 60Nbluasi XeCcTKOCTb
Steifigkeit — HHOBAUMOHHAs MOAYbHAS CUCTEMA MHCTPYMEHTA, OTAMYAIOLLAsACs BbICO-
- Innovatives modulares Werkzeugsystem mit hochster Prazision yawweit TOYHOCTbIO

- Fiir Bearbeitung auf Dreh- und Fraszentren gleichermaBen geeignet

OTAnYHO NOAX0AUT ANst PaGOThI HA TOKAPHbIX M GPE3EpPHBIX LiEHTPax

I1SO 26623 1SO 26623
- Lieferumfang: mit Spannschraube — 06bEM NOCTABKM: C 3AXNUMHbIM BUHTOM
Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] (01 14 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 44 48 50 72 80
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koportkuii 100
Bestell-Nr./H° sakasa CC6.000... 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 .40
o
-
o
<T
o
%)
I
3 Zubehbr/Ocxactka
g Spannschraube/3axumHoii BUHT
P Spann @/uanazox saxuma & 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
2 S
Bestell-Nr./H° sakasa 85.100... .06 .08 .10 12 12 .14 .14 .16 .18 .20 .25

Wuchtringe/BanancupogouHbie konbua
Spann @/vanazon 3axvuma @ ANMHHBIA/YANMHEHHbI 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... .25 .28 .35 42 .50 .52 .64 72 .80
Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - 20mm/Oteepctua Cool Jet ansg anam. 6 mm - 20 Mm Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

Cool Jet Bohrungen bei @ 25mm - 40mm/Oteepctus Cool Jet ans guam. 25 Mm - 40 Mm
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.26

Siehe S. 152/Cwm. c1p. 152

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



MESSERKOPF-AUFNAHME/ONPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3

HAIMER CAPTO™ Cé - IS0 26623

HAIMER.

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Tosnas 0anaHcHpoBKa Kopryca onpaBku
G2.5 25.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IZrOﬁpaﬁoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEN

# Genauer als DIN
™ Toswee vem Tpe6oBarws ctanaapta DIN

Verwendung:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880.

- Schnittstelle mit polygonférmigem Kegel und Plananlage

- Exakte Positionierung in Umfangrichtung

- Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit, hohes Drehmoment und hohe
Steifigkeit

- Innovatives modulares Werkzeugsystem mit hochster Prazision

- Fiir Bearbeitung auf Dreh- und Frészentren gleichermaBen geeignet

I1SO 26623

- Lieferumfang: Mit Fraseranzugsschraube und Nutensteine
- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Pazmep A [mm] kurz/xopotkuii Eﬂ'ﬂ 40
Bestell-Nr./H’ sakasa CC6.050... .16.KKB
Zubehdr/OchacTka
Fraseranzugschraube/HarsxHoii Gont ans saxarus dpessi
GroBe/Pasvep D1 16
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.300... .16
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... .16
Wuchtringe/Banancuposoussie konbua
GroBe/Pasmep D1 @ 16
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .36

MpumeHneHue:
[nsg 3ax1Mma HacagHOro MHCTPYMEHTa M MHCTpyMeHTa nog, cyxapu DIN 1880.

— CoeanHeHne No yHUKanbHOMY MHOOYrofbHOMY KOHYCY 1 MNOCKOCTH

— ToyHOe No3ULMOHMPOBaHKE N0 ANAMETPY

— MuHumanbHble 61eHms, BbICOKWIA KPYTSALLMIA MOMEHT, 6onbLuasi XeCcTKoCTb

— VIHHOBAUMOHHAs MOAYNbHAS CUCTEMA UHCTPYMEHTA, OTIMYAIOLLAsACS BbICO-
yaiilen TOYHOCTbIO

— OTnYHO nopxoauT Anst paboThl HA TOKAPHBIX U GPEe3epHBbIX LeHTpax

1SO 26623

— 06bem noctasku: ¢ 60NTOM ANs 3aKPENAEHNS MHCTPYMEHTA U CyXapsiMu
— OtBepcTus ans Bbixoaa COX ¢ TopLOBOM CTOPOHLI Anst Gpes

22 27 40

48 ) 70

19 21 27

25 25 25 40

22.KKB 27.KKB 32.KKB A0.KKB
(=}
-
o
<<
(&)
[3¢]
N
O
©
N

22 27 32 40 2

22 27 32 40

22 27 32 40

22 27 32 40

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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lhre Vorteile
Mit SAFE-AOCK® auf der sicheren Seite:

— Fiir die Hochleistungszerspanung (HPC)

— Hochgenaue Spannung durch Schrumpf- oder Spannzangentechnik,
Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm (s. Abb. 1 unten)

Hohes Drehmoment durch formschliissige Mitnahme

Kein Ausziehen des Werkzeuges, dadurch keine Schaden

an Werkstiick und Maschine (s. Abb. 2 unten)

Kein Durchdrehen des Werkzeuges

Nut am Fraserschaft wird so ausgerichtet, dass der Fraser in das
Futter hinein gezogen wird (abhangig von Drehrichtung)

- Patent erteilt: Lizenzierung moglich

Maximales Zerspanvolumen
bei absoluter Prozesssicherheit

Abb. 1: Beste Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm
N306p. 1: Nyywas ToyHocTb brenmns < 0,003 mm

SAFE-AOCK® AUSZUGSICHERUNG - DAS SYSTEM
SAFE-AOCK® 3AWMNTA NPOTUB BbITATUBAHUA MHCTPYMEHTA

SAFE-AOCK® -
der Sicherheitsgurt fir lhre Werkzeuge

In der Hochleistungszerspanung (HPC) kann es vorkommen, dass
das Werkzeug aus dem Futter herausgezogen wird. Ursache dafiir
ist eine langsame Mikrokriechbewegung. Sie entsteht bei Zerspa-
nung mit hoher Drehzahl und hohen Auszugskraften. Auch Spannfut-
ter mit extrem hoher Haltekraft knnen das Mikrokriechen nicht ver-
hindern. Hochwertige Werkstiicke werden so zu Ausschuss.
Abhilfe bietet das Safe-Lock™ System.

Mitnehmerelemente im Futter/in der Spannzange greifen in

Nuten am Werkzeugschaft. Zusatzlich zu den reibschliissigen
Klemmkraften des Werkzeughalters wird das Werkzeug formschliis-
sig gehalten. Dadurch wird das Mikrokriechen wirksam verhindert
und Ihr Werkzeug halt.

SAFE-AOCK® -
3TO peMeHb 6e3onacHocTM ana Bawmx
NHCTPYMEHTOB.

B o6nactu Bbicokonpom3soauTenbHoii 06pabotku pesanuem (HPC),
MOXET BO3HUKHYTb ONACHOCTb BbITATMBAHUA PEXYLLEN0 NHCTPYMEHTA
13 naTpoHa.lpuymnHoil 3TOro ABASIOTCS MUKPOABUXEHUS. OHN BO3HMKAIOT
npu 06paboTke pe3aHnem Ha BbICOKMX 060poTax. [laxe naTpoHbl ¢
60NbLUOI CUNOiA 3aX1MMa He MOTYT NPEAOTBPATUTL NOCTENEHHOE BbITAMNBA-
HNE UHCTPYMEHTA. Tak BbICOKOKAYeCTBEHHbIE [eTanu npespatlatTca B
Opak. Ha nomowb npuxopmut cuctema Safe-Lock™.

MoBOAKOBbIE 37IEMEHTBI NATPOHA / LiAHTM 1epXaT XBOCTOBUK UHCTPY-
MeHTa B nasax. B aononHexue k GpukLMOHHOMY YCUIMIO 3aXnMa naTpo-
Ha UHCTPYMEHT yaepXunBaeTcs C NOMOLLbIO reoMeTpMU4eckoro 3amblika-
Hus. B peaynbtate npenoTBpallaeTcs BLITAMBaHUE UHCTPYMEHTA, U OH
0CTaeTcs 3anUKCMPOBaAHHBIM U NPELESbHO TOYHbIM.

Bawwn npenmyuiectsa
Be3onacHOCTb ¢ cucTeMon SAFE-AOCK®

— [ing BeICOKONpOM3BOAUTENbHOI 00paboTku pesaHuem (HPC)

— TouHbli 3aXuUm Bnarogaps TEXHONOTMSIM UHAYKLMOHHO YCaaKu uim
LLlaHroBOro 3axmma, To4HoCTb Orenmns < 0,003 Mm (cm. n300p.1)

— Bblcokuin kpyTALWMIA MOMEHT Gnaroaaps 3aXuMy ¢ reoMeTpUYecknm
3aMbIKaHNEM

— Her BbITArMBaHUS MHCTPYMEHTA, NOITOMY HET NOBPEXAEHNIA U3aenus
1 CTaHka (CcM. CTp. 2)

— OTcyTCTBME NPOBOPAYMBAHMS MHCTPYMEHTA

— KanaBka Ha XBOCTOBMKE YCTPOEHa Tak, YTo ¢ppesa 3aTarmBaeTcs B
naTpoH (B 3aBUCMMOCTM OT HaNpPaBneHNs BPaLLEHNs )

— PeleHune 3anaTeHTOBAHO: BO3MOXHA NNLLEH3NS

MakcumanbHbIii CbeM MaTepuana npu
abconioTHO HaZeXHOCTU npouecca

Abb. 2: Mit Safe-Lock™ kein Werkzeugauszug
M306p. 2: HeT BbITArMBaHNS MHCTPYMEHTA NPU UCMONb30BaHNM
Safe-Lock™



HAIMER.

SAFE-AOCK® AUSZUGSICHERUNG - FUNKTIONSWEISE

SAFE-AOCK® 3AWLNTA NMPOTUB BbITATUBAHUA MHCTPYMEHTA -
MPUHLUWM PABOTHI

Einfiihrbewegung des Werkzeuges
TpaekTopus BEOAAQ MHCTPYMEHTA

Hochgenaue Schrumpfspannung
BbICOKOTOYHbIN TEPMO3AXUM

Formschliissige Mitnehmer
im Futter

3axBatbl C reOMeTpU4eCcKuM
3aMblKaHMEeM B NaTpoHe

Nuten im Werkzeugschaft
KanaBku B XBOCTOBMKE

POWER SHRINK CHUCK MIT SAFE-AOCK® POWER COLLET CHUCK MIT SAFE-AOCK®
CWNOBOW TEPMOTATPOH C SAFE-AOCK® CUJIOBOW LLAHFOBbI NATPOH C SAFE-
AOCK®

HAIMER SAVGESIA R HAIMER

- Mitnehmerelemente in der |
g ~ Spannzange S

Nuten im Werkzeugscl Nuten im Werkzeugschaft
KanaBky Ha XBOCTOBMI KanaBku Ha XBOCTOBMKE MHC

Safe-Aock®/ Cool Flash
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SAFE-AOCK® FRAGEN UND ANTWORTEN

SAFE-AOCK® BOMNPOCbHI M OTBETHI

FRAGE:

Kann ein Fraser mit Safe-Lock™ Schaft auch in einer Werk-
zeugaufnahme ohne Safe-Lock™ Vorbereitung gespannt wer-
den?

ANTWORT:

Werkzeuge mit Safe-Lock™ Schaft kénnen in jeder Werkzeugaufnah-
me, die fiir HA-Schafte nach DIN 6535 geeignet ist, gespannt wer-
den.

FRAGE:
Sind Werkzeuge mit Safe-Lock™ Schaft langeneinstellbar?

ANTWORT:

Ja, die Safe-Lock™ Auszugsicherung erlaubt es, die Werkzeuge pro-
blemlos innerhalb der Safe-Lock™ Nut zu verschieben und somit ein-
fach und schnell auf das gewiinschte Z MaB einzustellen.

FRAGE:
Wie schrumpfe ich Werkzeuge mit Safe-Lock™ Schaft ein?

ANTWORT:

Analog zur Anwendung von Werkzeugen mit HA-Schaft werden Werk-
zeuge mit Safe-Lock™ Schaft auf die erwarmte Werkzeugaufnahme
aufgesetzt und anschlieBend mit einer Drehbewegung einge-
schrumpft.

FRAGE:
Wie bekomme ich abgebrochene Werkzeuge mit
Safe-Lock™ Schaft aus der Safe-Lock™ Aufnahme?

ANTWORT:

Mit Hilfe der HAIMER Ausschrumpfvorrichtung (Art.-Nr. 80.126.00)
konnen abgebrochene Werkzeuge trotz der spiralisierten Safe- Lock
Nuten problemlos aus der Werkzeugaufnahme entfernt werden.

FRAGE:
Welche Vorteile liefert Safe-Lock™ im Vergleich zum
altbewahrten Weldon-Spannsystem?

ANTWORT:

Beim Weldon-System wird das Werkzeug durch die seitliche Span-
nung aus dem Zentrum gedriickt, was zu verkurzter Werkzeugstand-
zeit, schlechter Rundlaufgenauigkeit von bis zu 0,05 mm und damit
zu ungeniigenden Werkstiickoberflachen fiihren kann. Im Vergleich
dazu bietet das HAIMER Safe-Lock™ System neben der Auszugsi-
cherung eine sehr gute Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm. Nur
mit Safe-Lock™ ist maximales Zerspanvolumen bei absoluter Pro-
zessicherheit und Prazision moglich!

Die folgenden Werkzeughersteller wurden von HAIMER offiziell lizenziert
und bieten lhre Schaftwerkzeuge standardmaBig mit den Safe-Lock™
Nuten im Werkzeugschaft an:

HAIMER.

Quality Wins.

of High P
Carbide Cutting Tools

< SUMITOMO

N\
Niagara Cutter
N\ Niag

M DATAFLUTE —|waLrer

Helical 707 K< kennamerac

BOIPOC:
Moxert nn ¢pe3sa c cucremolii Safe-Lock™ 6biTb 3axara B onpaBke
6e3 Safe-Lock™?

OTBET:

MHcTpyMeHT ¢ kaHaBkoii Safe-Lock™ MoxeT ucnonb3oBatbes B N060i
Onpaeke, KOTOPast NOAXOAMT ANS KPENeHUs NHCTPYMEHTA C MafKUM XBO-
CTOBMKOM cornacHo ctaHaapty DIN 6535.

BOIMPOC:
Perynupyiotcs am uHCTpyMeHTsI ¢ Safe-Lock™ no ganke?

OTBET:

[a, cuctema dukcaumm Safe-Lock™ nossonsiet 6ecnpobaemMHO 3akpyym-
BaTb MHCTPYMEHT MO X0y ABUXeHUs BUHTO0Opa3Hoii kaHaeku Safe-Lock™
1 Takum 06pa3omM NpocTo M BLICTPO YCTaHABNMBATb XeNaeMoe 3HaueHne
BENNYUHDI Z.

BOIPOC:
Kakum 06pa3om ocylyecTenseTcs TepMoycaaKka MHCTPYMEHTa ¢
KaHaBKko#i Safe-Lock™?

OTBET:

AHaNOrMyHO MHCTPYMEHTAM C MafkuM XBOCTOBUKOM MHCTPYMEHTHI ¢ Safe-
Lock™ ycaxuBaioTcs B HarpeTyio OnpaBKy, UX TEPMOYCAKa BbINOHAETCS
C NOMOLLIbIO BPALLLEHUS KaTYLLKK.

BOIPOC:
Kaknm 06pa3om MOXHO BbIHYTb C/IOMaHHbI MHCTPYMEHT ¢ Safe-
Lock™ uz onpaBku, umerowjesi cuctemy Safe-Lock™?

OTBET:

CnomaHHbIe MHCTPYMEHTbI MOTYT ObiTb 6€3 NPo6aem BbIHYThI U3 ONPaBKK C
NOMOLLBKO BbINPEcCOBOYHOro npucnocobnenns HAIMER (Apt. Hp.
80.126.00), HeB3Mpas Ha BUHTOOOpa3HbIe kaHaBku Safe-Lock™ .

BOIMPOC:

Kakne npeumywecrsa umeet cuctrema Safe-Lock™ no cpaBHeHuio
C AaBHO 3apeKoMeH[0BaBLLIeli ce6s CUCTeMOVi 3aXNMa UHCTPY -
menta Weldon?

OTBET:

B cucteme Weldon MHCTPYMEHT 3a cyeT 6OKOBOr0 3axnma BblaBi1BaeTCs
13 LIEHTPa, YTO MOXET NPUBECTM K COKPALLEHUIO €r0 CTOWKOCTH, YXyALe-
HUIO TOYHOCTU BreHmns 1o 0,05 MM 1 COOTBETCTBEHHO K HEYAOBETBOPU-
TenbHoil 06pabotke nosepxHocTu.B cpasHenuu ¢ Weldon cuctema Safe-
Lock™ nomMuMO 3alLuThl OT BBITATMBAHUSI MUHCTPYMEHTA [JAeT O4EHb BbICO-
KYI0 TO4HOCTb 6renmns < 0,003 mm. Tonbko ¢ cuctemoit Safe-Lock™ Bo3-
MOXHO [0CTU4Yb MaKCUMarbHblii 00beM pe3aHus npu abconoTHOI
cTabunbHOCTM NpoLecca u HauBbicLLEn TOYHOCTH!

Cnepyiolme NpoN3BOAMUTENMN PEXYLLEr0 MHCTPYMEHTA 06nafaloT odpuumanb-
Hoii nuuensueit HAIMER v npeanaratoT CBOW MHCTPYMEHT C KaHaBkoii Safe-
Lock™:
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SAFE-AOCK® ANWENDUNGSBEISPIELE
SAFE-AOCK® MPUMEPbBI NCMOJNNIb3OBAHWNY

Problem:

— Hoher WerkzeugverschleiB (Schneidenausbruch)
— Nur Einsatz von Weldon Futter moglich

— Verbesserung der Werkzeugstandzeit
- Einsatz hochgenauer Spanntechnik anstatt Weldon

Bearbeitung: Umfangfrasen

Material Werkstiick: Werkzeugstahl

Werkzeug: HPC VHM Fraser mit ungleicher Teilung,
@=20mm,Z=4

Einsatzparameter:

Schnitttiefe radial (ae) = 10 mm,

Schnitttiefe axial (ap) = 0,75xD

Schnittgeschwindigkeit (vc) = 180 m/min

Vorschub/Zahn (fz) = 0,07 mm

SAFE-AOCK®

Verschleill
nach 30 Minuten
M3Hoc nHcTpymeHTa nocne 30 MUK,

GleichmaBige VerschleiBmarkenbreite
aller vier Schneiden
OpMHAKOBBIV N3HOC Ha BCeX 4 3ybbsax

Ergebnis

Der Vergleich zeigt das VerschleiBverhalten an den Werkzeug-
schneiden nach unterschiedlicher Bearbeitungszeit. Bemerkens-
wert ist, dass bei Safe-Lock selbst bei doppelter Zerspandauer das
VerschleiBverhalten weniger und kontrollierter ausgepragt ist als
beim Weldon — und das bei 100%-iger Auszugsicherheit.

Safe-Lock™: Schruppanwendung in der Verpackungsmaschinenindustrie
Safe-Lock™: YepHoBble onepauuu B 00LeM MaLIUHOCTPOEHUU

— CunbHbIn N3HOC Ha OJIHOM peXxyLLeii KpOMKe (MoIoMKa MHCTPYMEHTa)
— MoxeT ncnonb3oBarbcs T0bko kpenneHue Weldon

— YBeNMYNTb CTOMKOCTb MHCTPYMEHTA
— Mcnonb3oBatb BHICOKOTOUHYIO cuctemy kpennenus Bmecto Weldon

Onepaums: KoHtypHoe ¢ppe3epoBanue

Martepuan 3arotoBku: Cranb

PexyLlumii MHCTPYMEHT: LenbHas TBepAocniaBHas Gpesa C nepem.
YITIOM HakJI0Ha BUHTOBO kaHaBkW, & = 20 MM, Z = 4

MapameTpbl pe3anus:

PapuanbHas rnybuHa pesaHus (ae) =10 Mm
Ocesas mybuHa pesatus (ap) =0.75xD
Ckopoctb pe3anus (vc) = 180 m/MuH
Mopaya Ha 3y6 (fz) = 0.07 Mm

Weldon

Verschleif3
nach 15 Minuten
3Hoc nHcTpymeHTa nocne 15 MuH.

Schneidenausbruch gegeniiberliegend
der Weldonspannflache

Monomka 3y6a ¢ MpoT1BOMONOMKHOW
cTopoHbI oT fibickn Weldon

Pe3synbtar

[laHHOe CpaBHeHMe NoKa3biBAET THM U3HOCA PEXYLLLETO MHCTPYMEHTA
npw pasnuyHoOM BpemeHn 06pabotku. CnesyeTt 0TMETUTD, YTO B CIly-
yae ¢ cuctemoii Safe-Lock maxe npw yaBoeHHOM BpeMeHn 06paboTki
13HOC MEHbLLEe 1 Bonee KOHTPONMPOBaH, N0 CPaBHEHUIO C paboToil
cuctembl Weldon, npu atom Safe-Lock Ha 100% 3awmwaet pexy-
LMIA MHCTPYMEHT OT BbITATUBAHUS.

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.

Safe-Aock® / Cool Flash
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HAIMER.

SAFE-AOCK® ANWENDUNGSBEISPIELE
SAFE-AOCK® NPUMEPBI NCMONBb30OBAHWNY

camonetos B CLUA

Problem:

— Geringes Zeitspanvolumen (besonders bei der Schruppbearbeitung)

- Geringe Werkzeugstandzeit

— Teurer Ausschuss bei Titan und Aluminiumwerkstiicken

— Samtliche Versuche mit verschiedenen Systemen scheiterten:
Kraftspannfutter, Einpressspannzangenfutter und verstarkte
Schrumpffutter fihrten zu Werkzeugauszug, trotz hoher Haltekrafte

— Aus diesem Grund wurde bis dato nur mit Whistle Notch und Weldon
gearbeitet

— Erhohung des Zeitspanvolumens,
besonders bei der Schruppbearbeitung

— Verbesserung der Werkzeugstandzeit

— Erhéhung der Prozesssicherheit um teuren Ausschuss zu
vermeiden

Bearbeitung: Schruppbearbeitung Titanlegierung

Werkstiick: kritische Flugzeugkomponente aus Titan-

legierung Ti6AI4V
Maschine: Vertikale Portalfrasmaschine
Schnittstelle: HSK-A100

Werkzeugaufnahme: Schrumpffutter HAIMER Safe-Lock™,
@ 32 mm, 120 mm Lange

Schruppen,

Feinbearbeitung:  ein und dasselbe beschichtete Vollhartmetall-

werkzeug, Schneidenlange 83 mm

Ergebnis:

- Keinerlei Bewegung des Werkzeugs wahrend der gesamten Be-
arbeitung

- Keine Gefahr des Werkzeugauszugs

— Verdoppelung der Werkzeugstandzeit

— Keine Vibrationen und Rattermarken bei Schrupp- und Schlicht-
bearbeitung — im Gegensatz zum Weldon Futter

- Signifikante Produktivitatssteigerungen durch Erhéhung des Zeit-
spanvolumens um 30%

100% MEHR STANDZEIT MIT

Safe-Lock™: Anwendung in der Luftfahrtindustrie bei einem groBen Flugzeughersteller der USA
Safe-Lock™: MpumeHeHne B a3pOKOCMUYECKON NPOMBILLIEHHOCTU Y KPYMHOT0 NPOU3BOAUTENS

MpoGnema:

— Manbiit 06bem cbema mMaTepuana (0CoOEHHO Npu YepHOBbLIX Ornepa-
umsix)

— bBbICTPLIN M3HOC MHCTPYMEHTA

[loporoit 6pak 0T TUTAHOBBIX M ANOMUHUEBbIX 3arOTOBOK

Bce ncnbitaHms pasnnyHbix CMCTEM NPOBaNUAKCD: Gpe3epHbIe Onpas-
KW, L@aHroBble NaTPOHbI, rAponaTPOHbl UK YCUNIEHHbIE TEPMO3aXUM-
Hble MaTPOHbl HE CMOMN NPeLOTBPATUTL BLITATMBAHWNS PEXYLLErO
VHCTPYMEHTA, HE CMOTPS HA BbICOKWE YCUINS KPEnaeHus

B pe3aynbrare 3aka3unk ucnonb3osan Tonbko Whistle Notch / Weldon

Lenb:

— YBennyuTb CKOPOCTb CbeMa MaTepuana, 0CO6EHHO Ha YEPHOBBIX
onepaumsx

— YBEeANYUTbL CTONKOCTb MHCTPYMEHTA

— YBennuuTh HaZEXHOCTb NpoLecca, YTobbl n3bexatb LOPOrocTos -
uiero 6paka

Onepauus: KoutypHoe ¢ppe3epoBaHue TUTaHOBbIN cnnas

ﬂ,eTaﬂbZ OTBETCTBEHHAA AeTasb camosieTa N3 TMTaHOBOIo
cnnasa Ti6AI4V

CraHok: BepTukanbHbI NOPTanbHO-GPE3EPHbI CTAHOK

Konyc: HSK-A100

Tun narpona: Tepmo3zaxumHoit natpod HAIMER Safe-Lock™,
@ 32 MM, anuHa 120 mm

YepHoBoe, YnctoBoe
¢dpesepoBaHue: OAMH 1 TOT Xe LieNbHbIA TBEPAOCNIABHbIN
VHCTPYMEHT C 3 OeKTMBHON paboyeii AnnHoi

83 mm

Pe3ynbrart:

— PexyLumii NHCTPYMEHT HafeXxHO yaepxusanca cuctemon Safe-Lock
Ha BCeX MCMblTaHusIx 6e3 kaknx-11Mbo CMeLLeHNii B NaTPOHe BO Bpe-
Msi BCero npotecca 06pabotku

Mcye3na onacHOCTb BLITAMMBAHUS UHCTPYMEHTA U3 ONPaBKu

— CTOMKOCTb MHCTPYMEHTA YBENMYMNACh BABOE

Kak yepHoBas, Tak 1 41CcTOBas onepauus npowna 6e3 Bubpauuii,
cnenoBatesibHO He Obio CefloB BUOpaLMiA MIHCTPYMEHTA Ha MaTe-
puane, 4To He xapakTepHo ans narpoHos Weldon

CyLL,eCTBEHHbI POCT NPOU3BOANTENBHOCTM 32 CYET YBENINYEHMS pe-
XUMOB Cbema MaTepuana Ha 30%

YBEJIMYEHWUE CTOWUKOCTW UH-
CTPYMEHTA HA 100 % C CUCTEMOWM

SAFE-AOCK®

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



SAFE-AOCK® ANWENDUNGSBEISPIELE
SAFE-AOCK® MPUMEPbBI NCMNONb3OBAHWNY

Safe-Lock™: Anwendung bei fiihrendem Anbieter in industrieller Dichtungstechnologie
Safe-Lock™: MpumeHeHKe y Beayluero NocTaBLiuKa NPOMbILLIEHHBIX YIIOTHUTENE

Problem:

— Werkzeugauszug bei hochprazisen Spannwerkzeugen — BbiTArMBaHMe pexyLyero MHCTPYMEHTa U3 BbICOKOTOYHOW OMpPaBkM
— Nur Einsatz von Weldon Futter moglich — Bo3moxHoCTb 1cnonb3oBarth TobKO onpasku Weldon

— Prozesssichere Bearbeitung ohne Werkzeugauszug mit hochge- — HapexHocTb npouecca pe3aHus ¢ npuMeHeHnem 0co60 TOYHOTO
nauer Spanntechnik BCMOMOraTeNbHOro UHCTPyMeHTa

Bearbeitung: Schruppbearbeitung VA Stahl Onepauus: KoHtypHoe ¢ppe3sepoBaHue

Werkstiick: Dichtungsring Detanb:  YnnoTHUTENbHOE KONbLLO
Material: 1.4571 (VA) Martepuan: 1.4571 (Koppo3MOHHO-CTOIKas CTasb)
Maschine: Mazak CraHok:  Mazak
Schnittstelle: SK 40 KoHyc: SK 40
Werkzeug: HM Fréaser asymmetrisch, @ 16 mm MHcTpymeHT: KoHueBas LensHas TBepaocnnaBHas dpesa ¢ nepemMeH-
HbIM Wwarom 16 mm
Einsatzparameter: MapameTpbi pesaHus:
Schnittiefe: axial (ap) 19,8 mm TnybuHa pesanus: ocesas (ap) 19.8 mm
radial (ae) Vollnut 29,8 mm papuansHas (ae) na3 29,8 mm
U/min: 1194 U/min YacroTa BpalleHus: 1194 06/MuH

Ckopoctb pe3anus (vc): 60 m/mMuH

Schnittgeschwindigkeit (vc): 60 m/min Nogasa Ha ay6 (f2): 0.2 Mw/06

Vorschub/Zahn (fz): 0,2 mm/U

— Mit Weldonfutter und Fraser 50-70 Teile pro Werkzeug — C cucremoit Weldon 50—70 petaneit Ha MIHCTPYMEHT
— Mit Safe-Lock™ Fraser 150 Teile pro Schneide und kein Auszug ~ — C cucTemoit Safe-Lock™ 150 aetaneit Ha MHCTPYMEHT 1 6e3 BbITS-
— Maschine lauft viel ruhiger rMBaHMs

— CraHok paﬁoTaeT 3HA4YUTEJNIbHO Nner4ye ¢ MeHbLWUMN BI/IﬁpaLI,I/IFIMI/I

Test:

Weldon Aufnahme/ Matpox Weldon

@ 16 mm, MaB/[nuHa A = 80 mm

1 | ™
TepmozaxumHoit natpoH HAIMER Safe-Lock 156 Stiick/neTaneii

Power Shrink Chuck 40.445.16.37, MaB/[lnnHa A = 65 mm -

30 60 90 120 150 180

Testergebnis: In derselben Zeit 86 Stiick hoherer Output, d.h. Anstieg um 122%
Pe3ynbTat McnbiTaHUS: yBEIMYEHME BbIXOAA AeTanei Ha 86 wr., T.e. yBesiM4eHue CTOMKOCTM MHCTPYMeHTa Ha 122%

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.

KUHLSYSTEM COOL FLASH - KUHLUNG AUF DIE SPITZE GETRIEBEN
CUCTEMA OXJIAXOEHWSA COOL FLASH - OXJTAXAEHWE CAMOW BEPLUWHBI

Standard Cool Flash

Nach dem Motto ,Gutes noch besser machen” hat HAIMER auf Basis ~ Cnenys npuxuuny «genats xopouiee eie nyuiwe», HAIMER paspa6otan
des vorhandenen Cool Jet- das neue Cool Flash-System fiir Schrumpf-  cuctemy Cool Flash, kotopas omnyaercs 0T yxe CyLecTBytoLLei cucTe-
aufnahmen entwickelt. Durch mehrere Schlitze tritt der Kiihischmierstoff ~ mbi Cool Jet. COX noz, nasnexnem BbIXOAUT 13 HECKOJIbKIX N3308B, pac-
aus, gleitet am Fraserschaft entlang in die Spannut und kiihlt bis zur ~ N0JI0XEHHbIX BOKDYI XBOCTOBKKA, MPOXOANT MO CTPYXEYHLIM KaHaBKaM 1
Schneide des Werkzeugs! nocTynaeT K Camoii pexyLueii kpomke!

Mopeoa COX npsiMo K pexylieit Kpomke

— Optimale Strahllenkung bis an die Schneide

— Bis zu 100% héhere Standzeiten — YBenuuenue cronkocTv uHcTpymenTa Ha 100 %
— Keine Spaneknauel am Werkzeug — Ynanget HamOoTaHHYI0 CTPYXKY C MHCTPYMEHTa
— Auch bei hohen Drehzahlen — B03mMOXHOCTb paboTaTh Ha BbICOKOI 4acToTe 060pOTOB

— OnTMMN3MpOBaHHasi TOYHOCTb OueHus! Het aucbanaHca MHCTPYMEH-
TaNnbHO cucTeMbl! HeT M3MEHEHNS KOHTYpa MHCTPYMEHTaNbHOI cuc-
TeMbl!

— [ing MHCTpyMeHTa ¢ AMameTpomM 0T 6 MM A0 25 MM

— Optimaler Rundlauf! Keine zusatzliche Unwucht!
Keine Storkonturen!
— Fiir Werkzeuge ab Durchm. 6 mm bis 25 mm

Cool Flash

Cool Flash
Cool Flash Upgrade skntouas/incl. Cool Jet

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.40
Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.41

Optimierte Kiihimittelbohrung mit KSS-Austritt durch Schiitze

Cool Flash System von HAIMER

OnTumu3npoBaHxHbie oteepcTyus 415 Bbieoga COX cuctemsi Cool Flash ot
HAIMER

Cool Flash vs. interne Kiihlung/Cpasnenune Cool Flash u BHyTpeHHeit nogaun COX

@ Cool Flash interne Kiihlung
£ BHYTPEHHEe OXnaxpaeHune
° Kiihibereich an der Schneide v 100% X max. 30-40%
8 Jlocraska COX Kk pexyLueit kpomke Ha 100 % Makc. Ha 30-40%
®\ Werkzeugstabilitat v/ maximal X reduziert
% C1abunbHOCTb MHCTPYMEHTA MakcumanbHas CHuxeHa
_<° Einsatzbereich v variabel X je Fraswerkzeug
é [nanasoH npuMeHeHus PasnnyHbliii MHCTPYMEHT ~ Dpe3epHblii UHCTPYMEHT
s Durchmesserbereich v ab6mm/Or6mm X ab 12 mm/Or 12 mm
JonycTmblil amameTp
Anschaffungskosten v pro Aufnahme X pro Fraser
Pacxoppl Ha npuobpetetne Ha onpasky Ha pexyLunii iHCTpyMEHT

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS




KUHLSYSTEM COOL FLASH - SIMULATION
CNUCTEMA OXNTAXAEHNA COOL FLASH - XAPAKTEPUCTUKWN

Das Ziel der Entwicklung des Cool Flash Systems lag darin, das Kihl-
mittel direkt zur Werkzeugschneide zu transportieren. Selbst fiir be-
stehende Werkzeugmaschinen mit durchschnittlichem Druck von ca.
20 bar gewahrleistet Cool Flash zuverlassige und punktgenaue Kihlung
ohne Anderung am Kiihlsystem der Werkzeugmaschine.

Die Abbildung zeigt vergleichend fiir verschiedene Systeme die opti-
male Kiihimittelzufuhr bis zur Werkzeugspitze in Abhangigkeit von
Druck und Drehzahl. Mit Cool Flash ist bei geringem Druck selbst
hohen Drehzahlen bis 18.000 U/min ein zielgerichtetes Kiihlen ge-
wahrleistet. Bei Vergleichssystemen ist bei hohen Drehzahlen ein
hoherer Druckbedarf erforderlich, um effektives Kiihlen zu ermoglichen.

Llenbto paspabotku cuctembl Cool Flash seunacs nogaya COX Heno-
CPELCTBEHHO K pexyLLeil KpOMKe MHCTpyMeHTa. [laxe Ans CyLiecTBy-
IOLLMX CTaHKOB CO cpeaHum aasnequem np. 20 6ap Cool Flash npep-
naraet HafleXHOE 1 TOYHOE OXNAXAEHNE NPU OTCYTCTBUN U3MEHEHUII B
CUCTEMY OXNIAXJEHNS CTaHKa.

Ha rpaduke n3o6paxeHbl cpaBHeHne n onTumManbHas nogaxa COX k
pexyLueit KpoMKe B 3aBUCUMOCTM OT AaBnexus 1 pabounx 060poToB.
[laxe npu HU3KOM AaBneHnn u Bbicokux obopotax fo 18.000 1/mun
cuctema Cool Flash obecneunsaet ontumansHoe oxnaxaexue. Mpu
9TOM KOHKYPEHTHbIM cucTeMam s 3GdeKTUBHOTO OXNaxaeH!s npu
pabote Ha BbIcOkMx 060poTax TpebyeTcs 6onee BLICOKOE AaBneHue.

Auskraglange//lnnnHa soineta: 28 mm, Werkzeug/ViHcTpymeHT & 6 mm

Druckbedarf bar 60

Heobxogumoe

naBneHne
50

HAIMER Cool Jet
\

/ Aufsteckhiilse mit Diisen/
/ Brysnika ¢ connom

40

Durchschnittlicher| Druck in Werkzeugmaschingn
Cpearee 3nasenng nasnens COX cranka

20

//

yd HAIMER Cool Flash

yd

10

| |
Ideallinie/OntumansHas nuHns

2.000 4.000 6.000

1 I I
8.000 10.000 12.000  14.000  16.000  18.000

COOL FLASH - WETTBEWERBSVERGLEICH
CPABHEHMWE COOL FLASH C KOHKYPEHTHOW CUCTEMOW

Versuchsaufbau

Werkzeug: Fraser (zwei Schneiden)
Werkzeugdurchmesser: 20 mm
Werkzeugauskraglange: 50 mm

Druck: 20 bar

Drehzahl: 12.000 U/min

Cool Flash - effektive Kiihlung an den Schneiden
Cool Flash — adpdekTnBHOE 0XNnaxaeHne pexyluei KpoMKM

MocTpoeHue ncnbiTaHus

MHCTpYMEHT: ®pesa (2 pexyLume KpomKim)
[nameTp NHCTpyMeHTa: 20 mm
Bbinet MHCTpymeHTa: 50 mm
[NlaBnenue: 20 6ap

Pa6oune 060poThI:

12.000 1/muH

Aufsteckhiilse mit Diisen —

ineffektive Kihlung, Kiihimittel gelangt nicht zur Schneide
Hacagku ¢ connamm —

HeaddekTnBHOE oxnaxaenne, COX He pocTUraeT pexyLuein KpoMKu

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.

COOL JET - DAMIT SIE DEN SPAN NUR EINMAL SCHNEIDEN!
COOL JET - ANA TOTrO, 4TOBbl CPE3ATb CTPYXKY TOJIbKO OAWNH PA3!

Fliehkraft
LleHTpobex-
Hasd cuia

Standard/Crangapr Cool Jet Gerade/nepneHankynspHo Cool Jet
- Optimale Strahllenkung bis an die — OnTumanbHoe ynpasnexue cTpyeit Verhalten bei hoher Drehzahl XapakTepucTuka npu BbICOKOM
Schneide BM/IOTh 10 KPOMKM pesLia CKOPOCTH BpalLeHus
- Bis zu 100% hohere Standzeiten — YBennyeHue pecypca CToikocTy
— Erhohte Prozess-Sicherheit nHcTpymeHTa fo 100 % Bisherige Kuhimittelbohrungen: CywiecTBoBaBLUNE 0 CUX NOP OTBEP-
- Keine Spaneknauel am Werkzeug — MoBblweHHas 6e3onacHoCTb pabo- gerade ctus ans COX: npsimble
yero npowecca Optimierte Kihimittelbohrung: OnTMMWU3MPOBAHHbIE OTBEPCTUS AN
— OtcyTcTBue Knybka CTPYXKM Ha schrag COX cpencTBa: CKOLIEHHbIE
MHCTPYMeEHTe
Cool Jet
Cool Jet mit 2 Kiihlkanalbohrungen
Cool Jet ¢ 2 kKaHanamu AN9 OXNaXAeHNs Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.24
Cool Jet mit 3 Kiihlkanalbohrungen (Schrumpffutter @ 16 mm - 32mm)
Cool Jet ¢ 3 kananamu ans oxnaxaenus (TepmonatpoH @ 16 MM — 32 Mm) Bestell-Nr./H’ 3akaza 91.100.25
Cool Jet mit 4 Kiihlkanalbohrungen fiir Weldon (@ 25-40mm) und Whistle Notch (@ 25-40mm)
Cool Jet ¢ 4 kananamu anga oxnaxaenus ans Weldon (9 25 — 40 mm) n Whistle Notch (@ 25 —40 mm) Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.26

.

Anwendungsbeispiele Mpumepbl npumeHeHns

Einsatz: MpumeHeHwe:

- Schrumpffutter — TepmonarpoH

— HG-Futter — HG-naTtpoHbl BbICOKOI TOYHOCTH

- Messerkopfaufnahme — OnpaBeka A9 HacafiHbix hpes Schrumpffutter
- Weldon — NarpoHbl Weldon Tepmonarpon

Optimierte Kiihimittelbohrung: schrag
Cool Jet System von HAIMER
Ontumn3snpoBarHbie otepcTns Ang COX:
CKOLLIEHHbIe

Weldon/ITarpor Weldon




BESTELLFORMULAR/B/TAHK 3AKA3A HAIMER.

Mo6exnaaer kayecTo.

Bestellnummer Anzahl  Produkt Einzelpreis*  Gesamtpreis*
H° 3aka3a Konuyecteo HaumeHoBaHue Liena/wr.* CrommocTtb*

Ihre Kundennummer

(Bitte eintragen, falls bekannt)
Bauw Homep kmenTa

(Mpocwba BHECTH, eCiv U3BECTHO)

N I N O N S| [ 1 |
* Nettowarenwert zzgl. gesetzl. MwSt./zzgl. Versandkosten
CroumocTs ToBapa HetTo gon. HAC/aon. cToumocTs 40CTaBKM

Datum, rechtsverbindliche Unterschrift//lara, noanucs

Rechnungsanschrift
Anpec ans BbICTaBNEHUS CYETOB Firma,/Hassatme dupmei

Abteilung/Ornen Position//jonxHocts
Herr/Frau/®no

StraBe/Yuua

PLZ/Ort/IMoutosbiii nHaekc/aapec CrpaHa
Telefon/Tenegpor Fax/®axc

E-Mail

HAIMER GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany
Tel./TenedoH +49-8257-9988-0 - Fax/Pakc +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



HAIMER.

Seit 1977 fertigen wir hochprazise Werkzeugaufnahmen und
branchenspezifische Sondermaschinen ausschlieBlich am Standort
Deutschland. Rund 500 hoch qualifizierte Mitarbeiter, davon ca.

40 Auszubildende, und eine 100% Kontrolle gewahrleisten unsere
absolut verlassliche Qualitat getreu unserer Philosophie:

Qualitat gewinnt.

Mit unseren 13 Vertriebsniederlassungen in Ankara, Chicago,

Hong Kong, Jakarta, Madrid, Mailand, Manchester, Osaka, Pune,
Querétaro, Sao Paulo, Shanghai und Seoul, garantieren wir weltweit
erstklassigen Service und Support mit hoher Lagerverfiigharkeit.

Werkzeugtechnik
MHCTpymMeHTanbHas ocHacTka

Schrumpftechnik

!

Messgerate
TepmoycafoyHasi TexHuka V3amepuTenbHblii MUHCTPYMeHT banaHcmpoBoyHas TexHuka

HaumHag ¢ 1977 rona Mbl U3roTaBAMBAEM BbICOKOTOYHbIE MHCTPY-
MEHTa/bHble OMpPaBku U NPUHOPbLI 0C060ro NPODUNS UCKNIOYUTENBHO
Ha TeppUTOpWK Hawen komnaHum B fepmanum.

bnarogaps Hawmm 500 BbICOKOKBANMGULMPOBAHHBIM COTPYLHUKAM,
40 n3 koTopbix sBng0TCa yueHukamu n 100% KOHTPONIO kayecTBa

Mbl 06ecneynBaemM abCoONOTHO HAEXHOE Ka4eCTBO COMIACHO Hallen
koprnopatusHoi dunocodum: MobexaaeT kKa4yecTeo.

Bbnarogaps Hawmm 13 TOproBbIM NpefcTaBuTenbCTBaM B AHkape, Yu-
karo, Ixakapte, [oHkoHre, Manpuge, Munane, Manyectepe, Ocake,
lyne, Kepetapo, Can-Mayny, LLiaHxae n Ceyne mbl rapaHtupyem Bam
NEPBOKNACCHbI CEPBUC M TEXHUYECKYIO NOALEPXKY N0 BCEMY MUPY,
Hapsay C HaNMYMEM LLIMPOKOr0 aCCOPTUMEHTA TOBAPOB Ha Cknasax.

Auswuchttechnik Tool Management

Tool Management



Firmensitz/[onoBHon oduc:
Haimer GmbH | Weiherstrasse 21 | 86568 Igenhausen | GERMANY
Phone +49-8257-9988-0 | Fax +49-8257-18 50
www.haimer.com | haimer@haimer.de

Haimer USA, LLC, USA

Haimer Korea Co., Ltd., KOREA

Haimer Mexico, MEXICO

Vertriebsniederlassungen
Kommepueckue npeactaButenbcTea:

Haimer USA, LLC

134 E. Hill Street

Villa Park, IL 60181

USA

Phone +1-630-833-1500
Fax +1-630-833-1507
www.haimer-usa.com
haimer@haimer-usa.com

Haimer Korea Co., Ltd.

# D-1204, Gwangmyeong
TechnoPark, Soha-dong,
Gwangmyeong-si, Gyeonggi-do,
Seoul 423-050

KOREA

Phone +82-2-20 83-26 33

Fax +82-2-6455-18 50
www.haimer.kr
haimer@nhaimer.kr

Haimer Mexico

Anillo Vial Fray Junipero

Serra No. 16950 Bodega 2
Micro Parque Industrial Sotavento
Querétaro., QRO. C.P 76127
Mexico

Phone +52-442-243-0950

Fax +52-442-243-1992
www.haimer-mexico.com
haimer@haimermx.com

Haimer Asia Pacific Ltd., INDONESIA

Haimer (Shanghai) Trading Co., Ltd.,
CHINA

Haimer Asia Pacific Limited
Flat 6, 9F Vanta

Industrial Centre,

21-33 Tai Lin Pai Road,

Kwai Chung, N.T., Hong Kong,
CHINA

Phone +852-2940-17 26

Fax +852-2940-17 21
www.haimer-asia.com
haimer@haimer-asia.com

Haimer Asia Pacific Ltd.
Technical Center Indonesia
Alam Sutera Town Center,
Block 10F, No. 28
Serpong-Tangerang 15326
INDONESIA

Phone +6221-2900 8575
Fax +6221-2900 8574
www.haimer.com
haimer@haimer-asia.com

Haimer (Shanghai) Trading Co., Ltd.
3/F., Building No. 42,

258 Xinzhuan Road

SonglJiang District

201612 Shanghai

CHINA

Phone +86-21-67766-318

Fax +86-21-67766-319
www.haimer.cn

haimer@haimer.cn
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Haimer ltalia Srl, ITALY

Haimer SPAIN, S.L

Calle Valle del Roncal 12
(Piso 1, Oficina No. 13)
28232 Las Rozas de Madrid
SPAIN

Phone +34-916-266-240
Fax +34-916-266-146
www.haimer.es
haimer@haimer.es

Haimer Japan K K.
Higashi-Tenma

ENVY Building 1-39,
Matsugae-cho, Kita-ku,
Osaka-city 530-0037
JAPAN

Phone +81-6-4792-7980
Fax +81-6-4792-7871
www.haimer.jp
haimer@nhaimer.jp

Haimer Italia Srl

Via del Commercio, 10/d
20881 Bernareggio (MB)
ITALY

Phone +39-039-925-3050
Fax +34-039-925-3051
www.haimer.it
haimer@nhaimer.it
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Haimer do Brasil Ltda., BRASIL

Haimer Foreign Trade Ltd. Co., TURKEY

Haimer India Pvt. Limited
Indo-German Technology Park,
Survey No. 297-299

AT & Post-Village Urawade,
Taluka-Mulshi, Dist. Pune-412108
Maharashtra

INDIA

Phone +91-20-66 75-0551
Fax +91-20-66 75-0551
www.haimer.in
haimer@haimer.in

Haimer do Brasil Ltda.

Av. Ceci, 2193,

Planalto Paulista

CEP 04065-004,

Sao Paulo - SP

BRASIL

Phone +55-11-27 37-8464
Fax +55-11-2737-8473
www.haimer-brasil.com
haimer@haimer-brasil.com

Haimer Foreign Trade Ltd. Co.
Ivedik OSB Melih Gokcek Bulv.
Eminel Is Merk. No:18/116
TR-06378 Yenimahalle-Ankara
TURKEY

Phone +90-312 395 68 82
Fax +90-312 395 68 83
www.haimer.com
haimer@haimer.com.tr

HAIMER.




HAIMER.

VERKAUFS- UND LIEFERBEDINGUNGEN

1. Allgemeines

Die nachstehenden Bedingungen gelten fiir alle — auch kiinftige — Geschafte mit den Kunden. Unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen gelten ausschlieBlich; entgegenstehende oder abweichende Bedingungen des Kunden erkennen
wir nicht an, es sei denn, wir hatten ausdriicklich ihrer Geltung zugestimmt. Unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen gelten auch dann, wenn wir in Kenntms entgegenstehender oder abweichender Bedmgungen des Kunden den
Auftrag vorbehaltios ausfiihren. Alle Vereinbarungen, die zwischen uns und dem Kunden getroffen sind, bediirfen zu ihrer Wirksamkeit der Schriftform. Unsere Verkaufs- und Lieferbedi gelten nur fle wenn
der Vertrag zum Betrieb des F bes gehért, und iber juristischen Personen des dffentlichen Rechts und éffentlich-rechtlichem Sondervermégen.

Il. Preise/Preisinderungen, Versand

1. Unsere Angebotspreise verstehen sich in Euro und enthalten keine Mehrwertsteuer. Zu den Preisen kommt daher jeweils die Mehrwertsteuer in der jeweiligen gesetzlichen Héhe hinzu. Die Preise gelten mangels besonderer
Vereinbarung ab Werk, ausschlieBlich Kosten der Verpackung, Porto, Fracht. Sémtliche Angebotspreise sind freibleibend.

2. Unsere Angebotspreise gelten nur fir die Auftragsdaten, die der Angebotsabgabe zugrunde liegen. Nachtragliche Anderungen oder Erganzungen auf Wunsch oder Veranlassung des Kunden sowie dadurch entstehende Mehrko-
sten werden zusatzlich berechnet. Gleiches gilt fiir dadurch verursachte Kosten eines etwaigen Maschinenstillstandes. Bei Anderungen von Lohn- und Materialkosten, die zwischen Angebotsabgabe und Auftragserteilung entste-
hen oder zu einem Zeitpunkt, der langer als vier Monate nach Vertragsschluss liegt, behalten wir uns entsprechende Preisanpassung vor.

3. Der Versand der Ware erfolgt auf Kosten und Gefahr des Kunden. Soweit die Ware auf Wunsch des Kunden auf dessen Gefahr und Kosten versandt wird, wird unsere Haftung, soweit gesetzlich zulassig, auf Vorsatz und grobe
Fahrléssigkeit beschrénkt. Auf schriftlichen Wunsch des Kunden ist auf seine Kosten die Versendung durch uns gegen Diebstahl, Bruch-, Transport-, Feuer- und Wasserschaden oder andere Risiken, soweit vom Kunden explizit
gewiinscht und soweit versicherbar, zu versichern.

4. Dem Kunden zumutbare Teillieferungen sind zuldssig.

lll. Zahlung

1. Die Ware ist innerhalb von 30 Kalendertagen ab Rechnungsdatum ohne Abzug zu bezahlen.

2. Wechsel werden nur nach besonderer Vereinbarung und erfiillungshalber ohne Skontogewéhrung angenommen. Diskont und Wechselspesen gehen zu Lasten des Kunden und sind sofort zur Zahlung fallig. Fir die rechtzeitige
Vorlegung, Protestierung und Benachrichtigung und Zuriickleitung des Wechsels bei Nichteinlosung haften wir nicht, sofern uns oder unserem Erfiillungsgehilfen nicht Vorsatz oder grobe Fahrléssigkeit zur Last fallen.

3. Aufrechnungsrechte stehen dem Kunden nur zu, wenn seine Gegenanspriiche rechtskréftig festgestellt, unbestritten oder von uns anerkannt sind. Wegen bestrittener Gegenanspriiche steht dem Kunden auch kein Zuriickbehal-
tungsrecht zu.

4. Beziiglich unbestrittener Gegenanspriiche kann der Kunde ein Zuriickbehaltungsrecht nur wegen Anspriichen geltend machen, die auf demselben Vertragsverhéltnis beruhen.

IV. Zahlungsverzug

1. Im Falle des Zahlungsverzugs sind wir berechtigt, Verzugszinsen in gesetzlicher Hohe, d. h. in Hohe von 8 % zzgl. dem jeweiligen Basiszinssatz p. a., in Rechnung zu stellen, wobei uns die Geltendmachung eines weitergehenden
Schadens ausdriicklich vorbehalten bleibt.

2. Wenn uns Umsténde bekannt werden, die die Kreditwiirdigkeit des Kunden in Frage stellen und damit die Erfiillung unseres Zahlungsanspruches gefahrdet erscheint, insbesondere wenn (ber das Vermdgen des Kunden die Er-
Offnung eines Insolvenzverfahrens beantragt wurde oder das Insolvenzverfahren eréffnet wurde oder wenn ein Scheck mcht eingelost wird oder der Besteller seine Zahlungen einstellt, so sind wir berechtigt, die gesamte Rest-
schuld sofort féllig zu stellen und sofortige Zahlungen zu verlangen. Ferner sind wir berechtigt, Vor: gen oder Sichert 2zu verlangen und die Ware bis zur Bezahlung, Leistung der Vorauszahlung oder Leistung
der Sicherheitsleistung zuriickzubehalten sowie die Weiterarbeit an noch laufenden Auftrégen bis dahin einzustellen. Wenn vom Kunden veranlasste Anderungen des Auftrages die Fertigungszeit beeinflussen, haben wir einen
Anspruch darauf, dass eine neue, den neuen Umstanden angepasste Lieferzeit vereinbart wird. Liefer- und Leistungsverzogerungen aufgrund héherer Gewalt, aufgrund Umsténden, die wir nicht zu vertreten haben und aufgrund
von Ereignissen, die uns die Lieferung nicht nur voribergehend wesentlich erschweren oder unméglich machen — hierzu gehéren insbesondere Streik, Aussperrung, hoheitliche Eingriffe, Kriegshandlungen, Unruhen, Stromman-
gel, Zerstorung oder Beschadigung unserer Produktions- und Betriebsvorrichtungen, die wir nicht zu vertreten haben, sowie Versagen der Verkehrsmittel, Arbeitseinschrankungen usw., auch wenn sie bei unseren Lieferanten
oder deren Unterlieferanten eintreten, haben wir auch bei verbindlich vereinbarten Fristen und Terminen nicht zu vertreten. Sie berechtigen uns, die Lieferungen bzw. Leistungen um die Dauer der Behinderung zuziiglich einer
angemessenen Anlaufzeit hinauszuschieben. Ferner besteht in einem solchen Fall auch ein Anspruch unsererseits auf Preisanpassung. Die vorbezeichneten Umstande sind auch dann von uns nicht zu vertreten, wenn sie wahrend
eines bereits vorliegenden Verzuges entstehen. Beginn und Ende derartiger Hindernisse werden wir in wichtigen Féllen den Kunden baldmdglichst mitteilen. Die Lieferfrist ist eingehalten, wenn bis zu ihrem Ablauf der Lieferge-
genstand das Werk verlassen hat oder dem Kunden die Versandbereitschaft mitgeteilt worden ist.

V. Eigentumsvorbehalt

1. Bis zur Erfiillung aller Forderungen aus der Geschéftsbeziehung mit dem Kunden werden vom Kunden die folgenden Sicherheiten gewéhrt, die wir auf Verlangen des Kunden und nach unserer Wahl freigeben werden, soweit ihr
Wert die Forderung nachhaltig um mehr als 10 % (bersteigt.

. Die dem Kunden gelieferten Waren bleiben bis zur vollstandigen Bezahlung aller Forderungen aus der Geschaftsbeziehung mit dem Kunden unser Eigentum.

. Der Liefergegenstand darf vor voller Bezahlung weder verpfandet noch zur Sicherheit an Dritte (ibereignet werden. Bei Zugriffen Dritter auf den Liefergegenstand, insbesondere Pfandungen, wird der Kunde auf unser
Eigentum hinweisen und uns unverziiglich schriftlich benachrichtigen, damit wir unsere Eigentumsrechte durchsetzen kénnen. Soweit der Dritte nicht in der Lage ist, uns die in diesem Zusammenhang entstehenden gerichtlichen
oder auBergerichtlichen Kosten zu erstatten, haftet hierfiir der Kunde.

. Dem Kunden wird gestattet, die Ware im Rahmen eines ordnungsgeméBen Geschéftsverkehrs weiter zu verduBern und zu verarbeiten, solange er nicht in Verzug mit der Erfiillung der gegen ihn bestehenden Forderungen ist.
Wir kénnen die Gestattung widerrufen, wenn der Kunde in Zahlungsverzug oder Vermégensverfall gerét, insbesondere wenn (iber sein Vermégen ein Insolvenzverfahren erdffnet wird.

. Die Verarbeitung oder Umbildung der Ware durch den Kunden wird stets fiir uns vorgenommen. Im Falle der Verbindung, Vermischung oder Vermengung der Ware mit anderen Sachen erwerben wir im Verhaltnis des Wertes der
Ware (Faktura-Endbetrag einschlieBlich gesetzlicher Mehrwertsteuer) der (brigen miteinander verbundenen, vermischten oder vermengten Sachen zur Zeit der Verbindung, Vermischung, Vermengung Miteigentum. Solite das
Eigentum an der Ware dadurch untergehen, dass diese wesentlicher Bestandteil einer anderen Sache wird, so raumt uns der Kunde bereits jetzt ein Miteigentum an der Hauptsache zu einem Anteil ein, der dem Verhaltnis des
Wertes der gelieferten Ware (Faktura-Endbetrag einschlieBlich gesetzlicher Mehrwertsteuer) zum Wert der Hauptsache zur Zeit der Verbindung, Vermischung, Vermengung entspricht.

. Fiir den Fall der VerauBerung der Ware tritt der Kunde bereits jetzt zur Sicherheit fiir unsere Forderungen aus der gesamten Geschaftsbeziehung alle Forderungen ab, die dem Kunden aus der WeiterverauBerung oder sonstigem
Rechtsgrund (Versicherung, unerlaubter Handlung o. 4. gegen seine Abnehmer oder Dritte erwachsen, und zwar unabhéngig davon, ob die Ware, an der uns (Mit-)Eigentum zusteht, ohne oder nach Verarbeitung weiterverkauft
worden ist. Auf unser jederzeitiges Verlangen hat der Kunde Auskunft iiber den Bestand der Forderung zu geben und uns oder einem von uns Bevollmachtigten Einsicht in die diesbeziiglichen Geschéftsunterlagen zu gewahren.
Wir erméchtigen den Kunden widerruflich, die von uns abgetretenen Forderungen fiir dessen Rechnung im eigenen Namen einzuziehen. Diese Einzugserméachtigung kann nur widerrufen werden, wenn der Kunde seinen Zahlungs-
verpﬂ;chtungen nicht ordnungsgemas nachkommt. Unsere Befugnis, die Forderungen selbst einzuziehen, bleibt hiervon unberdihrt. Wir verpflichten uns jedoch, die Forderungen nicht emzuztehen solange der Kunde seinen

flichtungen aus den ver Erlésen nachkommt, nicht in Zahlungsverzug ist und insbesondere kein Antrag auf Erffnung eines Insolvenzverfahrens gestellt ist oder Zahlungseinstellung vorliegt. Ist aber dies
der Fall, so kénnen wir verlangen, dass der Kunde uns die abgetretenen Forderungen und deren Schuldner auf Verlangen sofort bekannt gibt und alle zum Einzug erforderlichen Angaben macht, die dazugehérigen Unterlagen
aushandigt und den Schuldnern (Dritten) die Abtretung mitteilt. Auch wir haben das Recht zur Offenlegung der Abtretung gegeniiber den Schuldnern. Der Kunde ist jedoch nicht zur Abtretung dieser Forderung an Dritte berechtigt.

. Der Kunde ist entgegen Ziffer 3 nicht berechtigt, die Ware auch im ordi 4 lblichen Geschaftsverkehr zu verauBern, wenn der Kunde die Abtretung der Forderung aus der VerauBerung der Ware an uns ausschlieBt.

. Bei vertragswidrigem Verhalten des Kunden insbesondere bei Zahlungsverzug sind wir zum Riicktritt vom Vertrag berechtigt. Nach Riicktritt kénnen wir die Ware vom Kunden herausverlangen.
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. Lieferzeit

. Liefertermine oder -fristen sind nur verbindlich, wenn sie von uns ausdriicklich schriftlich bestatigt worden sind.

. Der Beginn der bestétigten Liefertermine und -fristen setzt kumulativ voraus: die Abkldrung aller technischen Fragen; die Erfiillung der Vertragspflichten des Bestellers, insbesondere die Beibringung der vom Kunden zu beschaf-
fenden Unterlagen, Genehmigungen, Freigaben. Wenn vom Kunden veranlasste Anderungen des Auftrages die Fertigungszeit beeinflussen, haben wir einen Anspruch darauf, dass eine neue, den neuen Umstdnden angepasste
Lieferzeit vereinbart wird. Liefer- und Leistungsverzégerungen aufgrund hoherer Gewalt, aufgrund Umsténden, die wir nicht zu vertreten haben und aufgrund von Ere;gmssen die uns die Lieferung nicht nur voriibergehend we-
sentlich erschweren oder unmdglich machen — hierzu gehdren insbesondere Streik, Aussperrung, hoheitliche Eingriffe, Kriegshandl 1, Unruhen, Stro |, Zerstorung oder Beschadigung unserer Produktions- und Be-
triebsvorrichtungen, die wir nicht zu vertreten haben, sowie Versagen der Verkehrsmittel, Arbeitseinschrénkungen usw., auch wenn sie bei unseren Lieferanten oder deren Unterlieferanten eintreten, haben wir auch bei verbind-
lich vereinbarten Fristen und Terminen nicht zu vertreten. Sie berechtigen uns, die Lieferungen bzw. Leistungen um die Dauer der Behinderung zuziiglich einer Anlaufzeit hi hieben. Ferner besteht in einem
solchen Fall auch ein Anspruch unsererseits auf Preisanpassung. Die vorbezeichneten Umstande sind auch dann von uns nicht zu vertreten, wenn sie wahrend eines bereits vorliegenden Verzuges entstehen. Beginn und Ende
derartiger Hindernisse werden wir in wichtigen Féllen den Kunden baldmdglichst mitteilen. Die Lieferfrist ist eingehalten, wenn bis zu ihrem Ablauf der Liefergegenstand das Werk verlassen hat oder dem Kunden die Versandbe-
reitschaft mitgeteilt worden ist.

VII. Muster
Eine Anfertigung von Mustern, gleich welcher Art, z.B.: Entwiirfe, Modelle usw., werden speziell fiir den Kunden nach seinen Vorgaben erst nach vorheriger diesbeziiglicher schriftlicher Beauftragung gefertigt. Diese Muster werden
sodann in jedem Fall auch gegenuber dem Kunden gesondert abgerechnet

NS OGN

VIll. Aufbewahren von Unterlagen und ] die der Wiederver dienen.

Das Aufbewahren von Unterlagen und anderen der Wiederverwendung dienenden Gegensténden des Kunden erfolgt nur nach vorheriger schriftlicher Vereinbarung und gegen besondere itung tiber den Ausliefer

der bestellten Ware hinaus. Die vorstehend bezeichneten Unterlagen/Gegensténde werden, soweit sie vom Kunden zur Verfiigung gestellt sind, bis zum Auslieferungstermin pfleglich behandelt. Auch diesbeziiglich erfolgt eine Auf-
bewahrung (iber den Auslieferungszeitpunkt hinaus nur nach vorheriger schriftlicher Verembarung und gegen besondere Vergiitung. Sollen die vorstehend bezei Unterlagen/Gi gegen Wasser, Feuer, Diebstahl oder

andere Gefahren versichert werden, so hat der Kunde die Versicherung selbst zu besorgen. Eine Haftung unsererseits fiir den Verlust/die Beschadigung/die Zerstorung dieser Unterlagen/Gegenstande ist im Ubrigen im Rahmen
der gesetzlich Grenzen ausgeschlossen

IX. Firmentext
Wir kénnen auf den von uns gefertigten Gegensténden mit Zustimmung des Kunden in geeigneter Weise auf unsere Firma hinweisen. Der Kunde kann seine Zustimmung nur verweigern, wenn er daran ein berechtigtes
Interesse hat.

X. Riigefrist

Der Kunde hat die Ware unverziiglich nach Erhalt zu untersuchen und fiir den Fall, dass die Ware offensichtliche Mangel hat, uns dies innerhalb einer Frist von zwei Wochen ab Erhalt der Ware, im Falle der Versendung ab Ubernah-
me vom Spediteur oder Frachtfihrer anzuzeigen, andernfalls sind seine Anspriiche wegen Mangeln ausgeschlossen. Nicht offensichtliche Mangel kénnen nur innerhalb einer Frist von einem Jahr ab Erhalt der Ware, im Falle der
Versendung ab Ubernahme vom Spediteur oder Frachtfiihrer, geltend gemacht werden.

XI. Gewahrleistung

Im Falle von Mangeln sind wir nach unserer Wahl zur Nachbesserung oder Ersatzlieferung berechtigt, und zwar bis zur Hohe des Auftragswertes, es sei denn, uns oder unseren Erfiillungsgehilfen fallt Vorsatz oder grobe Fahrlas-
sigkeit zur Last oder es ist eine Garantie fiir die Beschaffenheit der Ware von uns iibernommen worden. Schlégt ein zweimaliger Nachbesserungsversuch oder eine zweimalige Ersatzlieferung fehl, ist die Nachbesserung oder Er-
satzlieferung unmdéglich, fiir den Kunden unzumutbar oder wird sie von uns endgliltig verweigert, so kann der Kunde eine angemessene Herabsetzung des Preises verlangen oder vom Vertrag zuriicktreten. Fiir wesentliche Frem-
derzeugnisse beschrankt sich unsere Haftung zunéchst auf die Abtretung der Haftungsanspriiche, die uns gegen den Lieferer des Fremderzeugnisses zustehen. Eine Haftung unsererseits hierzu erfolgt nur subsidiar und setzt die
vorhergehende gerichtliche Inanspruchnahme des Lieferers des Fremderzeugmsses voraus. Etwa entstehende, beim Lieferer des Frernderzeugmsses nicht beitreibbare Kosten, die fiir die Rechtsverfolgung
erforderlich waren, werden durch uns ersetzt. Dariiber h hende Gewahr und Schadensersat: tliche svnd soweit gesetzlich zuléssig, hlossen.

Xll. Schadensersatz

Fiir Schadensersatzforderungen gelten nac de H: begr soweit gesetzlich zuléssig: Fiir alle Schaden infolge schuldhafter Vertragsverletzung haften wir bei eigenem Verschulden oder dem unserer Erfiillungs-
gehilfen nur bei Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit. Dies gilt - soweit gesetzlich zuldssig — auch fiir den Fall des Verzuges oder der Unmaglichkeit der Leistung. Soweit wir auch fiir einen Schaden wegen einer Vertragsverletzung
haften sollen, die auf leichter Fahrlassigkeit oder der unserer Erfiillungsgebhilfen beruht, ist die Haftung fir mittelbare Schéden ausgeschlossen. Fiir emen eingetretenen Verzugsschaden im Falle unseres Leistungsverzuges haften
wir nur bis zur Héhe des Auftragswertes (Eigenleistung ausschlieBlich Vorleistung und Matena() falls uns oder unseren Erfiill hilfen nur leichte Fahrlassigkeit zur Last fallt. Diese Begrenzung der Haftung gilt auch fiir Schaden
bei Dienstleistungen durch Haimer an Waren der Kunden (z.B. Cool Jet oder Safe-Lock™), wobei die Haftung bis maximal zur Hohe des Auftragswertes der Dienstleistung von Haimer begrenzt ist.

XIll. Abnahme; Gefahreniibergang

Der Kunde hat zum vereinbarten Fertigstellungstermin die Ware bei Abnahmereife abzunehmen. Kommt er mit dieser Verpflichtung in Verzug, ist ungeachtet Ziffer Ill.1. der vereinbarte Preis sofort fallig. Kommt der Kunde dieser
Verpflichtung nicht nach, sind wir berechtigt, vom Vertrag zuriickzutreten und die Ware anderweitig zu verwerten, wobei der diesem Fall erzielte Verkaufserlos auf den vereinbarten Preis in Anrechnung kommt. Der entgangene
Gewinn ist uns zu ersetzen. Kommt der Verkaufer in Annahmeverzug oder verletzt er sonstige Mitwirkungspflichten, so sind wir berechtigt, den insoweit entstandenen Schaden einschlieBlich etwaiger Mehraufwendungen zu verlan-
gen. Weitergehende Anspriiche unsererseits bleiben vorbehalten. Sofern die Voraussetzungen des Annahmeverzuges des Kéufers oder der Verletzung sonstiger Mitwirkungspflichten des Kéufers vorliegen, geht die Gefahr eines
zufélligen Unterganges oder einer zufélligen Verschlechterung der Ware in dem Zeitpunkt auf den Kunden dber, in dem dieser in Annahme- oder Schuldnerverzug geraten ist.

XIV. Eigentum, Urheberrechte, Geheimhaltungsverpflichtung

Die von uns zur Herstellung des Vertragserzeugnisses eingesetzten Betriebsgegensténde, insbesondere Sonderbetriebsmittel (Werkzeuge, Vorrichtungen) bleiben unser Eigentum und werden nicht ausgeliefert. An Kostenvoran-
schlagen, Zeichnungen und anderen Unterlagen behalten wir uns Eigentums- und Urheberrechte vor. Sie diirfen unberechtigten Dritten nur mit unserer vorherigen ausdriicklichen schriftlichen Zustimmung zuganglich gemacht werden.
Der Kunde haftet allein, wenn durch die Ausfiihrung seines Auftrages Rechte, insbesondere Urheberrechte, Warenzeichen oder Patente Dritter verletzt werden. Der Kunde stellt uns von allen Anspriichen Dritter wegen einer solchen
Rechtsverletzung frei. Samtliche von uns entworfenen Ideen und Unterlagen, insbesondere Muster, Skizzen, Entwiirfe, technische Informationen, Modelle usw., unterstehen dem Schutz unseres geistigen Eigentums und diirfen
ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung in keiner Form genutzt oder verwendet werden.

XV. Export

Im Falle von WeiterverauBerungen bestétigt der Kunde (Kéufer) hiermit die Einhaltung aller Vorschriften und Bedingungen des deutschen Exportkontrollrechts sowie des US-Reexportrechts und eventuell weiterer Staaten. Der Kunde

[ij(éufer) etr)klérﬁ mit der Bestellung die Konformitat mit derartigen Gesetzen und Verordnungen. Zudem bestétigt der Kunde mit der Bestellung, dass die Ware im Lieferland verbleiben wird bzw. nicht nach auBerhalb der Europdischen
Inion verbracht wird.”

XVI. Geltung deutschen Rechts
Es findet ausschlieBlich das Recht der Bundesrepublik Deutschland Anwendung. Die Anwendung des UN-Abkommens zum internationalen Warenkauf vom 1.1.1991 wird ausgeschlossen.

XVII. Erfiillungsort, Gerichtsstand, Wirksamkeit

Erfiillungsort fir alle aus dem Vertragsverhdltnis entstehenden Anspriiche ist Igenhausen. Gerichtsstand fir samtliche Rechtsstreitigkeiten aus der Geschaftsverbindung ist Augsburg. Wir sind jedoch berechtigt, auch am
gesetzlichen Gerichtsstand Klage zu fiihren. Sollte eine Bestimmung in diesen Verkaufs- und Lieferbedi oder eine B im Rahmen sonstiger Vereinbarungen ganz oder teilweise unwirksam sein oder werden, so wird
hiervon die Wirksamkeit aller sonstigen Bestimmungen oder Vereinbarungen nicht beriihrt. Anstelle der unwirksamen Bestimmung tritt die der unwirksamen Bestimmung dem Sinne nach am néchsten kommende rechtlich zulassige.
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TERMS OF DELIVERY AND PAYMENT

I. Generalities

The following conditions apply to all business transactions - also those in the future — with the customer. Our sales and shipping conditions apply exclusively; we do not recognize contrary or otherwise differing conditions on
the part of the customer, unless we explicitly approve of the validity of those conditions. Our sales and shipping conditions also apply in the event that we acknowledge contrary or differing conditions on the side of the
customer and unreservedly fulfil the order. All agreements reached between ourselves and the customer must be in written form in order to be valid. Our sales and shipping conditions apply exclusively towards registered
businessmen/businesswomen if the contract is integrated in operating their business and towards legal entities under public law and separate estates or assets under public law.

II. Prices/Price changes, shipping

1. Our prices offered are Euro prices, and do not include value-added tax. Therefore, value-added tax must be added to the prices at the rate determined by the law applicable at the time. If not agreed specifically otherwise,
our prices are ex works, excluding costs for packaging, postage, and shipping. All offered prices are subject to change.

2. Our prices offered are applicable only for the dates of order upon which the offers are based. Subsequent changes or additions upon request or at the instigation of the customer, including additional costs incurred by the
above, shall be charged additionally. The same applies for additional costs which might arise as the resuit of the above from machine down-time. In the event of changes in wages or material costs which arise either be-
tween making the offer and the placing of the order, or at any time exceeding four months following completion of contract, we reserve the right to adjust the price accordingly.

3. Shipping of goods occurs at expense and risk of the customer. Inasmuch as goods are shipped at cost and risk of the customer at the customer’s request, our liability, as far as is legally permissible, is limited to damage
caused intentionally or by gross negligence. At the customer’s written request, and at his own expense, goods may be shipped insured by ourselves against theft, breakage, damage to or loss of goods in transit, fire and
water damage, or against such other risks as may be expressed explicitly by the customer insofar as such are insurable.

4. As far as can be reasonably expected on the part of the customer, partial shipments are permissible.

Ill. Payment

1. The goods are to be paid in full, no deductions, within 30 calendar days of date of invoice.

2. Bills of exchange are only accepted upon special agreement and on account of performance without allowance for discount. Discounting and bill charges shall be borne by the customer and become due for payment
immediately. We are not liable for the timely presentation of a bill of exchange, its due protest, due notice, or the return of an unpaid bill, unless we or our vicarious agents are guilty of damage by intention or gross negli-
gence.

3. The customer is only entitled to set-off claims if his counterclaims have become res judicata, are uncontested or recognized by ourselves. In the event of contested counterclaims, the customer has no right of retention.

4. In the case of uncontested counterclaims, the customer can only claim a right of retention regarding asserted claims which are based upon the same contractual relationship.

lV Delay in Payment

. In the event of delay in payment, we are entitled to charge the legal rate of interest on overdue payments, i.e. the rate of 8% plus the basic annual interest rate current at the time in question; this notwithstanding, we
explicitly reserve the right to assert claims regarding additional damages.
Should we become aware of circumstances which call into question the customer’s creditworthiness and therefore deem our claim for payment to be at risk, particularly if the initiation of insolvency proceedings are filed
for - or if insolvency proceedings are opened against the customer’s property, or if a cheque is not honoured, or the customer stops payments, then we are entitled to declare the residual debt due immediately and to
demand immediate payment. Further, we are entitled to demand advance payment or provisions of security, and to retain the goods until payment, advance payment, or provisions of security are made, and to discontinue
processing running orders until the same.
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V. Reservation of title

1. Until all claims arising from the business relationship with the customer are fulfilled, the customer is required to grant the following securities, which we will release at the customer’s request and at our own free will if the

securities’ value consistently exceeds that of the claims by more than 10%.

All goods delivered to the customer remain our property until all claims arising from the business relationship with the customer are paid in full.

The object delivered may be neither pledged nor transferred for security to a third party before it is paid in full. In the event of attachment by a third party to the object of delivery, particularly as a pledge, the customer

shall refer to our ownership and inform us in writing immediately, so that we can enforce our rights of ownership. The customer is liable for costs which arise judicially or extra-judicially should the third party not be in a

position to repay us such costs as arise in relation to the above mentioned.

. The customer is permitted to sell and process the goods within the context of proper business transactions, as long as he is not in arrears with fulfilling the claims which he owes. We can revoke this permission if the
customer is overdue in payments or comes into a state of forfeiture of assets, particularly if insolvency proceedings are opened against his property.

. The processing or transforming of the goods by the customer shall always be done for us. In the event that the goods are joined, mixed, or blended with other items, we acquire co-ownership in proportion with the value
of the goods (sum total of invoice including legal value-added tax) to the remaining items which were joined, mixed, or blended together at the time when they were joined, mixed, or blended together. For the event that
ownership of the goods be lost inasmuch as the goods become an integral or necessary part of another item, the customer hereby concedes to us now, in advance, co-ownership of the main item equal to the share which
corresponds with the proportion of the value of the goods delivered (sum total of invoice including legal value-added tax) to the value of the main item at the time of said joining, mixing, or blending.

. In the event that the goods are sold, the customer now and hereby, for the security of our claims arising from the whole of the business relationship, assigns all claims which arise for the customer from resale or from
other legal grounds (insurance, tortius act, or the like) against the buyer or third parties, independently of whether the goods, of which we have (partial) ownership, are resold with or without processing. Upon our request,
which may be made at any time, the customer must inform us regarding the state of the claim, and allow us or anyone authorized by us to inspect those business records relevant to the above. We grant the customer
permission, subject to revocation, to collect the sums due for the claims we assigned, to his own account and in his own name. This direct debit authorization can only be revoked if the customer does not meet his finan-
cial obligations in a proper manner. Our authority to collect ourselves the sums due remains unaffected by the above. However, we bind ourselves not to collect the sums due as long as the customer meets his financial
obligations with the collected sales revenue, is not overdue for payments, and especially if no initiation for insolvency proceedings has been filed or cessation of payments has been noted. If this is the case, however, we
can require that the customer makes known to us immediately the claims assigned and their debtors, including all information required for collection purposes, providing us with all records necessary therefore, and inform-
ing the debtors (third parties) of the assignment of claims. We as well have the right of disclosure of assignments against debtors. The customer, however, is not entitled to assign this claim to third parties.

Contrary to position 3, the customer is not entitled to sell the goods, even within the context of proper, standard business transactions, if the customer excludes assigning claims based on the sale of the goods to us.

In the event of actions contrary to the terms of contract, particularly in the case of delay of payment, we are entitled to rescission of the contract. Following rescission, we can demand return of the goods from the

customer.
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. Delivery time

Delivery dates and delivery periods are only binding if they are confirmed by us explicitly in writing.

The confirmed delivery dates and delivery periods start when the following cumulative conditions are met: the clarification of all technical questions; the fulfilment of the customer’s contractual obligations, particularly that
of furnishing records, authorizations, and release statements. When alterations ordered by the customer have an influence upon the duration of production time, we are entitled to insist upon agreeing to a new delivery
time which is adjusted to the changed circumstances. We are not liable for delays in delivery and performance, even if binding dates and times have been agreed upon, in case of acts of God, in case of circumstances
which we are not responsible for, and in the event of incidents which not only temporarily substantially impede delivery or make it impossible - this includes in particular strike, lock-out, sovereign intervention, acts of war,
riots, electrical shortage, destruction or damage to our production or works fixtures for which we are not liable, as well as transportation failure, work limitations etc., also when the above affect our suppliers or their sub-
suppliers. Such circumstances entitle us to postpone delivery or performance for the duration of the impediment plus a reasonable starting-up time. Furthermore, such a case entitles us, for our part, to adjust the price
accordingly. We are also not liable for the circumstances mentioned if they arise during an already existing delay. In important cases, we will inform the customer as soon as possible regarding the beginning and end of
such hindrances. The delivery deadline is met if by date of its expiry the goods have left the works or the customer has received notice of readiness of dispatch.
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VII. Samples
Samlples E;,f all kinds, whether designs, models, etc., are prepared especially for the customer according to his instructions and only by prior written commission for the same. In every case, these samples will be billed sepa-
rately to the customer.

VIIl. Storage of documents and items for further use

The storage of the customer’s papers and other objects such as may serve some future purpose is undertaken only upon prior written agreement and in exchange for special compensation beyond the date of delivery of the
goods ordered. The above mentioned goods a/o objects, if they are placed at our disposal by the customer, shall be handled with care up to the delivery date. In this case as well, storage beyond the delivery date is only
granted upon prior written agreement and in return for special compensation. Should the above mentioned documents a/o objects be insured against water, fire, theft, or other dangers, the customer must provide the neces-
sary insurance himself. Further, within legally permissible limits, we are exempt from liability for the loss of, damage to, or destruction of these documents a/o objects.

IX. Company print
On abcjjeqts of our manufacture, we can, with the customer’s permission, make reference to our company in an appropriate manner. The customer can only withhold his permission in the event that he has a justifiable interest
in so aoing.

X. Time limit for making a claim

Upon delivery, the customer must inspect the goods without delay, and in the event that the goods have obvious defects, these must be reported to us within a period of two weeks following receipt of the goods, in the case
of shipping from the point of taking delivery from the shipper or carrier; otherwise, the customer’s claims regarding defects are excluded. Claims for non-obvious defects can only be asserted within a period of one year upon
receipt of the goods, in the case of shipping upon taking delivery from the shipper or carrier.

XI. Warranty

In the event of defects, we are entitled to choose between rectifying the defects or delivering a substitute, up to the amount of the contractual value, unless we or our vicarious agents are guilty of damage by intent or gross
negligence, or if we have given a guarantee for the condition of the goods. If two attempts at rectifying the defects or at delivering a substitute fail, or if rectification or substitution is not possible, not to be reasonably
expected for the customer, or finally refused by ourselves, then the customer can demand a reasonable reduction in price or withdraw from the contract. For substantial third-party products, our liability is limited initially to
the assignment of liability claims to which we are entitled against the supplier of the third-party products. Any liability ensuing on our part in this instance can only be secondary and requires prior recourse to the courts for
the supplier of the third-party product. We will reimburse such costs as may arise if they cannot be collected from the supplier and if they were necessary for prosecution. Guarantee and damage claims which exceed the
above are excluded, so far as is permissible by law.

XIl. Compensation for Damages

The following liability limits apply for damage claims, within the parameters of the law:

For all damages arising from culpable breach of contract, we are liable if we ourselves or our vicarious agents are at fault, but only in case of damage by intention or gross negligence. Within the limits of the law, this also
applies in cases of default or when performance becomes impossible. Insofar as we are considered liable for damages due to breach of contract which results from a slight degree of negligence on our part or on the part of
our vicarious agents, liability for indirect damages is excluded. When delay damages arise due to delay in our performance, we are only liable to the extent of contractual value (our own work excluding advance performance
and material) if we or our vicarious agents are only at fault for slight negligence.

XIll. Taking Delivery; Passing of Risk

The customer must take delivery of the goods at the completion time agreed upon if the goods are ready for acceptance. If the customer is in default of acceptance, regardless of article lll.1 the price agreed upon is due
immediately. If the customer does not meet this obligation, we are entitled to withdraw from the contract and to make other use of the goods, whereby the sales revenues gained in this case are credited to the price agreed
upon. We must be compensated for profit lost. If the seller is in default of acceptance or fails to perform other participation duties, then we are entitled to demand compensation for damages thus caused, including any
additional expenditures which may arise. We reserve the right to further claims on our behalf. In case of default or delay in acceptance by the buyer, or other failure to perform participation duties on the part of the buyer, then
the risk of accidental loss of the goods or of accidental worsening of the state of the goods passes over to the buyer from the point in which he entered into the state of default in acceptance or debtor’s delay.

XIV. Ownership, Copyright, Duty of Secrecy

Those articles of the trade which we use to manufacture the product of the contract, in particular special means of operation (tools, devices) remain our property and shall not be delivered. We reserve for ourselves the own-
ership and copyrights of estimates of cost, drawings, and other documents. They may only then be made available to unauthorized third parties if we give our prior explicit written permission. The customer is solely liable if,
in the process of executing orders, any rights, particularly copyrights, trademarks, or patents of third parties are infringed upon. The customer indemnifies us against claims of third parties in the event of such violations of
rights. All ideas and documents drawn up by ourselves, in particular samples, sketches, designs, technical information, models, etc. are under the protection of our intellectual property, and may not be used or applied in any
manner without our prior written consent.

XV. Applicability of German Law
The law of the Federal Republic of Germany is exclusively applicable. Application of the UN Convention on Contracts for the International Sale of Goods, dated January 1, 1991, is precluded.

XVI. Place of Performance, Place of Jurisdiction, and Validity

The place of performance for all claims arising from this contractual relationship is | Augst is the place of jurisdiction for all legal disputes arising from this business connection. We are, however, entitled
to bring grievances before the legal place of jurisdiction as well. The partial or complete mvahd:ty of any provision in these terms of sales and delivery, or of any provision within the context of other agreements, whether now
or in the future, shall not affect the validity of any part of the remaining provisions or agreements. The invalid provision is then replaced by that lawfully permissible provision which is closest to the meaning of the invalid
provision.
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